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Kilavuz Hakkinda

Bu kilavuz kremayerlerin guivenli ve dogru olarak montajinin yapilmasi i¢in gerekli bilgileri icerir.

Kilavuzdaki bilgilerin tahrik sisteminin montajini, isletimini veya bakimini Ustlenecek kisiler
tarafindan okunmus ve anlasiimis olmasi isletmecinin sorumlulugundadir.

Ayrica, guvenlikle ilgili bilgiler igeren Temel Kilavuz "alpha Pinyonlu Kremayer Sistemi" (Dokim.
No. 2022-D001333) okunmalidir.

Bu kilavuz tahrik sisteminin yakininda, kolayca erigebilecek bir yerde saklanmalidir.

Kimseye zarar gelmemesi igin, makina ¢evresinde calisan personele Giivenlik ve Uyari
Bilgilendirmeleri (izerine gerekli agiklamalari yapiniz.

Farkh dillerdeki kilavuzlar, orijinal Almanca Kullanim Kilavuzu'ndan gevrilmistir.

Bilgi Sembolleri ve Referanslar
Kullanilan bilgi sembolleri:
e Bir midahale yapmanizi ister
2 Yapacagdiniz bir midahalenin sonucunu goésterir
® Size gerekli mudahale ile ilgili ek bilgiler verir

Dokiiman igi referans Boélim Numarasi ve hedef Alt Bélim Bashgi kullanilarak verilir. (Ormn.
2.3 "Amaca Uygun Kullanim").

Bir tabloya génderme tablo numarasi Uzerinde yapilir (6r. Tablo "Tbl-15").

Teslimat Kapsami
e irsaliye belgesine bakarak teslimatin eksiksiz olup olmadigini kontrol ediniz.

® Eksik parcgalari veya hasarlari nakliyeci firmaya, sigorta firmasina ya da
WITTENSTEIN alpha GmbH firmasina hemen yazili olarak bildirin.

Guvenlik
Kremayerlerle galisan tUm Kisiler bu kilavuza, 6zellikle gtivenlik ve uyari ydnergelerine ve ayrica
kullanim yerinde gegerli kural ve yonetmeliklere uymak zorundadir.

Ozellikle asagidaki hususlara kesinlikle uyulmaldir:
e Sevkiyat ve depolama icin olan yénergelere uyunuz.
Kremayerler sadece kullanim amaclarina uygun olarak kullaniniz.
Bakim ve oranim c¢alismalarini belirtilen zaman araliklarinda dogru ve gerektigi gibi yapiniz.

Kremayerleri sadece dodru ve tam olarak takiniz, sdkiiniiz ve isletiniz. (Orn. Deneme
calismasini da sadece yaglanmis olarak yapiniz.)

e Kremayerleri sadece yaglanmig olarak calistiriniz (tip ve miktar).
e Kremayarlerin kirlenmesini 6nleyiniz.

e Degisiklik ya da yapisal diuzeltmeleri yalnizca WITTENSTEIN alpha GmbH tarafindan yazili
onay verilmigse yapiniz.

Bu asgari gerekliliklere uyulmamasindan kaynaklanan kisisel yaralanma ya da maddi hasar ya da
diger tazminat istemlerinden yalnizca kullanici sorumludur.

Bu kilavuzda belirtilen glivenlik talimatlarina ek olarak, 6zellikle kaza énleme (Orn. kisisel korunma
donanimlari) ve gevre koruma ile ilgili giincel gecerli yasa ve diger kurallara ve yonetmeliklere
uyulmahdir.

AT/AB Yonetmeligi

Makine Direktifi

Reduktdr bir "makine bileseni" olarak kabul edilir ve bu nedenle AB Makine Direktifi 2006/42/AB'ye
tabi degildir.

AB direktifinin gecerlilik alaninda, bu Griiniin baglanmis oldugu makinenin bu yénetmeligin
belirlemelerine uygun oldugu tespit edilene kadar, bu kremayerlerin monte edildigi makinenin
isletmeye alinmasina izin verilmez.

2022-D050733 Revizyon: 02a
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2.2 Personel

Kremayerler Uzerinde sadece kullanim kilavuzunu okumus ve anlamis olan uzman personel
¢alisma yapabilir. Uzman personel egitimi ve deneyimi nedeniyle, tehlikeleri tanimak ve 6énlemek
icin kendisine verilen isleri degerlendirebilmelidir.

2.3 Amaca Uygun Kullanim
Kremayerler bir dénme hareketini dogrusal bir harekete donlUstirmek (veya tersi) icin kullanilir ve
bir makineye monte etmek icin tasarlanmistir.
e Kullanici igin tehlikeleri ya da makinede hasar olugsmasini dnlemek icin kremayerler sadece
amacina uygun olarak ve guvenlik agisindan eksiksiz durumda iken kullaniimalidir.
o Rediiktorin ¢alismasinda bir farkhlik oldugunda, derhal kremayerleri kontrol ediniz, bakin
bdlim 8 "Arizalar".

e Calisma baslangicinda Genel Glivenlik Talimatlari bolimini okuyunuz. (Bakiniz: Bolim 2.5
"Genel Glvenlik Talimatlari")

2.4  Ongoriilebilir Hatali Kullanim
Belirtilen amaca uygun kullanim disinda kalan tim kullanimlar amacina uygun degildir ve bu
kullanimlar yasaktir.

2.5 Genel Giivenlik Talimatlari

. Genel glivenlik bilgileri "alpha Pinyonlu Kremayer Sistemi" Temel
Kilavuzu'nda (Dokii.-No. 2022-D001333) bulunmaktadir.

Guvenlik bilgilerine uyulmamasi agir yaralanmalara, kremayerlerin ve/
veya icine monte edildikleri makinenin hasar gérmesine sebep olabilir.

2.6 Uyari Talimatlarinin Yapisi

A B Uyari bilgilendirmeleri duruma goére degisiklik
gosterir. Bu bilgilendirmeler tehlikenin
' \ olusabilecegi islerin agiklandigi bélimde verilir.

| vz BU kilavuzdaki uyari bilgilendirmeleri agagidaki
A X‘ o6rnege gore yapilandiriimigtir:

Xoooxx xxxxxx XX xx. | A = Guvenlik simgesi (Bakiniz: Bolim 2.6.1
- / X300 00000 oo X Guvenlik Isaretleri”)

B = Sinyal s6zcuk (Bakiniz: Bélim 2.6.2 "Uyari
sdzcukleri")

C = Tehlike tiri ve sonucu
D = Tehlikenin 6nlenmesi

/ /
c D

2.6.1 Guvenlik Isaretleri
Asagidaki uyari sdzcukleri karsilasabilecediniz tehlikelere, yasaklara ve dnemli bilgilere isaret eder:

Genel Tehlike Cevre Korumasi Bilgi

Revizyon: 02a 2022-D050733 tr-3
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2.6.2 Uyan sozciikleri
Asagidaki uyari sdzcukleri karsilasabilecegdiniz tehlikelere, yasaklara ve dnemli bilgilere isaret eder:

A TEHLIKE

Bu uyari s6zcugii 6lime ya da agir yaralanmalara neden olan kesin bir
tehlikeye isaret eder.

A UYARI

Bu uyar s6zciigii, 6liime ya da agir yaralanmalara neden olabilecek
olasi bir tehlikeyi belirtir.

A DIKKAT

Bu uyan s6zciigi, hafif ya da agir yaralanmalara neden olabilecek
olasi bir tehlikeyi belirtir.

DUYURU

Bu uyar s6zciigii maddi hasara neden olabilen olasi bir tehlikeyi
belirtir.

Uyari s6zciigii bulunmayan bir bilgilendirme, kullanima iligkin
ipucglarina ya da kremayerlerle ¢calismada 6zellikle 6nem tasiyan
bilgilere isaret eder.

tr-4 2022-D050733 Revizyon: 02a
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3 Kremayerlerin Tanimlanmasi

Uygulama alanina bagl olarak farkli kremayer tipleri mevcuttur.
Bu kilavuz kapsaminda agiklanan montaj icin baska aletler / malzemeler de gereklidir.

® WITTENSTEIN alpha GmbH ayrica bir INIRA alet seti sunmaktadir. INIRA alet seti icin diger
bilgiler ve malzeme numarasi "alpha Linear Systems" katalogunda bulunabilir.

3.1  Siparis Kodu / Uriin Plakasi

Kremayerlerin siparis kodlari (A) tzerlerinde
bulunur (Orn: ZST 200-334-1000-R1C-35).

Reduktor tip plakasi rediktor dis govdesi
uzerindedir.

® Daha fazla bilgi katalogumuzda ya da internet
adresinde mevcuttur.

4 Sevkiyat ve Depolama

4.1 Ambalaj
Kremayerler munferit olarak VCI kagit / koruyucu folyo igine sariimis ve gerektiginde karton iginde
ambalajlanmis olarak teslim edilir.

o Paketleme malzemesini bunun igin 6ngdérulmis atik toplama merkezlerine génderiniz. Atik
imhasi i¢in gecerli yasal diizenlemelere uyunuz.

4.2 Sevkiyat

A DIKKAT

Kremayerin diigmesi yaralanmalar ve kremayerde hasara sebep
olabilir.

e Agir kremayerleri tagimak igin uygun bir kaldirici kullanin.
e Bir kaldirici kullanildiginda, havada asili olan yukun altinda durmayin.
e Koruyucu eldiven ve glvenlik ayakkabisi giyin.

Kremayerlerin agirlik bilgileri icin, bkz. Bolim 9.1 "Kremayerlerin Agirligi".

4.3 Depolama

Kremayerleri orijinal ambalajlarinda, 0 °C ile +40 °C arasindaki sicakliklarda depolayin.
Kremayerler en fazla 2 yil depolanmalidir. Farkh kullanim kosullari i¢in Musteri Hizmetleri
bolimimize danisin.

Depolama lojistidi i¢in "ilk giren-ilk ¢ikar" ilkesini éneririz.

Revizyon: 02a 2022-D050733 tr-5
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Montaj

e Calisma baslangicinda genel guvenlik talimatlarini okuyun (Bakiniz: Bolim 2.5 "Genel

Guvenlik Talimatlan™).

o Dogru montaj ile ilgili sorular durumunda Customer Service bolimimiize danisin.

Montaj Yeri ve Baglanti Yapisi ile ilgili Gereklilikler
Montaj yerinden talep edilen kosullar:

Kremayerler temiz ve kuru bir ortamda monte edilmelidir. Toz ve her tiirden sivi, calismasini
olumsuz etkiler.

Baglanti yapisindaki montaj ylizeylerinin geometrik toleransi ile montaj hassasiyeti uygulama
durumuna baghdir. Yiksek gereksinim istenen uygulamalarda tahrik sisteminin diizglin
calismasi icin mimkun oldugunca az sapma olacak sekilde montaj yapiimalidir.
Gereksinimlerin daha disik oldugu uygulamalarda daha yiksek sapmalara izin verilebilir.

Baglanti Yapisindan Talep Edilen Kosullar:

: ) - Kremayerde vidalama ve sirt ylzeyleri
/ arasindaki gegiste bir pah bulunur. Bu sayede
girintisiz baglanti yapisi gerceklestirmek
muamkuin olur. Makine baglantisi, frezelenmis
kenar kremayerin pahi ile cakismayacak sekilde
islenmelidir.
- Vidalama ylzeyinin minimum yuksekligi 5 mm
altina dismemelidir.
® Vidalama ytizeyinin izin verilen maksimum
yuksekligi bilgileri icin, bakiniz: Blim 9.4
"Makine Yatagindaki Maksimum Vidalama
Yuzeyi Yuksekligi".
- Badlanti vidalarinin dis delikleri, baglanti
yapisinin malzemesine bagl olarak, yeterli
vidalama derinligine sahip olmalidir.

® Gerekli tespit civatasi uzunluklari igin,
bakiniz: Bélim 9.2.1 "Tespit Civatalarina
Genel Bakis".

2022-D050733 Revizyon: 02a
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Gerekli Alet ve Montaj Malzemeleri

Asagida montaj igin gerekli olan alet ve malzemelere bir genel bakis verilmistir.

K
&\Y

o

Poz. Alet / Malzeme Gorev / Amag Diger Bilgiler
A Tespit civatalari Kremayerleri vidalama Kremayerlerin teslimat icerigine
(WITTENSTEIN alpha yuzeyine tutturmak dahildir.
tipi silindirik civatalar) Gerekli boyut igin, bakiniz: Bélim 9.2.1
"Tespit Civatalarina Genel Bakis".
B Montaj pimleri (MKP Kremayerlerin baglant Kremayerlerin teslimat icerigine
montaj setindeki bir yapisi ile etkin olarak dahildir.
parca) pimlenmesi (INIRA | Gerekli boyut igin, bakiniz: Bslim 9.2.2
pinning igin) "MKP Montaj Setine (Montaj Pimi)
Genel Bakis".
C Catal anahtar Montaj kovanlarini (J) Gerekli anahtar boyu icin, bakiniz
sikmak igin Bolim 9.2.3 "Anahtar Ebatlarina Genel
Bakig"
D Alyen anahtar takimli Tespit vidalarini (A) Alyen anahtarin boyu igin, bakiniz
tork anahtari sikmak icin Bo6lim 9.2.3 "Anahtar Ebatlarina Genel
Bakig"
E Yumusak basl ¢ekic Kremayerlere tekrar -
vurmak / montaj pimleri
(B) ve montaj
kovanlarini (V) iceriye
vurmak igin
F Ayakl komparator Montaj ylzeyleri ile C6zindrldk: 0,01 mm
monte edilen
kremayerlerin
paralellikleri kontrol
etmek icin
G Temizlik maddesi Montaj ytzeylerini -
H Bileme tas| temizlemek igin
I Miknatis igneli 8lgme -

makaralarini (M)
manyetize etmek igin

Revizyon:
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Poz. Alet / Malzeme Gorev /| Amag Diger Bilgiler
J Montaj kovanlari Kremayerleri vidalama | INIRA alet setinin igceriginde dahildir.
ylzeyine bastirmak icin | Djger bilgiler ve malzeme numaralari
K Montaj mastari iki kremayer arasindaki | "alpha Linear Systems" katalogunda
gecisi diizenlemek icin bulunabilir.
L Ayar aleti iki kremayer arasindaki

gegcisi hassas olarak
ayarlamak igin

M igneli 6lgme makarasi Bir komparator ile
yuvarlanma dl¢isini
kontrol etmek igin

V | Montaj kovanlari (MKP | Kremayerlerin baglanti -

montaj setindeki bir yapisi ile etkin olarak
parca) pimlenmesi (INIRA
pinning icin)
Y Alyen tornavida Tespit civatalarini (A) -

tutturmak / montaj
pimleri (B) ve montaj
kovanlarini (V)
hizalamak icin

Tbl-1: Gerekli aletlerin / malzemelerin listesi

5.3 Hazirlhklar

A DIKKAT

Kremayerin diigmesi yaralanmalar ve kremayerde hasara sebep
olabilir.

e Agir kremayerleri tagimak i¢in uygun bir kaldirici kullanin.
e Bir kaldirici kullanildidinda, havada asili olan yukun altinda durmayin.
e Koruyucu eldiven ve guvenlik ayakkabisi giyin.

Kullanilacak temizleme maddesinin guvenlik ve kullanim talimatlarina
dikkate edin.

e Monte edilecek kremayerleri ambalajdan ¢ikartin ve iginde bulundugu VCI kagidi veya
koruyucu folyoyu alin.

e Tum kremayerlerin siparis kodlarini kontrol edin (Bakiniz: Bélim 3.1 "Siparis Kodu / Uriin
Plakasi"). Ayni uygulama icin sadece ayni siparis kodlu kremayerleri kullanin.

® Yedek parga siparisi verirken, birbirine tam olarak uyan kremayerler ve pinyonlarin gelmesi
icin siparis kodunu daima belirtin.

Kremayerlerin makineye montaji i¢cin baglanti
yapisi (O) pim delikleri (O4) parca Uretiminde hazir
olarak aciimigtir. Bu sayede kremayerler monte
edilirken germe iglemine gerek kalmaz.

® Delik gaplari ve minimum derinlik i¢in, bakiniz
Bolim 9.3 "Bir Baglanti Yapisina Montaj
Bilgileri".

® Pim deliklerinin (O4) konumuiicin, bakiniz "alpha
Linear Systems" katalogu veya ilgili Grinin
boyut bilgi foyu.

® Kullandiginiz kremayerin boyut bilgi foyu icin, www.wittenstein-alpha.de internet sayfamizi
ziyaret edin veya Musteri Hizmetleri bélimdi ile irtibata gegin.

tr-8 2022-D050733 Revizyon: 02a
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Kremayerin montajindan énce, korozyon onleyici
maddeyi, artik kalmayacak sekilde temizleyin.
Temizlemek icin temiz ve lifsiz bir bez ile yag
¢6zlcu nitelikte ve asindirici olmayan bir temizlik
maddesi kullanin.

Dayanma yuzeyi (N) ile vidalama yuzeyini (O) bir
bileme tasi ( H), uygun bir temizlik maddesi (G) ve
lifsiz bir bez ile temizleyin.

Dayanma yuzeyi (N)/ ile vidalama yuzeyi (O) ve
lineer kilavuz (P) arasinin paralelligini bir
komparatér (F) ile kontrol edin.

@ lzin verilen toleranslar igin, bakiniz: 5.1
"Montaj Yeri ve Baglanti Yapisi ile ilgili
Gereklilikler".

Kremayerler ile baglanti yapisi arasindaki sicaklik
farklari, tahrik sisteminin diizgln calismasini ve
konumlandirma hassasiyetini etkileyebilir.

Ambalajdan ¢ikartilan kremayerleri montajdan
once baglanti yapisinin Gzerine yerlestirin ve
sicakliklarin esitlenmesi icin yeterli zamani
taniyin.

tr-9



5.4

5.4.1

tr-10

\
s

WITTENSTEIN alpha
Kremayerlerin Montaiji

ilk Kremayeri INIRA clamping ile Montaiji

e Birinci kremayeri makine yataginin ortasina
yerlestirin.
® Kremayerin gecis delikleri (Q) vidalama
yuzeyinin ilgili vida disi deliklerinin (R) Ust
tarafinin ortasinda olmahdir.
e Tespit civatalarini (A) yerlestirin.

® Civatalar kilittemek icin bir civata sabitleyici
(Orn. Loctite 243) kullanilmasini éneririz.

e Tespit civatalarini bosluksuz olarak (sikma
torku olmadan) takin.

e Montaj kovanlarini (J) asagida verilen
konumlarda tespit civatalarinin baslarina
yerlegtirin, yassi taraf (S) vidalama yuzeyine (N)
bakmalidir.
® Montaj kovanlarini birinci ve son tespit

civatalarina yerlestirin.
® Ayrica, her ikinci tespit civatasina veya en az
her 125 mm'de bir (Delik resmine baglidir).

e Tum montaj kovanlarini arka arkaya bir ¢atal
anahtar ile saat yoniinde sikin.
® Gerekli sikma torku: Bakiniz Bélim 9.2.4

"Montaj Kovanlari icin Stkma Torklar".

e Kremayerin bir ucundan diger ucuna kadar

dizgln bir sekilde ilerleyin.

® Gevsememeleri icin silindirik civatalari bir
alyen anahtar (D) ile tutun.

e Kremayerin homojen olarak yerlesmesini saglamak icin tim kremayer boyunca bir yumusak
basli ¢ekic (E) ile disli baglarina vurun.

o Uzerlerinde montaj kovanlari bulunmayan tiim tespit civatalarini arka arkaya belirtilen stkma
torku ile sikin (Bakiniz: Bélim 9.9 "Genel Makine Yapiminda Sik Kullanilan Vida Digileri Igin
Sikma Momentleri").

e Uzerlerinde montaj kovanlari bulunan tiim tespit civatalarini arka arkaya belirtilen sikma torku
ile sikin.

® Cozulmemeleri icin montaj kovanlarini bir catal anahtar ile tutun.
e Her tespit civatasini siktiktan sonra ilgi montaj kovanini bir catal anahtar ile sékiin ve ¢ikartin.
® Gevsememeleri igin bir tork anahtari/alyen anahtar ile tespit civatalarini konturlayin.

e Tum montaj kovanlarini ¢bzdUkten sonra tim tespit civatalarinin sikma torklarini tekrar
kontrol edin ve gerektiginde civatalari tekrar sikin.
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e Monte edilecek kremayeri (T) monte edilmis
olan kremayerin yanina yerlestirin.

® Kremayerin gegis deliklerinin vidalama
ylzeyinin disli deliklerinin st ortasinda
/) olmasina dikkat edin.
e Gegis yerinin yanindaki ilk iki gegis deligine (Q)
birer tespit civatasi yerlestirin.

e iki kremayer arasindaki gecisi ayarlamak igin,
montaj mastarini (K) sekilde gosterildigi gibi, iki
kremayer arasindaki gegis yerine tutun.

e Tespit civatalarini bosluksuz olarak (sikma
torku olmadan) takin.

) @ Montaj kovanlarini (J) her iki civata basina
yerlestirin ve birinci kremayerde acgiklandigi gibi
sikin.
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Test pimlerini (M) uygun bir miknatis ile
manyetize edin.

Manyetize edilen test pimlerini sekilde

gosterildigi gibi, 1, 2 ve 3 konumlarina

yerlestirin.

® Manyetize edilen test pimleri birakildiklar
konumlarda asil kalirlar.

Komparat6r ayagini kilavuz arabaya (P) tespit
edin ve komparatoru yerlestirin.

Komparator (F) ile test pimlerinin 1 ve 3
numarali konumlarindaki en yuksek noktalarini
Olgun ve bu iki noktanin ortalama degerini
hesaplayin.

® Bu ortalama deger test piminin 2 numarall
pozisyonundaki en yuksek noktasidir.

® Konum 1 ile Konum 3 arasinda izin verilen
maksimum yUkseklik sapmasi: Bakiniz:
Boliim 9.6 "Kremayer Gegisindeki izin
Verilen Yuvarlanma Olglisii Sapmas!”
e Komparatdr ile igneli rulmanin Konum 2'deki en
@) PROMEONONE yukvsek noktasini ol({ur\.. | N
ANNANNANANNNAL AAAAAN Q ;% % e Degertolerans araligi iginde ise, diger kremayer
/ ‘ \\ civatalarini ilk kremayerde agiklandigi gibi
1 2 3

monte edin.
N ® Ik ve son tespit civatalari ile en az her ikinci
tespit civatasina veya her 125 mm'de bir
é montaj kovani sikilmasina dikkat edin.
N F e Bu deger tolerans araligi disinda ise, iki
kremayer arasindaki gegcisi ilerideki bolimde
aciklandigi gibi duzeltin.

©
ﬂ/M
]
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5.4.4 Kremayerler Arasindaki Gegisleri INIRA adjusting ile Duzeltilmesi

e Kremayerler arasindaki gegis tolerans araligi disinda ise, asagida verilen ¢galisma adimlarini
yerine getirin.

e Ayar aletini (L), yandaki sekilde gdsterildigi gibi,
iki kremayerin arasina konumlandirin.
® Ayarlanmig olan sifir pozisyonunu

kaybetmemek icin komparator ayagi ile
komperatérde (F) bir degisiklik yapmayin.

e Ayar aletinin (L) merkezleme pimi (T) ile
eksantrik pimini (U) birbirlerine hizalanacak olan
her iki kremayerin gecis deliklerine yerlestirin.

e igneli 6lgme makarasinin Konum 2'deki en
yuksek noktasina gidin.

e Ayar aletindeki eksantrik pimini (U) dondlrerek
igneli 8lgme makarasindaki yuvarlanma
Olclstni konum 2'ye getirerek hedef degeri
ayarlayin.

e Yerlegtirilen her iki montaj kovaninin altinda

bulunan civatalar belirtilen tork degerleri ile

sikin (Eksantrik Kovanlarini Tutun).

Ayar aletini (L) alin.

e Kremayerdeki her iki montaj kovanini ¢atal
anahtarla g¢ikartin.

e Diger kremayer civatalarini ilk kremayerde
aciklandigi gibi monte edin.

® Birinci ve son tespit civatasinin arasina ve
her 125 mm'de bir eksantrik kovani monte
edilmesine dikkat edin.
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5.4.5 Diger Kremayerlerin Montaji
e Diger tim kremayerleri 6nceki bolimlerde aciklandigi gibi, ayni sekilde monte edin.

5.5 Tum Kremayerlerde Paralellik Kontrolii

e Komparatdr ayagini kilavuz arabaya baglayin
ve arabayi eksenin bir ucuna getirin.

e MUmkilnse, eksenin sonunda bir dis arasina
manyetize edilmis bir tespit pimi (M) yerlestirin.

e Komparatoéra (F) bu igneli 6lgme makarasinin
en yuksek noktasina getirin ve komparatora "0"
noktasina ayarlayin.

e Olgme noktasindaki (V) (referans noktasi)
Olcim degerini bir kalem ile kremayer Uzerinde
isaretleyin.

e Dis bosluklarina diizenli araliklarla test pimleri
(her 1000 mm eksen boyu icin 5 igneli 6lgme
makarasi) yerlestirin.

e Komparator ile referans noktasina olan sapmayi kontrol edin.
e Her 6lcim noktasinin referans noktasina gore sapmasini isaretleyin.

® Bir eksen boyunca izin edilen sapma icin, bakiniz Béliim 9.7 "Eksen Boyunca izin Verilen
Yuvarlanma Olglisti Sapmalart”.

e TUm eksenin en yuksek noktasini tespit edin ve bu degeri not alin.

® Pinyon ile kremayer arasindaki dis boslugunu dogru ayarlamak igin bu 6lgme noktasi
gereklidir.

Daha fazla bilgi "alpha Pinyonlu Kremayer Sistemi" temel kilavuzunda (Doku.-No. 2022—
D001333) bulunmaktadir.

5.6 Kremayerlerin Pimlenmesi

5.6.1 Kremayerlerin Pimlenmesi (Klasik)
Bu kremayer tipi icin klasik pimleme ongoriilmemistir.

5.6.2 INIRA pinning ile Pimleme

e Kullanilan civata yapistiricisinin glivenlik ve kullanim talimatlarina uyun.

e Asagidaki bilesenleri, temiz ve tlysuz bir bezle,
asindirici olmayan ve yag ¢6zucu bir temizlik
maddesi kullanarak temizleyin / yagdan
arindirin ve kurulayin:

Montaj pimleri (B)
Montaj kovanlari (V)
Kremayerlerin pim delikleri (Z4)

® Montaj pimleri (B) ve montaj kovanlari (V)
teslimat kapsamina dahildir.
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® Kremayerleri pimlemek i¢in sadece teslimat
kapsamina dahil olan montaj pimleri
kullaniimalidir.

e Pim deligi (Z4) ile montaj piminin (B) Ust
kisimlarina cepecevre tespit yapiskani (Orn:
Loctite® 243) siriin.

e Montaj pimini (B) pim deligi (Z4) Gzerinden
baglanti yapisinin (O) pim deligine yerlestirin.

e Montaj pimine (B) yumusak basli bir gekic (E) ile
vurun.

< Montaj pimi (B) kremayerin Ust kenarina
silme oturmalidir.

® Kremayerleri pimlemek igin sadece teslimat
kapsamina dahil olan montaj kovanlari (V)
kullaniimalidir. Montaj kovaninin st tarafinda iki
tanim yivi (V4, V) bulunur.

e Montaj kovanini, tanim yivleri yukariya gelecek
sekilde, pim deligi ile montaj pimi arasina
yerlestirin.
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e Montaj kovani (V) Gzerinden motaj piminin
alyenine bir alyen anahtar (Y) yerlestirin.
® Alyen montaj piminin boyu igin, bkz.
Bolim 9.2.2 "MKP Montaj Setine (Montaj
Pimi) Genel Bakig".

e Montaj kovani ile montaj pimini eksenel olarak
hafifce bastirarak, montaj kovani montaj piminin
ekleme yizeyi ile kremayerin pim deligi arasina
kayana kadar, birbirlerine karsi donduartn.

e Montaj kovanini alt tanim yivi (V4) pim deliginin
Ust kenarina gelene kadar elle dondurtin.

e Montaj pimine (V) yumusak basli bir gekic (E) ile
vurun.

2 Montaj kovani kremayerin Ust kenariile silme
oturmahdir.

e Diger tim pim delikleri icin de tekrarlayin.

6 Devreye Alma ve Calistirma
e Calisma baslangicinda genel guvenlik talimatlarini okuyun (Bakiniz: Bélum 2.5 "Genel
Gulvenlik Talimatlan").

e Kremayerlerin devreye alma esnasinda ve c¢aligirken daima iyice yaglanmis olmasina dikkat
edin.

@® Daha fazla bilgi "alpha Pinyonlu Kremayer Sistemi" temel kilavuzunda (Doku.-No. 2022—
D001333) bulunmaktadir.

7 Bakim ve Atik imhasi

e Calisma baslangicinda genel guvenlik talimatlarini okuyun (Bakiniz: Bélim 2.5 "Genel
Gulvenlik Talimatlan®).

71 Sokme / Degistirme

® Kolay sdkulmeleri igcin montaj pimleri alyen
diglidir.
e Montaj pimlerini (B) uygun bir cekme duzenegi
ile cikartin.
® Alyen montaj pimlerinin boylar igin, bakiniz
Bolim 9.2.2 "MKP Montaj Setine (Montaj
Pimi) Genel Bakis", Tablo "Tbl-4".

® Hasarli olmayan montaj pimleri tekrar
kullanilabilir.

e Tum tespit civatalarini sokiin ve kremayeri ¢ikartin.

e Tahrik sisteminin ve bitisik pargalarin hasar gérmemesi igin, kremayeri gikartirken dikkatli
olun.

® Yeni kremayerin montaj bilgileri: Bakiniz: Bélim 5 "Montaj".
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7.2  Atik imhasi

A DIKKAT
Coziicii ve yaglayici maddeler yanicidir, deri tahriglerine neden olabilir
ve topragi ve suyu kirletebilirler.
e (Co6zlcu ve yaglayicl maddelerle dogrudan temastan kaginmak igin,

koruyucu eldiven kullanin.

e (COzucu ve yaglayict maddeleri dogru kullanin ve atiklarini uygun
bicimde imha edin.

e Kremayerlerdeki tim yaglama maddesi kalintilarini iz birakmadan temizleyin.

o Yaglama maddesi artiklari ile kremayerleri belirtilen atik imha kurumlarina verin.
® Atik imhasi igin gecerli yasal diizenlemelere uyunuz.

8 Anrnzalar
DUYURU
Caligsmadaki bir farklilik tahrik sisteminde mevcut olan hasarin bir
gostergesi olabilir ve de tahrik sisteminde hasara neden olabilir.

e Eger yaglama maddesi kaybi, calisma sirasinda yiksek gurilti, ylksek
isletme sicakliklari, dis ylizeylerinde korozyon, dis kirilmasi veya hareket
yolunda pozisyon sapmalari dikkatinizi cekerse, gerekli dnlemleri hemen
alin.

e Tahrik sistemini sadece ariza giderildikten sonra tekrar ¢alistirin.

. Ariza giderme, sadece egitimli personel tarafindan yapiimalidir.

® Daha fazla bilgi "alpha Pinyonlu Kremayer Sistemi" temel kilavuzunda (Doku.-No. 2022—
D001333) bulunmaktadir.
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9.1

9.2

9.21

tr-18

Ekler

Kremayerlerin Agirhigi

Kremayerlerin Agirhgi [kg]

Kremayerlerin Montaj Bilgileri

Tespit Civatalarina Genel Bakis
Kremayerlerin teslimat igeriklerine optimize edilmis civata baslarina sahip 6zel tespit civatalari
dahildir. Siparis edilirken civata uzunluklarina dikkat edilmelidir.
Gerekli civata uzunlugu kullanilan alyen maddesinin kesilme dayanimina 1g baglidir. Dayanim
sinifi 12.9 olan civatalar kullaniimalidir.

Uzunluk Modiul 2 mm | Modill 3 mm | Modiil 4 mm | Modil 5 mm | Modiil 6 mm
[mm]
167 0,7 - - - -
250 - 1,5 - - -
333 1,4 - - - -
480 1,9 2,7 4,7 - -
500 21 3 - 6,5 9,9
506 - - 54 - -
960 - - - - -
1000 4.1 5,9 10,7 13,1 19,9
1500 6,2 8,9 - 19,5 271
2000 8,2 11 21,4 26 36,2
Thbl-2: Kitle

Kremayer Tg > 200 N/mm? Tg > 300 N/mm?

e T Tespit Civatasi Malzeme Tespit Civatasi Malzeme
L] Numarasi Numarasi

2 M6x35 20059051 M6x30 20058979

3 M8x45 20059052 M8x35 20058980

4 M10x55 20059053 M10x45 20058981

5 M12x65 20059054 M12x60 20058982

6 M16x80 20059055 M16x70 20058983

g = Alyen maddesinin kesilme dayanimi

Tbl-3: Tespit Civatalarina Genel Bakis

2022-D050733
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9.2.2 MKP Montaj Setine (Montaj Pimi) Genel Bakis

Kremayer Montaj Seti Malzeme Alyen Alyen Pim
Modiilii [mm] Numarasi [mm] [mm]
2 MKP ZST 200 20064392 SW5 M4
3 MKP ZST 300 20064393 SW 6 M5
4 MKP ZST 400 20064394 SW 8 M6
5 MKP ZST 500 20064395 SW 10 M8
6 MKP ZST 600 20064396 SW 10 M8

Tbl-4: Montaj Seti

9.2.3 Anahtar Ebatlarina Genel Bakis

Alet Kremayer Modiilii [mm]
2 3 4 5 6
Tespit civatasinin anahtar boyu (Alyen) 5 6 8 10 14
Montaj kovaninin anahtar boyu (Altigen basl) SW10 | SW13 | SW17 | SW19 | SW24

Tbl-5: Anahtar Ebatlarina Genel Bakis

9.2.4 Montaj Kovanlari igin Sikma Torklar

Monte edilen kremayerin montaj kovanlari ile gerilmesi i¢in belirtilen sikma torklarina dikkat
edilmelidir (Bakiniz: Bélum 5.4 "Kremayerlerin Montaji"):

Montaj Kovani Sikma Momenti
MZST M6 3+0,5
MZST M8 45+0,5
MZST M10 7+1
MZST M12 8+1
MZST M16 11+£1
Tbl-6: Montaj Kovanlari igin Sikma Torklar
9.3 Bir Baglanti Yapisina Montaj Bilgileri
Kremayer Modiilii Pim Deligi @ (04) x
[mm] Derinlik [mm] x [mm]
2 6 H7 x 12
3 8 H7 x 14
4 10 H7 x 18
5 12 H7 x 23
6 16 H7 x 23

Tbl-7: Bir Baglanti Yapisina Montaj Bilgileri

Revizyon: 02a 2022-D050733
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9.4 Makine Yatagindaki Maksimum Vidalama Yuzeyi Yiksekligi
izin verilen vidalama ylizeyi icin izin verilen maksimum yiikseklik:

Kremayer Modiilii [mm] Vidalama Yiizeyinin Maksimum Yiiksekligi
[mm]

16
19
26
33
39

olal Al WDN

Tbl-8: Makine Yatagindaki Maksimum Vidalama YUzeyi Yuksekligi

9.5 Montaj Yiizeyininizin Verilen Paralellik Sapmasi

Kremayer Modiilii Paralellik Sapmasi [um]
[mm] Pozisyonlama Hassasiyeti ve Dingin GCalisma Derecesi
Yiiksek Orta Diisiik
10 15 30

oO|lo A~ WD

Tbl-9: Montaj Yizeyininizin Verilen Paralellik Sapmasi

9.6 Kremayer Gegisindeki izin Verilen Yuvarlanma Olgiisii Sapmasi

Kremayer Modulii Yuvarlanma Olgiisii Sapmasi [um]
At Pozisyonlama Hassasiyeti ve Dingin Calisma Derecesi
Yiiksek Orta Diisiik
2 10 15 25
3 15 20 40
4 15 20 45
5 20 25 45
6 20 25 50

Tbl-10: Kremayer gecisindeki yan yana iki dis boslugu arasi igin 6nerilen yuvarlanma 6lglisii sapmasi
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9.7 Eksen Boyunca izin Verilen Yuvarlanma Olgiisii Sapmalari

Kremayer Modiilii Yuvarlanma Olgiisii Sapmasi [um]
) Pozisyonlama Hassasiyeti ve Dingin Calisma Derecesi
Yiiksek Orta Diisiik
2 30 45 85
3 35 50 100
4 40 55 110
5 40 60 120
6 40 60 120

Tbl-11: Kremayer gegisindeki yan yana iki dis boslugu arasi i¢in 6nerilen yuvarlanma 0lgiisti sapmasi

9.8 Montaj Aksesuar Setlerine Genel Bakig
Kremayer aksesuar seti kremayer montaji i¢in gereklidir ve kremayerlerin teslimat igerigine dahil
degildir.
Montaj aksesuar setinin icerigi:
- Montaj mastari
- Ayar aleti
- Montaj kovanlari
- igneli 6lgme makaralari/ silindirik makaralar
Daha fazla bilgi icin, bakiniz "alpha Linear Systems" kataloju veya www.wittenstein-alpha.de

9.9 Genel Makine Yapiminda Sik Kullanilan Vida Disileri icin Stkma Momentleri

Bassiz civata ve somunlar icin verilen sikma torklari standart degerlerdir ve su varsayimlara
dayanir:

- VDI 2230 standardina gére hesaplama (Sayi: Subat 2003)

- Vida disi ve dayanma yUzeyleri i¢in strtinme katsayisi y=0,10
- Akma gerilmesi sinirina yaklasma %90

- Tork anahtari Tip Il A ve D siniflari, ISO 6789'a gére

Ayar degerleri piyasada yaygin olarak kullanilan skala dlgeklerine ve ayar olanaklarina gére
yuvarlanmis degerlerdir.

e Aletlerinizi ayarlamak igin asagidaki tabloda yer alan degerleri tam deger olarak kullanin.

Civatalarin Sikma Tork Degerleri [Nm]

Mukavemet | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
Sinifi

Civata /
Somun

8.8/8 1,15|12,64| 52 | 9,0 |21,5(425|73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625
109/10 |1,68|3,88| 7,6 [13,2]32,0(62,5| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890
129/12 |1,97|4,55| 9,0 |15,4|37,5|73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1040

Tbl-12: Bagsiz Vida ve Somunlar igin Sikma Momentleri
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Diizenleme Tarih Yorum Bolim
01 31.03.14 Yenilendi Timii
02 07.12.18 INIRA pinning Timii
02a 05.11.19 Ceviri Tdmi
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