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Bu kilavuz hakkinda

Bu kilavuz, LP*/LPB* planet rediiktériiniin, bundan sonra rediiktdr olarak anilacaktir, glivenle
kullaniimasi icin gerekli bilgileri igerir.

Bu kullanim kilavuzuna ek sayfalar (6rnegin, 6zel uygulamalar igin) dahil edilmis ise, ek sayfalarda
belirtilen bilgiler gecerlidir. Kullanim kilavuzunda farklilik gésteren bilgiler, bu nedenle gecerliligini
yitirir.

isletici bu kilavuzun rediiktériin kurulumu, calistiriimasi ya da bakimi ile gérevlendirilen tim kisiler
tarafindan okunmasini ve anlasiimasini saglamak zorundadir.

Kilavuzu rediktor yakininda erisime agik bigimde koruyun.

is kazalarini dnlemek igin, makine ¢evresinde ¢alisan tiim personeli Giivenlik Uyarilari hakkinda
bilgilendirin.

Farkl lisanlardaki surtmleri orijinali Aimanca olan kullanim kilavuzundan tercime edilmistir.

Uyari s6zcilikleri
Tehlikeleri, yasaklamalari ve dnemli bilgileri belirtmek igin su uyari sézctkleri kullanilir:

A TEHLIKE

Bu uyari s6zcuigii 6lime ya da agir yaralanmalara neden olan kesin bir
tehlikeyi belirtir.

A UYARI

Bu uyari1 s6zciuigii 6lime ya da agir yaralanmalara neden olabilecek
olasi bir tehlikeyi belirtir.

A DIKKAT

Bu uyan sé6zciigi hafif ya da agir yaralanmalara neden olabilen olasi
bir tehlikeyi belirtir.

DUYURU

Bu uyari s6zciigii maddi hasara neden olabilen olasi bir tehlikeyi
belirtir.

Uyarn so6zciigii bulunmayan bir bilgilendirme kullanima iligkin ipuglari
ya da rediiktor ile igslem yapma igin 6zellikle 6nemli olan bilgileri verir.
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1.2 Guvenlik isaretleri

Asagidaki glivenlik isaretleri sizin tehlikelere, yasaklara ve dnemli bilgilere karsi dikkatinizi cekmek
igin kullaniliyor:

AN 2 A

Genel tehlike Sicak yuzey Asil yukler

Kapilma

Cevre koruma Bilgi

1.3 Givenlik isaretlerinin yapisi
Bu kilavuzdaki glvenlik uyari isaretleri, agsagidaki 6rnekte goésterildigi sekildedir:

A B
|
|
|

A)
P00 300000 XX 30000 XaOKK KKK, KHKHK.
& 00000 X00000 XOOUEK XX XXX,

\
\

A = Glvenlik isareti (bkz. Bolim 1.2 "Guvenlik isaretleri")
B = Uyari igareti (bkz. Bélim 1.1 "Uyari s6zcukleri")

C = Tehlike tird ve sonucu

D = Tehlikenin dnlenmesi

1.4 Bilgi isaretleri
Asagidaki bilgi isaretleri kullaniimistir:
e bir midahale yapmanizi ister

Syapacaginiz bir midahalenin sonucunu gdsterir
® gerekli mudahale ile ilgili

Dizenleme: 09 2022-D018479 tr-3
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Gilvenlik
RedUktor ile is yapan tim calisanlar bu kilavuza, 6zellikle gtivenlik uyarilarina, ve kullanim yeri igin
gecerli kural ve ydonetmeliklere uymalidir.

Bu kilavuzda belirtilen gtivenlik bilgilendirmelerine ek olarak, kaza énleme (6rn. kisisel korunma
donanimlari) ve ¢evreyi koruma ile ilgili genel gecerli yasal ve diger kurallara ve yonetmeliklere
uyulmaldir.

AT Yonetmelikleri

Makine Yonetmeligi

Reduktor "Makina bileseni" sayilir ve bu nedenle Avrupa Birligi Makinalar 2006/42/EG. yonetmeligi
uygulanmaz.

AB yénetmeliginin gecerlilik boélgesinde, bu rediktérin takildigi makina bu yénetmeligin
belirlemelerine uydugu belirleninceye dek, isletmeye almaya izin verilmez.

RoHS (Tehlikeli madde kullaniminin sinirlandiriimasi)

Reduktorde kullaniimis olan homojen malzemeler, Direktif 2011/65/AB Ek II'de sinirlandiriimig olan
zararli madde miktarlarinin altindadir.

- Kursun (% 0,1)

- Civa (% 0,1)

- Kadmiyum (% 0,01)

- Alti degerlikli krom (% 0,1)

- Polibromine bifeniller (PBB) (% 0,1)

- Polibromine difenil eter (PBDE) (% 0,1)

Reduktoriin monte edilmesi, belirli tehlikeli maddelerin elektrikli ve elektronik cihazlarda,
Ydnetmelik'te talep edildigi gibi kullaniminin sinirlandirilmasini etkilemez.

Tehlikeler
Reduiktor, son teknolojiye ve bilinen glvenlik kurallari dikkate alinarak Uretilmigtir.

Kullanict igin tehlikeleri ya da makinadaki hasarlari énlemek igin, rediktor yalnizca amacina uygun
olarak (bakin Bolum 2.4 "Amaca uygun kullanim") ve guvenlik agisindan eksiksiz durumda iken
kullaniimalidir.

e Calisma baglangicinda genel guvenlik bilgilendirmelerini okuyun (bakin Bolim 2.7 "Genel
guvenlik talimatlari").

Calisanlar
Yalnizca bu kilavuzu okumus ve anlamis kisiler rediktor ile calisma yapabilirler.

Amaca uygun kullanim

Reduktdr, torklarin ve devir sayilarinin aktarimi igin éngérulmustur. Her tarli endustriyel uygulama
icin uygundur.

Reduktdr patlama riski olan bélgelerde isletilemez. Gida isleme alaninda rediktér yalnizca gida
alaninin yaninda ya da altinda kullanilabilir.

Reduktoér, su 6zellikleri olan motorlara monte edilmek i¢in uygundur:

- Tasarim B5'e uygun olan motorlar (farkli durumda Musteri Servisi'mize [teknik mUsteri servisi]
danigin).

- Radyal ve eksenel oynamalari, en az DIN EN 50347'ye gdre olan motorlar.
- Tolerans sinifl h6 - k6 arasinda olan silindirik mil ucu.

Ongoriilebilir ve kaginilabilmesi miimkiin hatali kullanim

izin verilmis teknik verileri agan her tiirlii kullanim (6rn. devir sayilari, kuvvet ve moment zorlamasit,
sicaklik), amacina uygun olmayan kullanim sayilir ve boylece yasaktir.

2022-D018479 Dizenleme: 09
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2.6 Garanti ve sorumluluklar

Altta belirtilen durumlarda maddi ve kigilere gelen hasarlarda garanti ve yukumlulik talepleri
kapsam disi kalir:

Tasima ve depolama konusundaki uyarilari dikkate almama
Amaca uygun olmayan kullanim (hatal kullanim)
Yanlis ya da hi¢ yapilmayan bakim ya da onarim ¢alismalari

Yanlis montaj / demontaj veya yanhs galistirma (6rnegin reduktort tam sabitlemeden
denemek icin ¢alistirmak)

Reduktériin bozuk koruma dizenleri ve dizenekleri ile isletilmesi

Reduktorin yaglama maddesi olmaksizin isletiimesi

Asiri kirli reduktorin isletiimesi

WITTENSTEIN alpha GmbH yazili onayl olmaksizin yapilan degisiklikler ya da eklemeler

2.7 Genel giivenlik talimatlan

A UYARI

Donen pargalar nedeniyle firlayan nesneler, agir yaralanmalara neden
olabilir.

e isletmeye alinmadan énce, nesne ve aletleri rediiktérden uzaklastirin.

e Reduktor giris/cikis tarafinda bosta galisacak (bagka bir birlesene
baglanmadan) ise kamayi (kamali ise) ¢ikartin / emniyete alin.

> B>

A UYARI

Rediiktor donen pargalar viicut kisimlarini igine ¢ekebilir ve agir

yaralanma ya da 6liime neden olabilir.

o Reduktdr calisirken dénen makina pargalarina yeterli mesafa kalacak
sekilde uzak durun.

e Yeniden baslatma ve istemsiz hareketlere (6rnegin kaldirma eksenlerinin
kontrolsiiz inmesi) karsi montaj ve bakim sirasinda makineyi emniyete
alin.

A UYARI

Hasarh bir rediiktor, yaralanma riski olan kazalara yol agabilir.

e Hatali kullanim veya makine garpismasi sonucu asiri zorlanmaya maruz
kalan bir rediktéri kullanmayin (bkz. Bélim 2.5 "Ongérilebilir ve
kacinilabilmesi mumkudn hatali kullanim™).

e Distan her hangi bir hasar goértlmuayorsa dabhi, ilgili rediuktorleri degistirin.

A DIKKAT

Sicak rediiktor dis govdesi agir yaniklara neden olabilir.

e Rediiktor dis gdovdesine yalnizca koruyucu eldiven ile ya da rediktor
durduktan uzunca bir slire sonra dokunun.

> B >

Gevsek ya da asin yiiklenmis civata baglantilari rediiktor hasarlarina
neden olabilir.

e Sikma momenti de@erleri verilen tim civatali baglantilarini takin ve
kalibre edilmis bir moment anahtari ile sikiligini kontrol edin.

Dizenleme: 09 2022-D018479
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A UYARI

Yag/gres yanicidir.
e Sondirmek igin tazyikli su kullanmayin.
e Sondirmek icin toz, koplk, su buhari ve karbondioksit kullanin.

e Yagd/gres ureticisinin guvenlik talimatlarina uyun (Bkz. Bolim 7.4
"Kullanilan yaglama maddesine iligkin uyarilar").

A DIKKAT

Coziicii maddeler ve yaglar/gresler, cilt tahrisine neden olabilir.
e Dogrudan cilt temasindan kacginin.

Coziiciiler ve yaglar/gresler topragi ve suyu kirletebilir.

e Temizlik i¢in olan ¢dzlici maddeleri ve ayrica yaglama maddelerini
usuliine uygun sekilde kullanin ve atiklarini dogru bertaraf edin.

tr-6 2022-D018479 Dizenleme: 09
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Reduktorun tanimi

Reduiktor, tek veya daha fazla digli kademesinden olusan bir planet reduktérdir. Reduktoér, standart
olarak "M" (motor baglantisi) versiyonu olarak Uretilmekte. Cikis milindeki rulmanlar, ylksek
devrilme momentine ve eksenel kuvvetlere dayanacak sekilde tasarlanmistir.

Ozel guivenlik gereksinimleri olan uygulamalar (6rn. dikey eksenler, ényiiklemeli tahrik diizenleri)
icin, biz sadece, alpheno®, RP*, SP*, TP*, TP* HIGH TORQUE (rinlerimizi kullanmanizi éneririz
veya ihtiyacinizla ilgili WITTENSTEIN alpha GmbH firmasina danigabilirsiniz.

Motorun merkezlenmesi, adaptor plakasi Gizerinden degil, gegme bilezik tzerinden yapilir. Motorun
radyal yonde kasmasi bdylece dnlenir.

Farkli motorlara baglanti, bir motor baglanti plakasi ve bir burc tzerinden yapilir.

LPB* segeneginde, bir ¢ikis mili yerine bir ¢ikis flangi vardir. Béylece bir kayis-kasnak
mekaniizmasi baglama olanaginiz vardir.

Rediiktor bilesenlerine genel bakig

Rediiktor bilesenlerine genel bakis LP*

Rediiktér bilegenleri LP*

A Reduktor gévdesi
B Cikis mili
C Adaptér plakasi

Tbl-1: Rediktor bilesenlerine genel bakis

3.1.2 LPB* Rediiktor bilesenlerine genel bakis

Rediiktor bilesenleri LPB*

Reduktor govdesi

Cikis flansi
Adaptér plakasi

O O O »

Montaj flansi

Tbl-2: Rediiktor bilesenlerine genel bakig

Dizenleme: 09 2022-D018479 tr-7
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Uriin plakasi, rediiktor gévdesi tizerindedir.

alpha

Adlandirma
A Siparis kodu (bkz. Bolim 3.3 "Siparis
A B kodull)
° P | -
\LP+ Generation 3 \ \ B Tahvil orani
( Luorcated for Lidme o atos| | Seri numarasi
Wl:fl:ll ailpha ?VINTF:E:ISZTi:thZGmDH—Wal(er—Wme’:f::\j—Zr.i‘i&)'Iij:::r:?r’n D Yag/gres biIgiSi
E Uretim tarihi
Tbl-3: Uriin plakasi (6rnek degerler)
Siparis kodu
LP_090S -MF1-5-0G1
Rediiktor serisi Bosluk bilgisi
LP* 050/070/090/120/155
LPB* 070/090/120 Delik ¢api
Kovanl milin
Rediiktér kodu
— Cikig tipi
Rediiktor varyanti
Tahvil orani i

Rediiktor modeli

Kademe sayisi

Daha genis bilgiyi, katalogumuzdan veya website'mizden www.wittenstein-alpha.de altinda

alabilirsiniz.

Performans verileri

Maksimum olarak izin verilen devir sayilarini ve torklari,

- katalogumuzdan,

- Internet sayfamizdan, www.wittenstein-alpha.de,
- ve musteriye 6zel ilgili performans verilerinden (X093-D...) 6grenebilirsiniz.

Eger rediiktor bir yildan daha eski ise, Misteri Servisi'mize danigin.
Buradan giincel gii¢ verilerini 6grenebilirsiniz.

2022-D018479

Dizenleme: 09




3.5 Agirhk

Tablo "Tbl-4", orta blyUklikte adaptor plakasina sahip rediktérlerin agirliklarini géstermektedir.
Baska bir motor baglanti plakasi monte edilmis ise, gercek agirlik %20'ye kadar farkhlik gdsterebilir.

Dizenleme: 09

2022-D018479

Rediiktér biiyiikliigii LP* 050 070 090 120 155

1 digli kademeli [kg] 0,75 2,0 4,0 8,6 17,0

2 disli kademeli [kg] 0,95 24 50 11,0 21,0

Rediiktor bilyiikliigii LPB* 050 070 090 120 155

1 disli kademeli [kg] — 1,6 3,3 7,3 —

2 digli kademeli [kg] — 2,0 43 9,7 —
Tbl-4: Agirlik
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4 Tasima ve depolama

4.1 Teslimat kapsami
e Gonderi belgesine bakarak, teslimatin tam olup olmadidini kontrol edin.

® Eksik parcalari ya da hasarlari hemen tasiyici firmaya, sigorta firmasina ya da
WITTENSTEIN alpha GmbH firmasina yazili olarak bildirin.

4.2 Ambalaj
Reduktor folye ve kartonla paketlenmis olarak génderilir.

e Paketleme malzemesini bunun igin 6ngérulmuas atik degerlendirme merkezlerine gonderin.
Bertaraf igslemini yaparken gecerli ydnetmeliklere uyun.

4.3 Sevkiyat

A A UYARI

L4

Asiliyukler diigebilir ve ciddi yaralanmalara veya 6liime neden olabilir.
a e Higbir zaman asili yukler altinda durmayin.
e Tasima déncesinde rediktord, uygun bir sekilde sabitleyin (6rn. kayisla).

DUYURU

Sert carpmalar, 6r. diigme ya da ¢ok sert indirme, rediiktorde hasara
neden olabilir.

e Yeterli tasima kapasitesine sahip ylk tasima ekipmani veya ylk
asansorleri kullanin.

e Yk tasima ekipmaninin izin verilen kaldirma agirligr asilmamalidir.
o Reduktdrt yavasca indirin.

Reduktoérin nakliyesi igin 6zel bir tagsima sekli belirlenmemistir.
Servo aktiuatorin agirhiklari icin bkz. Bélum 3.5 "Agirhk".

4.4 Depolama

Reduktori yatay konumda ve sicakligi 0 °C ile +40 °C arasinda olan kuru bir ortamda orijinal
paketinde saklayin. Rediktor en fazla 2 yil depolanmalidir. Farkli kullanim kosullari igin musteri
servisimize danisin.

Depolama metodu olarak "ilk giren - ilk ¢ikan" prensibini tavsiye ederiz.

tr-10 2022-D018479 Dizenleme: 09
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5 Montaj

e Calisma baslangicinda genel guvenlik bilgilendirmelerini okuyun (bakin Bolim 2.7 "Genel
glvenlik talimatlan™).

Reduiktor istenilen montaj konumunda kullanilabilir.
@ Ozel guvenlik gereksinimleri olan uygulamalar (6rn. dikey eksenler, 6nyiiklemeli tahrik

diizenleri) igin, biz sadece, alpheno®, RP*, SP*, TP*, TP* HIGH TORQUE driinlerimizi
kullanmanizi 6neririz veya ihtiyacinizla ilgili WITTENSTEIN alpha GmbH firmasina
danisabilirsiniz.

5.1 Hazirliklar
LP* ve LPB* modellerinin farkli montaj sirasi, Tablo "Tbl-5"da liste halinde verilmistir.

® Sorulariniz icin Customer Service Departmani ile irtibata geginiz.
LP* LPB*
— 1

5.2 "Rediktorin
makineye montaiji

(LPB+)"
1 2
5.3 "Motorun 5.3 "Motorun
rediktére montajl rediktére montajl
(LP+/ LPB+)" (LP+/ LPB+)"
2 3
5.4 "Cikig tarafina 5.4 "Cikig tarafina
takilan Gniteler" takilan Gniteler"

3 —
5.5 "Reduktorin bir

makineye montaiji
(LP+)"

Tbl-5: Montaj islem sirasi

Sabitleme civatalari teslimata dahil degildir ve musteri tarafindan saglanmalidir. Bununla ilgili
gerekli bilgileri, ilgili montaj adimlarinda bulabilirsiniz.

Basingh hava rediiktoriin sizdirmazhigina hasar verebilir.
e Reduktérin temizlenmesi igin basingli hava kullanmayin.

Dogrudan puskiirtiilmiis temizlik maddesi, sikma goébeginin siirtinme

katsayisini degistirebilir.

e Temizlik maddesini sadece beze puskuirtlin ve bununla da sikma
gObegini ovun.

Dizenleme: 09 2022-D018479
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Ender olarak, kati yaglamal bir rediiktorde tahrik dizenegi tarafinda
sizintilar meydana gelebilir (terleme).

Terlemeyi 6nlemek igin, size
- adaptor plakasi ile tahrik diizeni gévdesi (reduktor) arasindaki ve de
- adaptor plakasi ile motor arasindaki yuzeyleri,

ylizey contalama yapistirici maddesi (6rn. Loctite® 573 veya 574) ile
sizdirmaz hale getirmenizi tavsiye ederiz.

e Sorulariniz igin Customer Service Departmani ile irtibata geciniz.

DUYURU

Adaptor plakasi kullanmaksizin igletme, hasarlara yol agabilir.

e Kendinize ait bir adaptor plakasini sadece WITTENSTEIN alpha GmbH
talimatlarina gére monte edin veya degistirin. Bunun igin Customer
Service size bir sbkme kilavuzu verir.

e Adaptor plakasi olmadan igletime misaade edilmez.

e Motorun, ilgili bélimde 2.4 "Amaca uygun kullanim"verilen dnceden belirlenmis degerlere
uydugundan emin olun.

e Asagidaki bilesenleri yad ¢ozlicl, agresif olmayan bir deterjanla ve tly birakmayan, temiz bir
bez kullanarak temizleyin / izerindeki yaglari alin:

Komsu pargalara olan tim birlesme yUzeylerini
Merkezleme

Motor mili

kovanh milin i¢ ¢api

ylzugan ici ve disi

e ile temas ylzeylerinde hasar ve yabanci madde kontroli yapin.

Rediiktoriin makineye montaji (LPB*)

e Kullanilan civata sabitleyici ve temizlik Grtnleri ile ilgili glivenlik ve
kullanim talimatlarina uyun.

RedUktériin makineye monte edilebilmesi icin iki farkli merkezleme segenegi mevcuttur.

Merkezleme
A motor tarafi
B cikis tarafi

Tbl-6: Merkezleme segenekleri
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® Gerekirse, reduktorin olcllere tam uygun sekilde konumlandiriimasi icin, rediktor ile
makineniz arasina bir ara pargasi (E) monte edilmelidir. Bu ara parga, teslimat kapsamina
dahil degildir ve misteri tarafindan temin edilmelidir.

e Cikis flansi, merkezleme, temas ylzeyi, ara parga ve disli kayis kasnagini iyice temizleyin.
Disli kayis kasnagi Uzerindeki korozyon 6nleyici madde cikartilmalidir.
® Korozyon 6nleyici maddenin ¢ikartiimasi igin aseton veya Loctite® 7063 ve bir temiz ve
havsiz bez kullanin.

e Kararmis digli kayis kasnagini bir firga ile temizleyin ve flanglh disk ve disli kayis ¢arki
arasindaki olasi tuz artiklarini temizleyin.

Baglanti civatalar masteri tarafindan temin edilmelidir.

@® Ongoriilen civata biytklikleri ve sikma torklari igin: Bkz. Bélim 9.2 "Bir makineye montaj
verileri", Tablo "Tbl-17".

@ ici bos profiller (C) kullanildiginda: Rediiktérii takmadan énce, disli kayis kasnagini (D) ici bos
profile yerlestirin.

e Tespit civatalarina bir civata sabitleyici (or. Loctite® 243) surdn.

e Rediktoru, baglanti civatalari ile sadece makinedeki gegis delikleri Uzerinden sabitleyin.

® Reduktoérd, trin etiketi mimkin oldugunca okunabilecek bicimde makineye baglayin.

® Herhangi bir disk (6r. rondelalar, digli pullar) kullanmayin.

Dizenleme: 09 2022-D018479 tr-13
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5.3  Motorun rediiktére montaji (LP*/ LPB™)
Reduktor standart olarak motorsuz teslim edilir. Baglanacak motor:
- B5 baglanti flangina sahip olmali
- Radyal ve eksenel oynamalari, en az DIN EN 50347'ye goére toleransa sahip olmalidir.
- ve mumkiln oldugunca oluksuz diz bir mile sahip olmaldir.
® Redulktérin yaninda motor ayrica siparis edilmis ise:

- LP* 6nceden monte edilmis olur (montaja gerek yok).

- LPB™de sadece elle sikilmig (montaj gerekli).

5.3.1 Adaptér plakasinin 6nceden monte edilmesi (sadece LPB*)
Asagidaki bilgiler sadece LPB™ icin gegerlidir. LP*'de adaptdr plakasi énceden monte edilmistir.

Adaptér plakasi (B) ve gerekli olan dort adet
tespit civatasi (A) rediktorin teslimat
kapsamina dahildir.

e Adaptdr plakasini, rediktér gévdesi Gizerine
yerlestirin ve civatalari 6nce elle sikin.

e Civatalari capraz bicimde en az iki turla

gerekli sikma torkuna ulagilana kadar sikin.
Bkz. Tablo "Tbl-7"

Rediiktor boyu Govde biyiiklugii Sikma torku
LPB* [Nm]
070 M4 2,6
090 M6 9,0
120 M6 9,0

Tbl-7: Adaptér plakasi sabitleme civatalari

tr-14 2022-D018479 Dizenleme: 09
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5.3.2 Motorun montaji (LP* ve LPB")

e Motor Ureticisinin verilerine ve guvenlik uyarilarina uyun.

e Kullanilan vida sabitleme yapistiricisinin glvenlik ve uygulama
talimatlarini dikkate alin.

Motorun montajini, mimkin oldugunca
dikey olacak sekilde yapin.

Eger motor milinde bir kama varsa, bunu
cikartin.

® Uretici motor firmasinin énermesi
durumunda, bir yarim kama takin.

Vida digli pime (H) montaj deligi Uzerinden

erigilene kadar, kovanl mili (C) déndarun.

Motor milini, rediktoriin kovanli mili igine itin.

® Maksimum olarak izin verilen eksenel
kuvvet degerleri asiimamalidir; bkz.
Bolum 9.1 "Bir motora montaj verileri®,
Tablo "Tbl-15". Motor mili, stkma burcu
icine zorlanmadan girebilmelidir. Eger
boyle degilse, vida disli pim biraz daha
gevsetilmelidir.

® YUuzugun yaridi, motor milinin olugu (eger
mevcutsa) ile ayni hizada olmali ve digli
pime goére 90° donduirilmis durumda
olmalidir, Bkz. Tablo "Tbl-8".

® Motor (D) ile adaptor plakasi (B) arasinda
bosluk bulunmamalidir.

Adlandirma

Kovanli mil

Disgli pim
Yuzuk

Kamasiz duz motor mili

Xl T O

Oluklu motor mili

Tbl-8: Motor mili, kovanh mil ve yizik dizeni

e Dort civataya (F), civata sabitleyici (6r. Loctite® 243) stirtin.

e Motoru (D) dort vida ile adaptér plakasina (B) tutturun. Civatalari, esit ve artan sekilde ¢apraz
olarak sikin.

e Kovanli milin (C) digli pimini (H) sikin.

® Civata buyuklukleri ve dngoérilen sikma torklari igin bkz. Bélim 9.1 "Bir motora montaj
verileri", Tablo "Tbl-15".

e Birlikte verilen kapatma tikacini (A), kapatma tikacinin dayamasina kadar adaptér plakasinin
(B) montaj deligi icine bastirin.

Dizenleme: 09 2022-D018479 tr-15
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54 Cikis tarafina takilan uniteler

DUYURU

Montaj esnasinda meydana gelebilecek gerilmeler rediiktore hasar
verebilir.

e Ek parcalari, zor kullanmadan ¢ikis mili Gzerine monte edin.

e Kesinlikle pargalari intibak ettirme yoluyla veya parcalara vurarak montaj
yapmayin!

e Sadece uygun alet ve geregler kullanarak monte edin.

e Bir ek parcayi, ¢ikis mili Gzerine takiyor veya siki gecme yoluyla monte
ediyorsaniz, ¢ikis yataginin izin verilen maksimum statik eksenel
kuvvetlerinin (bkz. Tablo "Tbl-9") asilmamasini mutlaka saglamalisiniz.

Biiyiikliik LP* / LPB* 050 070 090 120 155
Fa max[NI] 1800 4300 5100 | 11300 | 18500

Tbl-9: Statik yik katsayisi (s0) = 1,8 ve radyal kuvvet
(Fr) = 0 igin izin verilen maksimum statik eksenel kuvvetler

5.4.1 Gikis flansina baglanabilir bilesenler (LPB™)

e Kullanilan civata sabitleyici ve temizlik Grtnleri ile ilgili gtvenlik ve
kullanim talimatlarina uyun.

Sadece LPB* siirlimiinde bir ¢ikis flangi vardir;
bu flans tzerine civatalar ile bir disli kayis
kasnagl monte edilebilir

e Cikis flansi, merkezleme, birlegsme yuzeyi ve
digli kayis kasnagini iyice temizleyin. Digli
kayis kasnagi Uzerindeki korozyon dnleyici
madde ¢ikartiimalidir.

® Korozyon 6nleyici maddenin ¢ikartiimasi
icin aseton veya Loctite® 7063 ve bir
temiz ve havsiz bez kullanin.

e Kararmis disli kayis kasnagini bir firca ile
temizleyin ve flangh disk ve disli kayis carki
arasindaki olasi tuz artiklarini temizleyin.

e Disli kayis kasnagini, cikis flansi Gzerine
yerlestirin.

e Civatalara, bir civata sabitleyici (6r. Loctite®
243) slrdn ve once el sikihginda sikin.

e Tespit vidalarini (F) ve iki ucu digli vidayi (E)
(1 adet) gapraz bigimde en az iki turla gerekli
sikma momentine kadar sikin (bkz.

Tablo "Tbl-10").

tr-16 2022-D018479 Dizenleme: 09
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Redliktor iki ucu digli vida Baglanti civatasi
bu{g‘g'ﬂgu Civata x Sikma torku Adet x civata x Sikma torku
derinlik [Nm] derinlik [Nm]
[mm] x[mm] | (Mukavemet sinifi | [1X[mm]x[mm] | (Mukavemet sinifi
10.9) 12.9)
070 M5 x 12 7,69 5xM5x12 9
090 M6 x 16 13,2 7 xM6 x 16 15,4
120 M6 x 16 13,2 7 x M8 x 20 37,3

Tbl-10: Kayis kasnaginin baglanmasi

Disli kayigin gerilmesi kendi konstriksiyonu tzerinden yapilir. Digli kayigin 6n germe kuvveti
rediktoér yataginin dmrini olumsuz etkiler.

e Her bir kullanim durumu igin teorik yatak kullanim émrina, firmamizin tasarim yazilimi
cymex® ile hesaplayin.
e Disli kayisi kayis kasnagi Uzerine herhangi bir yan kalkis kuvveti etki etmeyecek bicimde

hizalayin.

5.5 Rediiktoriin bir makineye montaji (LP*)

Dizenleme: 09

Redulktoériin makinenize monte edilebilmesi igin dort adet

civata deligi vardir.

e Cikis milini, merkezleme ve birlesme ylzeylerini iyice

temizleyin.

Civatalar musteri tarafindan temin edilmelidir. Ongériilen vida
blUyukllkleri ve sikma torklari icin: Bkz. Bolim 9.2 "Bir
makineye montaj verileri" Tablo "Tbl-16"

e Dort civataya bir civata sabitleyici (6r. Loctite® 243) surun.

e Reduktord, dort sabitleme civatasi ile civata delikleri
Uzerinden makineye sabitleyin.

® Rediktoérd, Urin etiketi okunabilecek bigimde takin.
® Herhangi bir disk (6r. rondelalar, disli pullar) kullanmayin.

2022-D018479
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6 Devreye alma ve galistirma

e Calisma baslangicinda genel givenlik bilgilendirmelerini okuyun (bakin Bélim 2.7 "Genel
glvenlik talimatlar™).

Yanhs isletme rediiktorde hasara neden olabilir.

e Su kosullar saglayin:
- Cevre sicakhgi —15 °C altinda ve +40 °C lzerinde olmamali
- Caligma sicakhgi +90 °C degerini agsmamall.

e Contalara hasar verebilecek buzlanmalari dnleyin.

e Farkl kullanim kosullari s6z konusu oldugunda, musteri servisimizle
baglantiya gegcin.

o RedUktori yalnizca maksimum sinir dederlerine kadar kullanin, bakin
Bolum 3.4 "Performans verileri".

e Rediktoru yalnizca temiz, tozsuz ve kuru bir ortamda kullanin.

tr-18 2022-D018479 Dizenleme: 09
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7 Bakim ve atik bertarafi

e Calisma baslangicinda genel givenlik bilgilendirmelerini okuyun
(bakin Bolim 2.7 "Genel glvenlik talimatlan™).

71 Bakim Calismalari

7.1.1 Gorsel inceleme
o TUm reduktéri gdzle kontrol edin.

e Keceler agsinan pargalardir. Bu nedenle rediktért her gdézle muayenede sizinti var mi diye
kontrol edin.

® Baglanti yerinde, c¢ikis milinde herhangi bir yabanci madde (6r. yag) birikip birikmedigini
inceleyin.

7.1.2 Sikma torklarinin kontrolii
e Rediiktér gdvdesindeki baglanti civatalarinin sikma torklarini kontrol edin. LPB™ rediiktorlerde
ek olarak, disli kayis kasnagindaki baglanti civatalarini da kontrol edin.

® Ongoériilen ve uyulmasi gerekli olan sikma torklari icin bkz. Bélim 9.2 "Bir makineye montaj
verileri", Tablo "Tbl-16" ve "Tbl-17" ile B6lim 5.4.1 "Cikis flansina baglanabilir bilesenler
(LPB+)", Tablo "Tbl-10".

o Motora monte edilen Gnitedeki disli pimin sikma torkunu kontrol edin.
® Ongoérilen sikma torklari icin bakin Bélim 9.1 "Bir motora montaj verileri”, Tablo "Tbl-15".

7.2 Bakim sonrasi ¢alistirma
o Rediktdrd distan temizleyin.
e Tum glvenlik ekipmanlarini monte edin.
o Rediktdri yeniden isletmeye almadan dnce, bir deneme ¢alistirmasi yapin.

7.3 Bakim plani

Bakim Caligmalari | Devreye alirken ilk defa Her 3 | Yilda bir kez
500 calisma saatinden | ayda bir
veya 3 ay sonra

Gozle muayene X X X
Sikma torklarinin X X X
kontrolii

Tbl-11: Bakim plani
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7.4 Kullanilan yaglama maddesine iligkin uyarilar

. Tam redUktorler fabrikada bir mineral yag tabanli lityum sabun gresi ya da
gida maddesi kalitesinde sentetik yaglama gresi (hidrokarbon yag,
aliminyum karmasik sabun) ile tim kullanim émr0 i¢in yaglanmigtir (Grin

plakasina bakin). Tim rulmanlar, fabrikada tim hizmet émurleri icin
yaglanmigtir.

Yaglama maddesine iliskin diger bilgileri dogrudan uUreticisinden elde edebilirsiniz:

Standart yaglama maddeleri Gida endustrisi i¢in yaglama maddeleri
(USDA-H1 kayith)

Castrol Industrie GmbH, Mdnchengladbach Kliber Lubrication Miinchen KG, Mlnchen
Tel.: + 49 2161 909-30 Tel.: +49 89 7876-0

www.castrol.com www.klueber.com

Tbl-12: Yaglama maddesi Ureticisi

7.5 Atiklarin bertarafi

Adaptoér plakasinin degistiriimesi, rediktorin sokilmesi ve rediktorin atik olarak bertaraf edilmesi
Uzerine tamamlayici bilgileri misteri servisimizden elde edebilirsiniz.

e Reduktort bunun icin dngorilmuis atik degerlendirme merkezlerine gonderin.
® Atiklarin uzaklastiriimasinda gegerli ulusal yonetmeliklere uyun.

tr-20 2022-D018479 Dizenleme: 09
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DUYURU

Caligsmadaki bir farklilik rediiktorde var olan bir hasarin belirtisi olabilir
ya da bu farkllik rediiktoriin anzalanmasina neden olabilir.

e Reduktéru hata nedeninin gideriimesinden sonra yeniden devreye alin.

Arizalarin giderilmesi yalnizca bu konuda egitim almig teknisyenler
tarafindan yapiimaldir.

Hata Olasi neden Cozum
Artan g¢alisma sicakhgi RedUiktoér, amaglanan Teknik Ozellikler'i kontrol
kullanim igin uygun degildir. edin.

Motor, redktorin
Isinmasina neden oluyor.

Motorun devre baglantisini
inceleyin.

Yeterli bir sogutma saglayin.

Motoru degistirin.

Cevre sicakhgi ¢ok ylksek.

Yeterli bir sogutma saglayin.

Artan calisma sesi

Motor baglantisi gergin

Rulman arizasi

Disli hasari

Disli kayisindaki 6ngerilme
cok yuksek

Customer Service
Departmanimiz ile temasa

gegin.

Yag/gres kaybi

Yaglama maddesi miktari

Sizan yag/gresi silin ve

cok fazla rediktoru takibe alin.
Yaglama maddesi ¢ikisi kisa
sure sonra kesilmelidir.
Kacaklar Customer Service

Departmanimiz ile temasa
gegcin.

Dizenleme: 09
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Ekler
Bir motora montaj verileri
Adlandirma
H\——— Kovanl mil
/‘ j\/C Disli pim
L { f Q%\ Yiiziik

Kamasiz diiz motor mili

Xl || T O

Oluklu motor mili

Tbl-14: Motor mili, kovanh mil ve ytzik dizeni

Rediiktor maks. Anahtaragziacgikligi | Sikma torku Maksimum
bliyukligu kovanl mil i¢-@ Digli pim (H) [Nm] eksenel kuvvet
LP*/LPB* [mm] [mm] [N]
050 14 3 5,6 45
070 19 4 14 80
090 28 5 23 100
120 38 6 45 150
155, 1 kademeli 42 8 78 180
155, 2 kademeli 38 6 45 150
Kiguk motor mili caplari ylizik ile uyarlanabilir.
Gerektiginde, Customer Service ile gorusebilirsiniz.
Tbl-15: Bir motora montaj verileri
Bir makineye montaj verileri
Rediiktor Bolim Civata anma ¢api/ | Sikma torku
blyukligu dairesi @ mukavemet sinifi [Nm]
050 44 M4 DIN EN 4,55
ISO 4762
070 62 M5 DIN EN 9,0
ISO 4762
090 80 M6 DIN EN 15,4
ISO 4762
120 108 M8 DIN EN 37,3
ISO 4762
155 140 M10 DIN EN 73,4
ISO 4762

Tbl-16: LP* rediiktér gévdesindeki civata delikleri

2022-D018479
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Reduktor Bolim Civata anma ¢api/ | Sikma torku
blytikligu dairesi @ mukavemet sinifi [Nm]
070 82 M8 DIN EN 37,3
ISO 4762
090 106 M10 DIN EN 73,4
ISO 4762
120 144 M12 DIN EN 126
ISO 4762/
DIN EN
ISO 4017

Tbl-17: LPB* rediiktdr gévdesindeki gegis delikleri

9.3 Makine imalatinda yaygin olarak kullanilan civatalar igin sikma tork degerleri
Bassiz civata ve somunlar icin verilen sikma torklari, standart degderlerdir ve su varsayimlara
dayanir:

- VDI 2230 (Sayi:Subat 2003) standardina gbre hesaplama

- Vida disi ve dayanma yUzeyleri icin surtinme katsayisi y=0,10

- Akma gerilmesi sinirina yaklasma: %90

- Tork aleti Tip Il A ve D siniflari, ISO 6789'a gore
Ayar degerleri, piyasa standardindaki tork anahtarlarinin skalalarina gére veya yuvarlatiimis
degerlerdir.

o Bu degerleri skala Gizerinde tam olarak ayarlayin.

Vida diglerindeki sikkma momenti [Nm]

Mukavemet | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
sinifi

Civata /
Somun

8.8/8 1,1512,64| 52 | 9,0 (21,5(42,5|73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625
109/10 [1,68|3,88| 7,6 |13,2]32,0/62,5| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890
129/12 [1,97|4,55| 9,0 |15,4|37,5|73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1040

Tbl-18: Bassiz vida ve somunlar icin sikma tork degerleri

Dizenleme: 09 2022-D018479 tr-23
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