WITTENSTEIN @ alpha

alpha Pinyon-Kremayer Sistemi

Teknik dokiimanlar




Taslak No.: D90097-D000464 Rev.: 01

Teknik dokumanlar

WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Strasse 1
D-97999 Igersheim

Almanya

Misteri Hizmetleri

WITTENSTEIN | alpha

A

Pinyon-kremayer sistemi

>4

p

Deutschland

WITTENSTEIN alpha GmbH

service@uwittenstein.de

+49 7931 493-12900

Benelux WITTENSTEIN BVBA service@wittenstein.biz +329 326 73 80
Brasil WITTENSTEIN do Brasil vendas@uwittenstein.com.br +55 15 3411 6454
W E B (B SEAVEIRAF | service@wittenstein.cn +86 571 8869 5856
Osterreich WITTENSTEIN GmbH office@wittenstein.at +43 2256 65632-0
Danmark WITTENSTEIN AB info@wittenstein.dk +45 4027 4151
France WITTENSTEIN sarl info@wittenstein.fr +33 134 17 90 95

Great Britain

WITTENSTEIN Ltd.

sales.uk@uwittenstein.co.uk

+44 1782 286 427

Italia WITTENSTEIN S.P.A. customerservice@wittenstein.it +39 02 2413571
AX Ta4vTola%4 kAR | sales@uwittenstein.jp +81-3-6680-2835
North America | WITTENSTEIN holding Corp. technicalsupport@wittenstein-us.com | +1 630-540-5300
Espafia WITTENSTEIN S.L.U. info@wittenstein.es +34 93 479 1305
Sverige WITTENSTEIN AB info@wittenstein.se +46 40-26 50 10
Schweiz WITTENSTEIN AG Schweiz sales@uwittenstein.ch +41 81 300 10 30
B TR ARAR info@wittenstein.tw +886 3 287 0191
_— WITTENSTEIN Gii¢ Aktarma . . .
Turkiye Sistemleri Tic. Ltd. Sti, info@wittenstein.com.tr +90 216 709 21 23
Telif hakki

© WITTENSTEIN alpha GmbH 2022
Bu dokimantasyon telif hakki ile korunmaktadir.
Dokimantasyonun kismen de olsa fotomekanik olarak kopyalanmasi, ¢cogaltiimasi ve 6zel
yontemler (6rnegin veri isleme, veri tasiyicilari ve veri aglari) ile yayllmasi da dahil olmak Uzere
tim haklari WITTENSTEIN alpha GmbH 'ya aittir.
icerik ve teknik degisiklikler yapma hakki sakhdir.

2022-D001333

Revizyon: 13




Pinyon kremayer sistemi

Icindekiler

igindekiler

1 Bu kilavuz hakkinda
1.1 Bilgi sembolleri
1.2 Teslimat kapsami

2 Givenlik

21 AT/AB Ydénetmelikleri

2.1.1 Makine Direktifi
2.2 Personel
2.3 Amaca uygun kullanim
24 Ongérilebilir hatali kullanim
25 Genel guvenlik talimatlari
2.6 Uyari talimatlarinin yapisi
2.7 Guvenlik isaretleri
2.8 Uyari sézcukleri

3 Tahrik sisteminin tanimi

3.1 Siparis kodu / Grlin plakasi
3.2 Olgliler ve performans verileri
3.3  Agirhk
4 Sevkiyat ve depolama
4.1 Ambalaj
4.2 Sevkiyat
4.3 Depolama
5 Montaj
5.1 Montaj yeri ve baglanti yapisi ile
ilgili gereklilikler
5.2 Gerekli alet ve montaj
malzemeleri
5.3 Hazirhklar
5.3.1 Temizledikten sonra
5.4 Kremayerlerin montajl
5.4.1 ilk kremayerin montaj
5.4.2 Bir sonraki kremayerin montajl
5.4.3 Kremayerler arasi gegisin
kontrolu
5.4.4 Kremayerler arasi gegisin
duzeltiimesi
(yalnizca gerekiyorsa)
5.4.5 Diger kremayerlerin montaji
5.5 Tam kremayerlerde paralellik
kontrolu
5.6 Kremayerlerin pimlenmesi
5.6.1 Kremayerlerin pimlenmesi

(klasik)

5.6.2 Kremayerlerin INIRA® pinning
ile pimlenmesi

Reduktoér monte edilmesi
Reduktérin en yiksek noktaya
yerlestirilmesi

5.8 Son kontrol
5.8.1 Dis temas ylzeyinin kontrol{
5.8.2 Montajdan sonra ¢alisma

Ozelliginin kontrolu

5.7
5.7.1

Revizyon: 13

AN

WITTENSTEIN

O NNNNNOODOOOOONPRAPRPRWWWWWWNDNNN-

(o]

10
11
11
12
13

14

15

15

15
16

16

17
17

18
19
19

20

alpha Teknik dokumanlar
5.9  Yaglama sisteminin montaji 20
5.9.1 Yaglama pinyonunun yaglama
saftina montaiji 20
5.9.2 Yaglama saftinin ve yaglama
pinyonunun havasini alma 22
5.9.3 Yaglama sisteminin montaiji 23
5.9.4 Dagitici sistemlerinin montaji
(opsiyonel) 24
6 Devreye alma ve galistirma 25
7 Bakim ve atik bertarafi 26
71 Durdurma, 6n hazirliklar 26
7.2 Bakim plani 26
7.3 Bakim galismalari 26
7.3.1  Gorsel kontrol 26
7.3.2 Yaglama sisteminin kontroll 27
7.4 Kremayerin degistiriimesi 28
7.4.1 Kremayerin sokulmesi 28
7.4.2 Kremayerin montaji 28
7.4.3 Monte edilmis ve hizalanmig
kremayere pim takilmasi 28
7.5 Bakimdan sonra devreye alma 29
7.6 Demontaj 29
7.6.1 Hazirlik 29
7.6.2 Kremayerin sokulmesi 29
7.7  Yagdlayicilar 29
7.8 Atk imhasi 29
8 Anzalar 30
9 Ekler 32
9.1 Kremayerlerin agirligi 32
9.2 Kremayerleri takma bilgileri 32
9.2.1 Gerekli imbus civatalara genel
bakis 32
9.2.2 Silindir pimlere genel bakis 33
9.3 Bir baglanti yapisina takma
bilgileri (INIRA® pinning) 33
9.4 Makine yatagindaki maksimum
dayanak kenari ylksekligi 33
9.5 Montaj ylzeyinin izin verilen
paralellik sapmasi 33
9.6 Kremayer gecisindeki izin verilen
yuvarlanma &lgiisi sapmasi 33
9.7 Eksen boyunca izin verilen
yuvarlanma 6l¢liisti sapmasi 34
9.8 Montaj aksesuarlarina genel
bakis 34
9.9  Onyaglama/ hava alma/ én
gresleme icin yaglayicilar 34
9.10 Makine imalatinda yaygin olarak
kullanilan vida disi 6lguleri i¢in
sikma tork degerleri 35

2022-D001333

tr-1



AN

Teknik dokiimanlar wiTTeNsTEIN | alpha Pinyon-kremayer sistemi

1

Bu kilavuz hakkinda

Bu kilavuz, devamda tahrik sistemi olarak adlandirilacak pinyon-kremayer sisteminin guvenli
kullanimi igin gerekli bilgileri icerir.

Bu kullanim kilavuzuna ek sayfalar (6rnegin, 6zel uygulamalar igin) dahil edilmis ise,

ek sayfalarda belirtilen bilgiler gegerlidir. Kilavuzdaki bunlara aykiri diigen bilgiler gegersizdir.
Ozel uygulamalarla ilgili sorularinizin olmasi durumunda, WITTENSTEIN alpha GmbH ile iletigim
kurun. isletici, kilavuzdaki bilgilerin tahrik sisteminin montaiji, isletimi veya bakimini tistlenecek
tim kigiler tarafindan okunmus ve anlasiimis olmasindan sorumludur.

Bu kilavuz tahrik sisteminin yakininda, kolayca erisebilecek bir yerde saklanmalidir.

Kimseye zarar gelmemesi igin, makine ¢evresinde c¢alisan personeli Givenlik ve Uyari
Talimatlar ile ilgili bilgilendirin.

Farkli lisanlardaki sirtimler orijinal Almanca kullanim kilavuzundan terciime edilmistir.

1.1 Bilgi sembolleri

Kilavuzda asagidaki bilgi sembolleri kullaniimistir:

e bir midahale yapmanizi ister

o yapacaginiz bir midahalenin sonucunu gdsterir

® size gerekli mUdahale ile ilgili ek bilgiler verir

Dokiman igi gdndermelerde bélim numarasi ve hedef alt bélimiin basligina yénlendirme yapilir
(6r. 2.3 "Amaca uygun kullanim").

Bir tabloya géndermede tablo numarasina yonlendirme yapilir (6r. Tablo "Tbl-15").

1.2 Teslimat kapsami

e irsaliye belgesine bakarak teslimatin tam olup olmadigini kontrol edin.
® Eksik parca veya hasarin derhal nakliyeciye, sigortaya veya WITTENSTEIN alpha GmbH'a
yazil olarak bildiriimesi gerekir.

2 Givenlik

tr-2

Kremayerlerle galisan tim kisiler bu kilavuza, 6zellikle guvenlik ve uyari talimatlarina, ve ayrica
kullanim yerinde gecerli kural ve yonetmeliklere uymak zorundadir.

Ozellikle sunlara kesinlikle uyulmalidir:

e Sevkiyat ve depolama igin verilen bilgilere uyun.

e Tabhrik sistemini yalnizca glivenlik teknigi agisindan kusursuz durumdayken, belirlenen
kullanim amacina uygun olarak kullanin.

Bakim ve tamir calismalarini dogru ve gerektigi gibi verilen zaman araliklarina uyarak yapin.
Tahrik sistemini sadece usulline uygun sekilde takin, sokin ya da igletin

(6r. Deneme galismasini da yalnizca yaglama yapilmisken yapin).

Tahrik sistemini yalnizca koruma diizeni ve dizenekleri ¢alisir durumda iken isletin.

Tahrik sistemini sadece yaglanmis olarak galistirin (tip ve miktar).

Tahrik sisteminin kirlenmesini onleyin.

Degisiklik ya da modifikasyonlari yalnizca WITTENSTEIN alpha GmbH tarafindan yazili
onay verilmigse yapin.

Bu minimum gerekliliklere uyulmamasindan kaynaklanan yaralanma, maddi hasar ya da diger
tazminat istemlerinden yalnizca isletici sorumludur.

Bu kilavuzda belirtilen guvenlik talimatlarina ek olarak, 6zellikle kaza 6énleme (6r. kisisel korunma
donanimlari) ve ¢evre koruma ile ilgili gincel gecgerli yasal ve diger kurallara ve yonetmeliklere
uyulmalidir.

2022-D001333 Revizyon: 13
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2.1 AT/AB Yonetmelikleri
2.1.1 Makine Direktifi

Pinyon-kremayer sistemi bir "makine bileseni" sayilir ve bu nedenle Avrupa Birligi Makine Direktifi
2006/42/AT kapsamina girmez.

AT direktifi kapsaminda, bu Uriiniin monte edilecedi makinenin devreye alinmasi, makinenin bu
direktifin hikimlerine uygunlugu tespit edilene kadar yasaktir.

2.2 Personel

Sadece kullanim kilavuzunu okumus ve anlamis olan uzman personel, tahrik sisteminde
calisabilir. Uzman personel egitimi ve deneyimi sayesinde, tehlikeleri tanimak ve 6nlemek
amaciyla kendisine verilen isleri degerlendirebilmelidir.

2.3 Amaca uygun kullanim

Tahrik sistemi bir dénme hareketini dogrusal bir harekete (6r. besleme tahrik Uniteleri igin) veya
dogrusal bir hareketi donme hareketine donustlirmek icin kullanilir ve bir makineye monte etmek
icin dngdrulmastir.
Endustriyel uygulamalar igin uygundur.
Tahrik sisteminin, patlama riski bulunan bdlgelerde isletiimemesi gerekir. Gida isleme / eczacilik /
kozmetik sanayii icin tahrik sisteminin sadece urtin bdlgesinin yaninda ya da altinda kullaniimasi
gerekir.
Tahrik sistemi, en son teknolojiye ve kabul gérmis emniyet kurallarina gére imal edilmigtir.
o Kullaniciya ydnelik tehlikeleri ya da makine hasarini 6nlemek igin, tahrik sisteminin sadece
amacina uygun iglerde ve emniyet agisindan eksiksiz durumda iken kullaniimasi gerekir.
e Tahrik sisteminin ¢calismasinda bir farklilik oldugunda, tahrik sistemini derhal 8 "Arizalar"
bdlimune goére kontrol edin.
e Calismaya baslamadan 6nce genel glivenlik talimatlari hakkinda bilgi edinin
(bkz. 2.5 "Genel glvenlik talimatlar" bolimu).

2.4 Ongoriilebilir hatali kullanim

Yukarida belirtilen amacina uygun kullanim disindaki tim kullanimlar amacina uygun olmayan
kullanim olarak kabul edilir ve yasaktir.

2.5 Genel giivenlik talimatlari

Amacina uygun kullanim durumda da tahrik sisteminin ¢alisma prensibinden 6turl kaginilmaz

tehlikeler olusur.

Hareketli parcalar agir yaralanmalara neden olabilir:

e Firlayan nesnelerden kaynaklanabilecek tehlikeleri dnlemek icin, tahrik sistemindeki bagli
olmayan pargalari, cisimleri ve aletleri devreye alma igleminden énce uzaklastirin.

e Tahrik sistemi calisirken makine Uzerindeki hareketli parcalarla aranizda yeterli bir mesafe
birakin.

e Montaj ve bakim galismalari yaparken, yanliglkla ¢alistirlmamasi ve istenmeden hareket
etmesini 6nlemek icin makineyi emniyete alin.

e Tabhrik sisteminin sicak bilesenleri (6rn. rediktor) ciddi yaniklara neden olabilir:

e Sicak bilesenlere sadece koruyucu eldiven ile dokunun.

Gurulta yayimi isitme duyusu hasarlarina neden olabilir. Strekli gurilti basing seviyesi,

Urun tipi ve gévde blyukligine gére degisebilir:

® Segctiginiz urtne iliskin bilgileri web sayfamiz www.wittenstein-alpha.de'deki katalogdan
edinebilirsiniz ya da musteri servisimize/satis departmanimiza danisabilirsiniz.

e Gurdltiden korunma 6nlemlerinde makinenin toplam gurultd basing seviyesini g6z
ondne alin.

Revizyon: 13 2022-D001333 tr-3
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Gevsek ya da asiri sikilmig civata baglantilan tahrik sisteminde hasara neden olabilir:

e Sikma torku degerleri verilen tim civata baglantilarini kalibre edilmis bir tork anahtari ile
sikin ve sikiligini kontrol edin.

Coziicii maddeler ve yaglayicilar yanicidir, deri tahriglerine neden olabilir ya da topradi ve suyu

kirletebilir:

e Yangin durumunda: Séndlurmek icin tazyikli su kullanmayin.

® Sondurmek igin toz, kdpuk, su buhar ve karbondioksit kullanin. Yaglayici madde ureticisinin
glvenlik talimatlarina uyun (bkz. 7.3.2 "Yaglama sisteminin kontrol(i" bolimi)

e (Co6zlcu maddeler ve yaglayicilarin, dogrudan ten ile temasindan kaginmak igin, koruyucu
eldiven kullanin.

e (Co6zlcu maddeleri ve yaglayicilari amacina uygun bicimde kullanin ve bertaraf edin.

Hasarh bir tahrik sistemi yaralanma riski olan kazalara yol acgabilir:

e Hatali kullanim ya da makine arizasindan 6tiri asir yik binmisse, tahrik sistemini hemen
durdurun (bkz. 2.4 "Ongérilebilir hatal kullanim" balimi).

e Digtan herhangi bir hasar gérulmese bile, hasarli tahrik sistemini degistirin.

2.6 Uyarn talimatlarinin yapisi

A B Uyari talimatlari duruma gére degisir. Bunlar
tam, tehlikelerin olusabilecegi islerin agiklandigi
yerde verilir.

| w1 Bu kilavuzdaki uyari talimatlari agagidaki 6rnege
A XJ g6re yapilandiriimistir:
X000 3000xx XX o A = Glvenlik i§areti
o | X500 30000k X0 X (bkz. 2.7 "Guvenlik isaretleri" bolimu)
B = Uyan s6zcugu
(bkz. 2.8 "Uyari s6zcikleri" bolima)
| / C = Tehlike tiirii ve sonucu
C D D = Tehlikenin 6nlenmesi

Gorsel 2.1

2.7 Gilvenlik isaretleri

Sizi tehlikelerden, yasaklardan ve dnemli bilgilerden haberdar etmek icin asagidaki givenlik
isaretleri kullaniimistir:

A

Genel tehlike Kapilma Yanici maddeler Asili yukler

1

Cevre korumasi Bilgi

tr-4 2022-D001333 Revizyon: 13
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2.8 Uyari sozciikleri

Sizi tehlikelerden, yasaklardan ve énemli bilgilerden haberdar etmek igin asagidaki uyari
sdzcukleri kullaniimigtir:

Bu uyari s6zciigii 6liime ya da agir yaralanmalara neden olan kesin
bir tehlikeye isaret eder.

A UYARI

Bu uyar s6zciigli, agir yaralanmalar ve hatta 6lim ile
sonuglanabilecek olasi tehlike durumlarina isaret eder.

A DIKKAT

Bu uyan so6zciigii, hafif ya da agir yaralanmalar ile sonuglanabilecek
olasi tehlike durumlarina isaret eder.

Bu uyan so6zciigii, maddi hasarlar ile sonuglanabilecek olasi tehlike
durumlarina igaret eder.

Uyari s6zciigii bulunmayan bir bilgilendirme, kullanima iligkin
ipuclarina ya da tahrik sistemi ile galigmada 6zellikle 6nem tasiyan
bilgilere isaret eder.

Revizyon: 13
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3 Tahrik sisteminin tanimi

Tahrik sistemi sunlardan olusur:
- Kremayerler,
- clkista bir pinyona sahip ilgili rediktor
- ve bir yaglama sistemi.

Tahrik sistemi, farkli versiyonlarda temin edilebilir. Uygun montaj élgllerini katalogumuzdan ya da
internet sayfamizdan 6grenebilirsiniz: www.wittenstein-alpha.de.

Bu kullanim kilavuzunda agiklanan montaj ¢alismalari ¢cercevesinde ayrica aksesuar olarak temin
edilebilecek baska parcalar/aletler gereklidir (bkz. 9.8 "Montaj aksesuarlarina genel bakis"
bolimu).

3.1 Siparis kodu / liriin plakasi

Kremayerlerin siparis kodu (A) kremayerlerin

Uzerinde yer alir (6rn.: ZST 200-XXX-1000-XXX-

R11 veya ZST 200-XXX-1000-R11).

® Diger bilgileri katalogumuzda ya da
www.wittenstein-alpha.de internet adresinde
bulabilirsiniz.

///////7///////

Gorsel 3.1

Uriin plakasi
- reduUktorde, reduktor gdvdesinin veya tahrik plakasinin tstliinde yer alir.
- yaglama sisteminde, yaglama sistemi tizerinde yer alir.

® Diger bilgileri katalogumuzda, www.wittenstein-alpha.de internet adresinde veya ilgili
kilavuzda bulabilirsiniz.

3.2 Olgiiler ve performans verileri

Olgiileri, izin verilen maksimum devir hizlarini/torklari ve hizmet édmiirlerine iliskin verileri
- katalogumuzdan,
- www.wittenstein-alpha.de adresinden
- miusteriye 6zel ilgili performans verilerinden (2093-D...) 6@renebilirsiniz.

Daha fazla bilgi icin, WITTENSTEIN alpha GmbH ile irtibata gecin. Referans olarak her zaman
siparis kodunu / seri numarasini belirtin.

® Eger tahrik sistemi bir yildan daha eski ise, Migteri Hizmetleri ile irtibata gegebilirsiniz.
Buradan gegerli performans verilerini 6grenebilirsiniz.

3.3 Agirhik

Tahrik sistemini olusturan toplam agirlik, pinyonla birlikte rediktor ve buna ait kremayerlerin

agirligindan meydana gelir.

® Her bir kremayerin agirhgini 9.1 "Kremayerlerin" bolimiinde bulabilirsiniz.

@® Rediktoér ile yaglama aparatlarinin (yaglama sistemi bilesenleri) agirliklarini ilgili kullanim
kilavuzlarindan alabilirsiniz.

tr-6 2022-D001333 Revizyon: 13
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4 Sevkiyat ve depolama

4.1 Ambalaj

Kremayerler ayri ayri olarak VCI kagit / koruyucu folyo igine sarilmis ve gerektiginde karton iginde

ambalajlanmis olarak teslim edilir.

RedUktérin boyasiz baglanti noktalarina ve monte edilmis ¢ikis pinyonuna korozyon énleyici

madde slrilmis ve folyo ile karton ile ambalajlanmistir.

e  Ambalaj malzemesini bunun igin 6ngdrilmus atik imha merkezlerine génderin. Atik imhasi
icin gecerli yasal dlizenlemelere uyun.

4.2 Sevkiyat

A A UYARI

[

a Asih yukler digebilir ve ciddi yaralanmalara veya 6lime neden

olabilir.

e Hicbir zaman asili ylklerin altinda durmayin.

e Tasima dncesinde tahrik sistemini uygun bir sekilde (6rn. kayisla)
sabitleyin.

A DIKKAT

Kremayerin keskin kenarlari yaralanma ve hasar tehlikesi olusturur.
e Koruyucu eldiven ve guvenlik ayakkabisi giyin.

Sert darbeler, 6rnegin diisme veya sert birakilmasi sonucu, tahrik

sisteminde hasar meydana gelebilir.

e Yeterli tasima kapasitesine sahip kaldirma ya da yUk baglama
araclari kullanin.

e YUk tasima ekipmaninin musaade edilen kaldirma agirligi

aslimamalidir.
e Tahrik sistemini yavasca indirin.

Tahrik sisteminin agirhdi ile ilgili bilgileri 3.3 "Agirhk" bélimunde bulabilirsiniz.

4.3 Depolama
Tahrik sistemini yatay konumda ve sicakligi 0 °C ile +40 °C arasinda olan kuru bir ortamda
orijinal paketinde saklayin. Tahrik sistemi en fazla 2 yil depolanmalidir. Farkli saklama kosullari

icin Musteri Hizmetleri departmanimiz ile temasa gegin.
Depolama metodu olarak "ilk giren - ilk gikan" prensibini tavsiye ederiz.

Revizyon: 13 2022-D001333 tr-7
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5 Montaj

e Calismaya bagslamadan énce genel glivenlik talimatlari hakkinda bilgi edinin

(bkz. 2.5 "Genel glvenlik talimatlar" bolumu).
e lgili rediiktér ve yaglama sistemi kullanma kilavuzunda belirtilen bilgilere dikkat edin.
e Dogru montaj ile ilgili sorular durumunda Musteri Hizmetleri bolimumuze danigin.

5.1 Montaj yeri ve baglanti yapisi ile ilqili gereklilikler

Montaj yerinden talep edilen kosullar:

- Kremayerler temiz ve kuru bir ortamda monte edilmelidir. Toz ve her tirden sivi, Grlinin
calismasini olumsuz etkiler.

- Baglanti yapisindaki montaj yuzeylerinin geometrik toleransi ile montaj hassasiyeti
uygulama durumuna baghdir. YUksek gereksinim istenen uygulamalarda tahrik
sisteminin diizgln ¢alismasi igin mimkiin oldugunca az sapma olacak sekilde montaj
yapilmalidir. Gereksinimlerin daha dislk oldugu uygulamalarda daha ylksek sapmalara
izin verilebilir.

® Montaj ylzeyleri ile ilgili bilgiler icin 9.5 "Montaj ylzeyinin izin verilen paralellik sapmasi"
bdlimine bakabilirsiniz.

Baglanti yapisi ile ilgili gereklilikler:

- Kremayerde vidalama ve sirt ylizeyleri
arasindaki gegiste bir pah bulunur. Bu sayede
girintisiz baglanti yapisi gerceklestirmek
muimkindir. Makinedeki baglantinin yapisi,
frezelenmis kenar kremayerin pahi ile
cakismayacak sekilde olmalidir.

- Dayanma yulzeyi, kremayerin kolayca monte
edilebilmesine olanak vermelidir. Bunun igin,
dayanma yuzeyinin yuksekligi kremayer
yuksekliginin %50'sinden fazla olmali ve bir
sikistirma diizenegi ile sikistirmak igin uygun bir

Gorsel 5.1 kars! yiizey mevcut olmalidir.

- Baglanti civatalarinin dis delikleri, baglanti
yapisinin malzemesine bagli olarak, yeterli
vidalama derinligine sahip olmalidir.

® Vidalama deligi agilmasi ile ilgili sorulariniz igin

Mdasteri Hizmetleri departmanimiz ile temasa

gegin.
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5.2 Gerekli alet ve montaj malzemeleri
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Teknik dokuimanlar

Asagida montaj i¢in gerekli olan alet ve malzemelere bir genel bakis verilmistir.

F

H

Gorsel 5.2

Poz. Alet / Malzeme Calisma / Amag Diger bilgi notlar
Gerekli boyut igin: bkz. 9.2.1 "Gerekli imbus
civatalara genel bakis" balumu.
Kremayerleri Baglanti civatalarinin uzunlugu, makinedeki
A Baglanti civatalari vidalama ylzeyine baglanti yapisinin malzemesine goére
tutturmak icin secilmelidir. Gerekli baglanti civatasi sayisi,
kremayerde dngdrilen delik sayisina
gore degisir.
Gerekli boyut igin: bkz. 9.2.2 "Silindir
pimlere genel bakis" bolimu.
Kremayerleri Silindir pimlerin uzunlugu, makinedeki
B Silindir pimler vidalama ylzeyine baglanti yapisinin malzemesine goére
pimlemek igin secilmelidir. Gerekli silindir pim sayisi
kremayerde 6ngorulen delik sayisina
g6re degisir.
Sikistirma dizenekleri Kremayerleri
C (6r. koruyucu kapakh makine yatagina -
iskenceler) kenetlemek igin
Baglanti civatalarini| Sikma torku igin: bkz. 9.2.1 "Gerekli imbus
D | Alyen uclu tork anahtari . .
sikmak icin civatalara genel bakis" boluma.
iki kremayer
E Yumusak basli ¢ekic arasindaki gegisi -
ayarlamak igin
Montaj ylzeyi ile
F Ayakli komparatoér monte ed|ler) Cozinirlik: min. 0,01 mm
kremayerleri
kontrol etmek igin
Revizyon: 13 2022-D001333 tr-9
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Poz. Alet / Malzeme Calisma / Amag Diger bilgi notlan
G Temizlik maddesi Montaj y(jzey|erini i
H Gaz tasl temizlemek igin
igne makaralarini
I Miknatis (M) manyetize -
etmek icin
, Iki krem_ayer_ . Boyut: Bkz. 9.8 Montaj aksesuarlarina
K Montaj mastari arasindaki gegisi i e
. . genel bakig bolimu
dizenlemek igin
Bir komparatoér ile
iy yuvarlanma Boyut: Bkz. 9.8 Montaj aksesuarlarina
M Igne makara ) T e i e
Olgusunu kontrol genel bakig bolima
etmek icin
Tablo 1: Gerekli aletlerin / malzemelerin listesi
5.3 Hazirhiklar

A DIKKAT

Dusen kremayerler ve kremayerin keskin kenarlar yaralanma ve

hasar tehlikesi olusturur.

e  Cok agir olan kremayerleri tasimak i¢in uygun bir kaldirma araci
kullanin.

e Bir kaldirma araci kullanildiginda, havada asili olan yukun altinda
durmayin.

e Koruyucu eldiven ve glivenlik ayakkabisi giyin.

o Kullanilacak temizleme maddesinin glivenlik ve kullanim talimatlarini
dikkate alin.

e Monte edilecek kremayerleri gerektiginde ambalajindan ve iginde bulundugu VCI kagidi veya

koruyucu folyodan ¢ikartin.

e Tum kremayerlerin siparis kodlarini kontrol edin (bkz. boélim 3.1 "Siparis kodu / Grin plakasi”
bolimi). Ayni uygulama igin sadece ayni siparis kodlu kremayerleri kullanin.

® Yedek parca siparisi verirken, tam olarak birbirine uyan kremayerler ve pinyonlarin gelmesi
icin siparis kodunu daima belirtin.

tr-10
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. Kremayerin montajindan 6nce, korozyon
Onleyici maddeyi, kalinti kalmayacak sekilde
temizleyin. Temizlemek igin temiz,
tly birakmayan bir bez ve yag ¢ozicu
Ozelligine sahip, asindirici olmayan bir
temizlik maddesi kullanin.

. Dayanma yuzeyi (N) ile vidalama

ylzeyini (O)
bir gaz tasi (H), uygun bir temizlik maddesi
Gorsel 5.3 (G) ve tuy birakmayan bir bez ile temizleyin.

° Dayanma yuzeyi (N) / vidalama ylzeyi (O)
ve lineer kilavuz (P) arasinin paralelligini bir
komparatér (F) ile kontrol edin.

® izin verilen toleranslar igin, bkz. 5.1 "Montaj
yeri ve baglanti yapisi ile ilgili gereklilikler"
bolima.

Gorsel 5.4

5.3.1 Temizledikten sonra

Kremayerler ile baglanti yapisi arasindaki
sicaklik farklari, tahrik sisteminin diizgiin
¢alismasini ve konumlandirma hassasiyetini
etkileyebilir.

. Montaja baslamadan énce, ambalajlarindan
clkariimis kremayerlerin ve montaj
yuzeyinin sicakliklarinin egitlenmesi igin
kremayerleri montaj yuzeyine yerlestirin.

Gorsel 5.5

5.4 Kremayerlerin montaji

Sikistirma diizeneklerinin, (6r. iskencelerin) hatali kullanimi

kremayerlerin diglerinin hasar gérmesine neden olabilir.

e Sadece koruyucu kapakli ya da plastik veya pirin¢g ara katmanli
sikistirma duzenekleri kullanin.

. Kullanilan civata sabitleme yapistiricisinin gavenlik ve kullanim
talimatlarina uyun.

@® Optimum montaj hassasiyeti saglamak igin, lineer kilavuz ya da kilavuz raylar dnceden
kremayerlerin montaj ylzeyine hizalanmalidir.

Revizyon: 13 2022-D001333 tr-11
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5.4.1

tr-12

ilk kremayerin montaji

. Kremayerleri baglamak icin, sadece dayanim sinifi 12.9. olan imbus
civatalar kullaniilmasina izin verilir.

® Civata élguleri ve 6ngdrilen sikma torklari igin bkz. 9.2.1 "Gerekli
imbus civatalara genel bakis" bélima.

.@.

@.

Birinci kremayeri makine yataginin ortasina
yerlegtirin.

Kremayerin gegis delikleri (Q) vidalama
ylzeyinin ilgili vida disi deliklerinin (R) Ust
tarafinin ortasinda olmalidir.

Ozellikle uzun eksenlerde montaja eksenin
ortasindan baslanmasi tavsiye edilir.
Montaja eksenin ucundan baslanmasi
durumunda, toplam bélim hatasinin ve vida
delikleri pozisyon hatalarinin toplami
sonucunda kremayer vida baglanti delikleri
ile makine yatagi vida baglanti delikleri
Gérsel 5.6 karsilikli denk gelmeyebilir.

Gorsel 5.7
Kremayeri montaj deliklerinin oldugu bélgelerden sikistirma diizenekleri (C) ile makine
yatagina tutturun.
Birinci imbus civatay (A) takin.
imbus civatalar sabitlemek icin, civata sabitleyici (6r. Loctite® 243) kullanmanizi éneririz.
Sikistirma diizenedi (ileride sadece iskence olarak adlandirilacaktir) pozisyonu muhafaza
ederken, imbus civatay! belirtilen sikma torkuna gore sikin.
Civata Olglleri ve 6ngérilen sikma torklari icin bkz. 9.2.1 "Gerekli imbus civatalara genel
bakis" bélima.
Onceki adimlar diger imbus civatalar igin de tekrar edin.
Civata dl¢lleri ve 6ngdérilen sikma torklari icin bkz. 9.2.1 "Gerekli imbus civatalara genel
bakig" bélimu.
iskenceleri gikartin.

2022-D001333 Revizyon: 13
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5.4.2 Bir sonraki kremayerin montaiji

T

ﬁ‘ =

L

Gorsel 5.8

o Montaj mastarinin iki kremayeri birlestirmek icin ¢ok fazla baski kuvvetine maruz kalmasi
kremayerler arasi mesafeyi artirabilir. Montaj mastari, iki kremayer arasinda sadece form
parcasi gorevi gdérmelidir.

Monte edilecek kremayeri monte edilmis olan kremayerin yanina yerlestirin.

iki kremayer arasindaki gegisi ayarlamak igin, montaj mastarini (K) iki kremayer arasindaki
gegcis yerine tutun.

e Kremayeri gegis delikleri bdlgesinde makine yatagina tutturun.

e ilk imbus civatayi (A) montaj yéniinde takin.

® Iimbus civatalari sabitlemek igin, civata sabitleyici (6r. Loctite® 243) kullanmanizi dneririz.

e imbus civatayl montaj yéniinde dngoriilen sikma torkunun yarisi kadar sikin.

® Civata olguleri ve dngérilen sikma torklari igin bkz. 9.2.1 "Gerekli imbus civatalara genel
bakig" bolimu.

e Onceki adimlari diger imbus civatalar igin de tekrar edin.

e Tum igkenceleri (C) ve montaj mastarini ¢ikarin.

< Bir sonraki kremayeri monte etmeden 6nce, birlestirme yerinin dizIigunu 5.4.3 "Kremayerler

arasi gegisin kontrolU" bélimunde acgiklandidi gibi kontrol edin.

Revizyon: 13 2022-D001333 tr-13
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5.4.3 Kremayerler arasi gecisin kontrolii

Komparator ayaginin bir kremayer lizerine yerlestiriimesi

durumunda, kremayer siirekli olarak miknatislanabilir.

e Komparatorin ayagini sadece kilavuz araba veya makine kizagi
Uzerine tutturun.

. igne makaralari (M) uygun bir miknatis ile
manyetize edin.

° Manyetize edilen igne makaralari sekilde
gosterildigi gibi, 1, 2 ve 3 konumlarina
yerlegtirin.

° Manyetize edilen igne makaralar birakildiklari
konumlarda asili kalirlar.

° Komparatdr ayagini kilavuz arabaya (P)
tespit edin ve komparatéri yerlestirin.

. Komparator (F) ile igne makaralarin 1 ve
3 numarali konumlarindaki en ylksek
noktalarini élglin ve bu iki noktanin ortalama
degerini hesaplayin.

. Bu ortalama deger igne makaranin
2 numarali pozisyonundaki en ylksek
noktasidir.

° Konum 1 ile Konum 3 arasinda miusaade
edilen maksimum yukseklik sapmasi igin,
bkz. 9.6 "Kremayer gecisindeki izin verilen
yuvarlanma 6l¢lst sapmasi" boélimu.

. Komparatdr ile igne makaranin konum 2'deki
en yuksek noktasini élcln.

o Deger tolerans araliginin iginde ise, sadece
iskenceleri tekrar tutturun ve imbus civatalari
tam sikma torku ile sikin (bkz. 9.2.1 "Gerekli
imbus civatalara genel bakig" bolim).

o Bu degder tolerans araligi diginda ise, iki
kremayer arasindaki gegisi ilerindeki bolumde
aciklandigi gibi dizeltin.

Gorsel 5.9
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5.4.4 Kremayerler arasi gecisin diizeltilmesi (yalnizca gerekiyorsa)

Kremayerler arasindaki gecis tolerans araligi disinda ise, asagida verilen ¢alisma adimini yerine

getirin:

e Her iki kremayer arasindaki gegisi bir bakir uglu pim ve/veya yumusak bash bir tokmakla (E)
vurarak, ilgili yone dogru kaydirarak ayarlayin. Bunun i¢in bakir u¢lu pimi kremayerin bir
tespit deligine oturtun

5.4.5 Diger kremayerlerin montaji
e Diger tim kremayerleri 6nceki bolimlerde agiklandigi gibi, ayni sekilde monte edin.

5.5 Tum kremayerlerde paralellik kontrolii

. Komparator ayagini kilavuz arabaya tespit
edin ve arabayi eksenin bir ucuna getirin.

. Mdmkiinse, eksenin sonunda bir dis arasina
manyetize edilmis bir igne makara (M)
yerlestirin.

o Komparatoru (F) bu igneli digme makarasinin
en yuksek noktasina getirin ve komparatoru
"0" noktasina ayarlayin.

° Olgme noktasindaki (V) (referans noktasi)
Olcim degerini bir kalem ile kremayer
Uzerinde igaretleyin.

Gorsel 5.10

Dis bosluklarina diizenli araliklarla igne makaralar (her 1000 mm eksen boyu igin 5 igne
makara) yerlestirin.

Komparator ile referans noktasina olan sapmayi kontrol edin.

Her 6lcim noktasinin referans noktasina gore sapmasini isaretleyin.

Eksen boyunca misaade edilen sapma igin, bkz. 9.7 "Eksen boyunca izin verilen yuvarlanma
Olclist sapmasi” bolim.

Tdm eksenin en ylksek noktasini tespit edin ve bu degeri not alin.

Pinyon ile kremayer arasindaki dis boslugunu dogru ayarlamak i¢in bu 6lgme noktasi
gereklidir.

ee oe°*°
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5.6 Kremayerlerin pimlenmesi
5.6.1 Kremayerlerin pimlenmesi (klasik)

Gorsel 5.11

Kremayeri iskencelerle tim pim deliklerine sikistirin.

Makinenin baglanti yapisinda dngdortlen yerlere pim delikleri agin.

Kremayerlerin pim delikleri fabrikada dnceden acilmistir. Teslimat durumunda pim deliklerinin
¢aplari hazirlanacak olan dl¢iiden daha kiguktar.

Kremayer ile makine yatagindaki delikleri birlikte gerekli pim dlglsine kadar genisletin (bkz.
9.2.2 "Silindir pimlere genel bakis" bolimu).

Bu deliklerin tolerans araligi H7'dir. Pimlerin ¢ap bilgileri icin, bkz. 9.2.2 "Silindir pimlere genel
bakis" bolima.

Olusan talaslari bir elektrik stpurgesi ile temizleyin.

[ ] @..

® ©

® Bir kremayerin kolayca sokilebilmesi icin, alyen pim (B)
/B kullaniimasini 6nermekteyiz.
) Silindir pimler yardimiyla kremayerlerin nihai
sabitlemesini yapin.
® Kremayerlerin pimlenmesi mumkin degilse, Musteri
Hizmetleri ile irtibata gegin.

N

\I=-i/
Vi
Q227

Gorsel 5.12

. Makine hemen devreye alinmayacak ise, kremayerlere uygun bir
korozyon dnleyici madde surin.
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5.6.2 Kremayerlerin INIRA® pinning ile pimlenmesi

Bu kremayer tipi icin INIRA® pinning ile pimleme 6ngorilmemistir.

INIRA® pinning sayesinde montaj isleri artik gok daha hizli, hassas ve ergonomik bir sekilde

gercgeklestiriimektedir. Delme ve raybalama iglemlerine artik ihtiya¢ kalmamistir. Pimleme ile ilgili

montaj isi, kremayer basina yakl. 1 dakikaya diismektedir.

® INIRA® le ilgili diger bilgileri "INIRA®" montaj kilavuzunda ya da
www.wittenstein-alpha.de/INIRA adresinde bulabilirsiniz.

5.7 Rediiktor monte edilmesi

Reduktor tamamen monte edilmis pinyonla birlikte teslim edilir. Montajin kolay olmasi igin,
motorun pinyon-kremayer sistemini ayarlayip kontrol ettikten sonra monte edilmesini 6neririz.
Makinenin reduktor ile baglanti noktasi, montaj ile hizalamanin (6r. bir ayar diizenegi ile) kolayca
mamkin olabilecedi sekilde olmalidir.

Reduktor flangina entegre oval deliklere (2)

sahip bir reduktor kullanildiginda, ayrica bir ayar

dlzenegine gerek yoktur.

® Bu rediktérin montaji ve baglanti yapisi ile
ilgili diger bilgiler icin, ilgili kullanim
kilavuzuna bakin.

Gorsel 5.13
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5.7.1 Rediiktoriin en yiiksek noktaya yerlestirilmesi

° Kullanilan civata sabitleme yapistiricisinin givenlik ve kullanim
talimatlarina uyun.

Rediktér her montaj konumunda monte edilebilir.
Cikis pinyonunun en yiksek noktasi, yani en buylk radyal sapmali dig, fabrikada isaretlenmistir.

. Makinedeki ayar dizenedgi ile, pinyon ile
kremayerin "en ylksek noktalarini" hizalayin.

. Reduktér-pinyon Gnitesini elle kremayere
gecirin. Pinyon ve kremayerin dis kenarlart,
"en yuksek noktalarinda" bosluksuz ve 6n
gerilimsiz olarak dayanmalidir.

o Civatalara civata sabitleyici surin ve
rediktoéra baglayin.

| |

Gorsel 5.14

Rediiktor montaiji

® "A" dlgusinu katalogumuzdan ya da
internet sayfamizdan 6grenebilirsiniz:
| | www.wittenstein-alpha.de.

Al 51
v —H: P ]
A+0,3
Gorsel 5.15
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Gorsel 5.16

Hareket yolunun belli kisimlarinda oynama payi olabilir. Dis pargalarinin sikismasina izin
verilmemelidir.

5.8 Son kontrol

5.8.1 Dis temas yiizeyinin kontrolii

e Kullanilacak temizleme maddelerinin ve kalip alistirma boyasinin
glvenlik ve kullanim talimatlarini dikkate alin.

o Kremayerin dis yuzeylerini yagdan arindirin (6rn. aseton kullanarak).

Kremayer dis ylzeylerini kalip alistirma boyasi veya sudan etkilenmeyen metal yazi kalemi
ile boyayin.

Pinyonun kremayer diglerinin boyali ylzeylerinde gezmesi icin kizagi bir kag kez ileri-geri
hareket ettirin.

Bu sirada dislerin kolay hareket edip etmedigini denetleyin.

Hangi kisimda boyanin kremayer dis ylizeyinden silindigini gézlemleyin.

Reduktorin montaj konumu hakkinda asagidaki resimler yardimiyla karar verin.

Eger gerekli ise reduktoriin montaj konumunda duzeltme yapin.

Korozyona kars! butln agikta olan pargalara, bir bez kullanarak yag veya gres surun.

e*ovoo

Dogru

Dik acih degil Paralel degil Yanlig eksen mesafesi
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5.8.2 Montajdan sonra calisma 6zelliginin kontrolii

Kizagi tim hareket alani boyunca birkag kez
ileri-geri hareket ettirin.

Bu esnada gug¢ kullanimi ve galisma sesleri
degismemelidir.

Bu is icin, reduktoérin sikma gobegine
bagladiginiz ¢arki kullanin. Daha fazla bilgi
edinmek i¢in Mlsteri Hizmetleri
departmanimiz ile temasa gegin.

Gorsel 5.17

5.9 Yaglama sisteminin montaiji

e Calismaya baglamadan 6nce yaglayicinin kullanim kilavuzu ve
2.5 "Genel glvenlik talimatlar" bolimunde verilen genel guvenlik
talimatlari hakkinda bilgi edinin.

Pinyon-kremayer sistemi, bir yaglama sistemi tarafindan yaglanir.

Yapilandirmaya bagl olarak yaglayici, bir yaglama aparati araciligiyla
- bir plastik hortum,
- bir dagitici sistemi,
- pinyon-kremayer tahrikini yaglayan bir yaglama pinyonu ya da
- orn. kilavuz arabasi gibi baska bir yaglama noktasi Gzerinden tatbik edilir.

® Yag haznesine, uygulama igin optimize edilmis ve WITTENSTEIN alpha tarafindan
onaylanmig bir gres fabrika ¢ikisl olarak doldurulmustur.

® LUC*125 ve LUC*400 yaglama aparatlarimizin kullanim kilavuzlarini
www.wittenstein-alpha.de internet sitemizin indirme alaninda bulabilirsiniz.

® Tavsiye edilen, ayarlanabilir yaglayici miktari kullanim durumuna baglidir. Tavsiye edilen
yaglayici miktari icin www.wittenstein-alpha.de internet sitemizin indirme alanindaki kataloga
bakin veya Satis Departmanimiz ile irtibata gegin.

5.9.1 Yaglama pinyonunun yaglama saftina montaji

. Kullanilan civata sabitleme yapigtiricisinin gavenlik ve kullanim
talimatlarina uyun.

Yaglama pinyonu PU kopuktir ve kuru olarak teslim edilir.
® Yaglamak igin standart WITTENSTEIN alpha G11, G12 ve G13 yaglarinin kullaniimasini
onermekteyiz.

Yaglama pinyonunun 6n yaglamasi

e Yaglama pinyonunu maksimum 2 dakika i¢in uygun bir yapiskan yaga yatirin. Burada
yaglama pinyonu yag banyosuna tamamen daldiriimalidir. .

® WITTENSTEIN alpha GmbH uygun yagdlayicilar sunmaktadir, bkz. 9.9 "On yaglama / hava
alma / 6n gresleme igin yaglayicilar" bdlima.
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Gorsel 5.18 o
®
Hortum baglanti parcasinin montaji
=)

alpha

Teknik dokuimanlar

Pulu (W+) dayanana kadar yaglama saftina (X)
gecirin.

Yag@lama saftini hafifce gresleyin.

Onceden greslenmis olan yaglama pinyonunu
(S) dayanana kadar yaglama saftina gegirin.
Yaglama pinyonunun surtinme yatagi ile
yaglama safti arasinda yeterli miktarda
yaglayici olup olmadigini kontrol edin.
Havsa bagl civatayr (Y) ikinci pula
yerlestirin.

Havsa basgli civataya civata sabitleyici stiriin
(6rn. Loctite® 243).

Flansgh diski havsa bagli civata ile yaglama
saftina vidalayin. Bu esnada flansh diski
hizalayin.

Misaade edilen sikma torku 6 Nm'dir.

(W)

O-ring'in hortum baglanti pargcasina dizgin
oturup oturmadigini kontrol edin.

Hortum baglanti parcasini (A) éngériilen
sikma torku ile yaglama saftina (X) vidalayin

(bkz. Tablo 2).

Hortum baglanti Sikma torku
parcasi [Nm]
M6x1 2
M10x1 15

Gorsel 5.19

Tablo 2: Hortum baglanti pargasi sikma torklar

Plastik gresleme hortumu hattinin azami uzunlugu kullanilan
yaglayiciya ve sicakhga baghdir, bkz Tablo 3.

Maks. hortum uzunlugu (dagitici sistemsiz*)
o Sicaklik [m]
Yaglayici [°C]
LUC*400 LUC*125 (24V)
WITTENSTEIN alpha G11 20 10 5
WITTENSTEIN alpha G12 20 5 2
WITTENSTEIN alpha G13 20 8 3

Satis Departmanimiz ile baglanti kurun.

* Dagitici sistem kullanildiginda izin verilen hortum uzunlugu kisaltilmalidir.
Latfen bu hususta tasarim dokimanlarimiza dikkat edin veya Musteri Hizmetleri /

2022-D001333

Tablo 3: Maks. hortum uzunlugu
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5.9.2

tr-22

A

e Teslimat kapsamindaki doldurulmus plastik hortumu dayanana kadar hortum baglanti
pargasina gegirin.

@® Plastik hortumu, ¢alisma esnasinda bukilmeyecek sekilde yerlestirin (minimum bukidlme
yarigapi statik 30mm; dinamik 40mm).

® Plastik hortumu kesmek igin, bir hortum kesici kullanin. Boylece hortum zarar gérmeden
temiz ve dik agil bir sekilde kesilebilir.

Plastik hortumun yanhs sokiilmesi hortum baglanti pargasina zarar
verebilir ve sizintilara yol agabilir.
e Plastik hortumu sékmek icin hortum baglanti pargasindaki ayirma

bilezigini dayanaga kadar i¢e bastirin ve plastik hortumu disari
cekin.

Yaglama saftinin ve yaglama pinyonunun havasini alma

ilk devreye alma igleminden itibaren sorunsuz bir ¢calisma igin, yaglama pinyonunun ve yaglama
saftinin havasi alinmalidir.

Yaglama aparatinin hava tahliye fonksiyonu ile hava alma

e LUC* teslimat kapsamindaki doldurulmus plastik hortumu sabitleme eksenine takin.

e Yaglama aparatinin hava tahliye fonksiyonu ile yaglama gaftinin ve yaglama pinyonunun
havasini alin
- LUC*125/400'de 12 s sinyali Uzerinden pals kontrolli olarak.
- LUC*125'te Fill fonksiyonu Uzerinden zaman kontrolli olarak.

® Yaglama pinyonu, hava alma iglemi stresince dondurtlmelidir.

® Diger bilgileri ilgili yaglama aparatinin kilavuzunda bulabilirsiniz.

Gres tabancasi ile hava alma

Buna alternatif olarak, bir gres tabancasi ile hava alinabilir.

e Bunun icin uygun bir ara pargasi kullanin veya bir hortum baglanti pargasinin yerine
sabitleme eksenine bir yaglama nipeli takin.

e Uygun gres hacmini gres tabancasi ile sabitleme eksenine pompalayin. ilgili gres hacmini
Tablo 4'ten 6grenebilirsiniz.

® Yaglama pinyonu, hava alma islemi stiresince dondiralmelidir.

Yaglama pinyonunun ve sabitleme ekseninin hava alma hacmi

Modiil [mm] 1,5 2 3 4 5 6 8

ilk gresleme igin gres hacmi [cm?] 4 4 5 6 12 14 18

Strok sayisi LUC* (0,15 cm? strok) 27 27 33 40 80 94 120

Tablo 4: Hava alma hacmi

2022-D001333 Revizyon: 13
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5.9.3 Yaglama sisteminin montaiji

e Pinyon ekseni ile yaglama piyonu ekseni arasindaki mesafeyi agsagidaki formule gore
yaklasik olarak hesaplayin:

Eksenler _dYaglama pinyonu + dA Pinyon @
arasi mesafe 2
ya da
Eksenler d Yaglama pinyonu

= + h Kremayer
arasi mesafe 2

a dA Pinyon =d Pinyon + 2 * x *m

d Pinyon = Bo6lum dairesi ¢api Pinyon [mm]
X = Profil kaydirma faktora
m = Normal modul [mm]

. Yaglama safti Gzerine monte edilmis yaglama
pinyonu (S), pinyon veya kremayer Uzerinde
on gerilim olmadan monte edilir.

® Civatalari sabitlemek igin bir civata sabitleyici
(Or. Loctite® 243) kullanmanizi Oneririz.

B

Gorsel 5.20

® Montaj dlgllerine dair verileri katalogumuzdan ya da internet sayfamizdan 6grenebilirsiniz:
www.wittenstein-alpha.de

e Kullaniimayan plastik hortumlari birlikte verilen hortum kapaklari ile kapatin.

Tahrik sistemi yanlis veya az yaglanirsa, dislerde hasar olusur.

e Daima uygun bir yaglayici ile yeterli miktarda yaglamaya dikkat
edilmelidir.

e Kremayerleri ve pinyonu isletmeye almadan énce yaglayin.

® Yaglama aparati konusundaki diger talimatlari, yaglama aparatinin ilgili kilavuzunda
bulabilirsiniz.

® Ozel kullanim kosullari icin baska yaglayicilar ve yaglayici miktarlari gerekli olabilir.
Bdyle durumlarda litfen Musteri Hizmetleri ile temasa geginiz.

Revizyon: 13 2022-D001333 tr-23
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5.9.4 Dagitici sistemlerinin montaji (opsiyonel)

Daditici — LUS

Dagiticilar, yaglayici hacmini esit olarak 2, 3 veya

4 cikisa dagitir.

Bu fonksiyon kisma klapeleri ile saglanir, bu da
dagiticinin girigi ile ¢ikisi arasinda yakl. 10 bar'lik bir
basing farkina yol acar. Cikislar, yaglayicinin geri
akmasini dnlemek igin entegre g¢ekvalflere sahiptir.

Gorsel 5.21

Kullanim kosullari:
- Cikista benzer hortum uzunluklari (+/-%10 fark).
- Yaglama noktasinda benzer karsi basinglar

Cikista ayni hortum kesitleri

Kullanim sicakligi +10°C - +60°C (litfen yaglayicinin teknik veri sayfasina dikkat edin)
- Onaylanan yaglayicilar: WITTENSTEIN alpha G11, G12, G13

® Dagiticilarin havasi gida uyumlu H1 gres ile alinmigtir. Devreye almadan 6nce, yaglama
aparati ile birden fazla pals uygulayarak bunun temizlenmesi dnerilir.

® Dagiticilar, kaskadli olarak yerlestiriimemelidir.

Progresif dagitici — LUP

® Progresif dagiticinin montaji ile ilgili bilgileri, ayrica verilmis olan "Progresif dagitici LUP"
kilavuzunda (Dok. No. 1000080446) bulabilirsiniz.

tr-24 2022-D001333 Revizyon: 13
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6 Devreye alma ve calistirma

Calismaya baglamadan énce genel glvenlik talimatlari hakkinda bilgi edinin
(bkz. 2.5 "Genel glvenlik talimatlari” bolimu).
ilgili rediiktor ve yaglama sistemi kullanma kilavuzunda belirtilen bilgilere dikkat edin.

Tahrik sisteminin ilk hareketinde yetersiz yaglama dislerde hasara

yol acar.

e Yaglamanin daima yeterli olmasina dikkat edin ve yaglama
aparatindaki yaglayici kartusunu zamaninda degistirin.

Yanhs kullanim, tahrik sisteminin zarar gérmesine neden olabilir.
e Alttaki kosullar saglanmalidir:
- Ortam sicakliginin +10 °C'nin altinda ve +40 °C'nin lUzerinde
olmamasi
- Calisma sicakhginin +90 °C'yi asmamasi.
e Farkli kullanim kosullari durumunda Musteri Hizmetleri
departmanimiz ile temasa gegin.
e Tahrik sistemini maksimum sinir degerlerini agsmayacak
sekilde kullanin, bkz. 3.2 "Olgtiler ve performans verileri" bolimi.
Farkl kullanim kosullari durumunda Masteri Hizmetleri
departmanimiz ile temasa gegin.
e Tahrik sistemini sadece temiz, tozsuz ve kuru ortamlarda kullanin.

Revizyon: 13
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7 Bakim ve atik bertarafi

e Calismaya baglamadan énce genel glivenlik talimatlari hakkinda bilgi edinin (bkz.
2.5 "Genel guvenlik talimatlar" bolima).
e lgili rediiktér ve yaglama sistemi kullanma kilavuzunda belirtilen bilgilere dikkat edin.

7.1 Durdurma, on hazirliklar

e Tahrik sisteminin takili oldugu makineyi durdurun.
e Bakim calismalarina baslamadan dnce makinenin elektrik beslemesini kesin.

7.2 Bakim plani

Bakim g¢aligmalan Devreye alirken 500 calisma Her 3 ayda bir

saatinden ya da
3 aydan sonra

Gorsel kontrol ve X X X
temizleme
Yaglama sisteminin X X X
kontrolii

Tablo 5: Bakim plani

Uzun slre guvenilir bir yaglama saglamak igin, bilesenlerin su kullanim suresinin ardindan
degistiriimesini tavsiye ederiz:

Degisim calismalari
Bilesenler 3 yil sonra 5 yil sonra 10 yil sonra
Yaglama pinyonu X*
Yaglayici kartusu LUC* X
Hortumlar X
Yaglama aparati LUC* X
* [ki vardiyal isletimde 2 yil sonra
® Degisim ile ilgili sorulariniz igin Musteri Hizmetleri departmanimiz ile temasa gegin.

Tablo 6: Degisim calismalari

7.3 Bakim calismalari

7.3.1 Gorsel kontrol

e Tum tahrik sistemini dig hasarlar ve yeterli yaglama bakimindan gorsel olarak iyice
kontrol edin.

e Arizali pargalarl hemen tamir edin ya da yenileyin.

@® Bakim galismalari konusunda 6zel sorulariniz igcin Misteri Hizmetleri departmanimiza
danisin.
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Pinyon kremayer sistemi

7.3.2 Yaglama sisteminin kontrolii

WITTENSTEIN

alpha Teknik dokuimanlar

Yetersiz yaglama dislerde hasara yol acar.
Yaglamanin daima yeterli olmasina dikkat edin ve yaglayici
kartusunu zamaninda degistirin.

B

Gorsel 7.1

Batin yaglama sistemini gorsel olarak dis
hasarlar, ¢cikmis ya da hasarli hortumlar ve
asinmis ya da kirlenmis (kullaniimaz hale
gelmis) yaglama pinyonlari bakimindan
dikkatle kontrol edin.

Hasar gérmus pargalari, yaglama
isleminin kesintisiz yarimesi icin hemen
yenileyin.

Yaglama pinyonunun kullanim émrd,
ortam kosullarina baghdir.

Yaglama aparatindaki doluluk seviyesini
kontrol edin.

® Reduktordeki ve yaglama aparatindaki yaglayicilar ile ilgili diger bilgiler ilgili kullanma
kilavuzundan alinabilir.
Poliliretan kdpukten yaglama pinyonu uzun émdurliduir, ancak yaglama pinyonunun

2 - 3 senelik bir kullanim suresinden sonra 6nlem olarak degistiriimesini tavsiye ederiz.
Degisim araliklari, kullanim suresine gore belirlenecektir. Gorunlr agsinma varsa hemen
degisim yapilmasini tavsiye ederiz.
Ayni sekilde bakim planindaki yaglayici kartusu, hortum ve yaglama aparati degisimine de
dikkat edilmesini 6neririz, bkz. 7.2 Bakim plani bélima.

®

Revizyon: 13
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7.4 Kremayerin deqistirilmesi

7.41

A DIKKAT

Dusen kremayerler ve kremayerin keskin kenarlar1 yaralanma ve
hasar tehlikesi olusturur.

e  Cok agir olan kremayerleri tasimak i¢in uygun bir kaldirma araci
kullanin.

e Bir kaldirma araci kullanildiginda, havada asili olan yukun altinda
durmayin.

e Koruyucu eldiven ve guvenlik ayakkabisi giyin.

Montaj caligmalari sirasinda kremayerlere 1s1 aktarimini onleyin.
¢ Montaj calismalari sirasinda koruyucu eldiven takin.

Bir kremayerin hatali sekilde degistiriimesi, tahrik sisteminde ve

komsu parcalarda hasara neden olabilir.

e Kremayerin sadece egitimli uzman personel tarafindan
degistiriimesine dikkat edin.

Kremayerin sokiilmesi

Kremayerin pimlerini uygun bir aletle ¢ikartin.
Tdm baglanti civatalarini sékin ve kremayeri ¢ikartin.

Tahrik sisteminin ve bitisik pargalarin hasar gérmemesi igin, kremayeri ¢ikartirken
dikkat edin.

7.4.2 Kremayerin montaiji

=

Ayni uygulama i¢in sadece ayni siparis kodlu kremayerleri kullanin.

Yeni kremayeri monte etmek i¢in5.4.2 Bir sonraki kremayerin montaji bélimdnde tarif edilen
sekilde hareket edin.

Kremayerin montaji esnasinda bitisik kremayerlere gecisleri kontrol edin.

7.4.3 Monte edilmis ve hizalanmis kremayere pim takilmasi

tr-28

©

..@@@.

Kremayeri iskencelerle tim pim deliklerinin oldugu bélgelerden sikistirin.

9.2.1 Gerekli imbus civatalara genel bakis boliminde belirtilenden bir blyik silindir pimleri
segin.

9.2.1 Gerekli imbus civatalara genel bakis boliminde yalnizca standart blyuklikler
belirtilmistir.

Kremayer ile makine yatagina birlikte delik agin ve deligi ilgili 6lgliye kadar genigletin.
Bu deliklerin tolerans araligi H7'dir.

Kolay sdkulmesi i¢in alyen pim kullaniimasini éneririz.

Olusan talaslari bir elektrik stpurgesi ile temizleyin.

Silindir pimler yardimiyla kremayerlerin nihai sabitlemesini yapin.

Kremayerlerin pimlenmesi mimkuin degilse, Musteri Hizmetleri departmanimiz ile
temasa gecin.

2022-D001333 Revizyon: 13
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7.5 Bakimdan sonra devreye alma

e Kremayerleri ve pinyonu temizleyin ve gresleyin.
e Tum guvenlik dizeneklerini monte edin.
e Makinenin yeniden calistirlmasina misaade etmeden énce, bir test ¢alistirmasi yapin.

7.6 Demontaj

A DIKKAT

Usuliine uygun yapilmayan galismalar, yaralanmalara ve hasarlara

neden olabilir.

e Tahrik sisteminin montaji, bakimi ve sékme igleminin sadece egitimli
personel tarafindan yapilmasina 6zen gosterin.

® Rediktor ile yaglama aparatinin nasil sékilecedi ilgili kullanim kilavuzlarinda
aciklanmaktadir.

7.6.1 Hazirlik

e Tahrik sisteminin takili oldugu makineyi durdurun.

e Tabhrik sisteminin soktlmesinin, tim makine igin tehlike yaratmadan yapilabilir oldugundan
emin olun.

e (Calismaya baslamadan énce makinenin elektrik beslemesini kesin.

7.6.2 Kremayerin sokiilmesi

e Kremayerlerin sokilmesi, 7.4.1 Kremayerin sokilmesi bolimiinde tarif edilen sekilde
yapiimalidir.

7.7 Yaglayicilar

Solventler ve yaglayicilar topragi ve suyu kirletebilecek tehlikeli

maddelerdir.

e Temizlik i¢in olan ¢6zUcu maddeleri ve yaglayicilari gerektigi gibi
kullanin ve atiklarini gerektigi gibi bertaraf edin.

e Poliglikol ile geri donusum icin dngorilen madeni yadlari birbirlerine
karistirmayin.

o Kremayerlerdeki tim yaglayici artiklarini kalinti birakmadan temizleyin.
e Yaglayici artiklari ile kremayerleri belirtilen atik imha noktalarina teslim edin.
® Atik imhasi igin gegerli yasal diizenlemelere uyun.

7.8 Atk imhasi
Tahrik sisteminin atik imhasi ile ilgili bilgiler icin Misteri Hizmetleri ile irtibata gecin.
e Tahrik sistemini bunun igin dngoérilen atik imha noktalarina teslim edin.
® Atik imhasi igin gecgerli yasal dizenlemelere uyun.
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8 Anzalar

Calismadaki farklilik tahrik sisteminde mevcut hasarin bir

gostergesi olabilir veya tahrik sistemine zarar verebilir.

e Eger yag kaybi, calisma sirasinda yiksek gurtltl, yliksek ¢alisma
sicakligi, dis yan cephelerinde korozyon asinmasi, dis kirilmasi veya
hareket yolu iginde pozisyon sapmalari dikkatinizi cekerse, hemen
gerekli dnlemleri alin.

e Tahrik sistemini ancak ariza giderildikten sonra tekrar devreye alin.

. Ariza giderme, sadece egitimli uzman personel tarafindan yapilmalidir.
Hata Olasi nedeni Cozum
Tahrik sisteminde asiri yik Teknik verileri kontrol edin
Artan gall§ma Motor rediktérin 1sinmasina Regillatér ayarlarini kontrol edin.
sicakhgi neden oluyor.
Ortam sicakligl gok yuksek. Yeterli sogutma saglayin.

Kasan motor/rediktor tnitesi

Rulman hasarlari

Artan calisma Disli hasari Mdisteri Hizmetleri departmanimiz ile
gliriltiisi temasa gegin.

Pinyon-kremayer Unitesi gergin

Kremayer montaji dogru degil

Yaglama aparatinin ayarlarini degistirin
ve yaglayici fazlasini silin.
Yag miktarinin ve yaglama stliresinin
N ayarlanmasi konusundaki talimatlari,
Yaglayici kaybi yaglama aparatinin kilavuzunda
bulabilirsiniz.

Mdisteri Hizmetleri departmanimiz ile

Yaglayici miktari gok fazla

Sizintilar :
temasa gecin.
Yaglama aparatinin ayarlarini degistirin.
Yag miktarinin ve yaglama suresinin
Yag besleme ayarlanmasi konusundaki talimatlari,
kanalinda Yaglayici miktar yetersiz yagdlama aparatinin kilavuzunda
kabarcik bulabilirsiniz.
olugsmasi Diger bir secenek olarak, cekvalf de

kullanabilirsiniz. Bunun i¢in Musteri
Hizmetleri departmanimiz ile temasa gegin.
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Hata Olasi nedeni Gozum

Cikis pinyonu veya kremayere bir
yaglama pinyonu monte edin.
Kisa hareket mesafelerinde, cikis
pinyonu ile kremayerlerin ylizeylerinin

Yetersiz yaglama yeterince yaglanmasina dikkat edin.

Dis viizevinde Yag miktarinin ayarlanmasi konusundaki
§a);"-,mya/ talimatlari, yaglama aparatinin
korozyon kilavuzunda bulabilirsiniz.

Kremayerin montajini temiz ve kuru bir
Cevre eftkisi ortamda yapin ve kremayeri (talas, temizlik
maddeleri gibi) dig etkenlerden koruyun

Sadece tarafimizdan misaade edilen

Yanlis yaglayic yaglayicilari kullanin.

Asir yuk

Tasarimi, normal ve acil kapatma kosullari
Makine gcarpmasi / bindirme agisindan kontrol edin.

Cikis pinyonunu ve kremayeri
(unutulmus montaj takimi ya da talas gibi)
olasi yabanci cisimler bakimindan
kontrol edin

Yabanci cisim

Dis kirilmasi Yaglamanin daima yeterli olmasina dikkat

edin. Yaglama sulresinin ayarlanmasi
konusundaki talimatlari, yaglama

aparatinin kilavuzunda bulabilirsiniz.

Yaglama hatasi

Dis temas ylizeyini kontrol edin (bkz. 5.8.1

Cikis pinyonunun kremayere Dis temas ylzeyinin kontroli balimu).
konumu Eger gerekli ise reduktoriin montaj

konumunda diizeltme yapin.

Hareket hatti

icinde Eksenler arasi mesafeyi dizeltin
pozisyondan (cikis pinyonu en ylksek noktasinin

sapma ya da Cikig pinyonu ile kremayerin kremayerin en yiksek noktasina gelmesi)

hatali oturmasi

biyiik oranda ve kremayer-pinyon temas yulzeyini
yanlara ayarlayin.
oynama

Tablo 7: Arizalar
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9.1 Kremayerlerin agirhgi
Helis digli kremayerlerin agirligi [kg]
Uzunluk Modiil Moduil Modiil Modiil Modiil Moduil Modiil
[mm] 1,5 mm 2mm 3 mm 4 mm 5 mm 6 mm 8 mm
167 - 0,7 - - - - -
250 - - 1,5 - - - -
333 - 1,4 - - - - -
480 - 1,9 2,7 4,7 - - 21,0
500 1,3 2,1 3,0 - 6,5 9,9 -
506 - - - 54 - -
960 - - - - - - 42,0
1000 2,5 4,1 5,9 10,7 13,1 19,9 -
1500 3,8 6,2 8,9 - 19,5 27,1 -
2000 5,0 8,2 11,0 21,4 26,0 36,2 -
Duz disgli kremayerlerin agirhgi [kg]
Uzunluk Modiil Modiil Modiil Modiil Modiil Modiil Modiil
[mm] 1,5 mm 2 mm 3 mm 4 mm 5 mm 6 mm 8 mm
167 - 2000 Lutfen sorunuz
Tablo 8: Agiriik
9.2 Kremayerleri takma bilgileri
9.2.1 Gerekli imbus civatalara genel bakis
imbus civata
EN ISO 4762, Dayanim sinifi 12.9
Delik [mm] Vida disi Sikma torku [Nm]
a7 M6 15,4
@10 M8 37,3
J12 M10 73,4
J14 M12 126
18 M16 310
22 M20 604
Tablo 9: imbus civatalar
2022 D001333 Revizyon: 13
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9.2.2 Silindir pimlere genel bakis

Alyen pim

Form A, DIN 7979 ya da EN ISO 8735'e gore
Delik [mm] Silindir pim boyutu

35,7 6 m6

a7,7 8 m6

d9,7 10 m6

11,7 12 m6

@ 15,7 16 m6

@ 19,7 20 m6

Tablo 10: Standart kremayer montaji igin silindir pimler

9.3 Bir baglanti yapisina takma bilgileri (INIRA® pinning)
Bu kremayer tipi icin INIRA® pinning ile pimleme 6ngorilmemistir.

9.4 Makine yatagindaki maksimum dayanak kenar yuksekligi
Bu kremayer tipi icin maksimum dayanak kenari yliksekligi 6ngoriilmemistir.

9.5 Montaj yluizeyinin izin verilen paralellik sapmasi

Paralellik sapmasi [um]

Kremayer modiilii

[mm] Pozisyonlama hassasiyeti ve dingin ¢calisma derecesi

yuksek normal dustik
1,5-8 10 15 30

Tablo 11: Montaj ylzeylerinin paralellik sapmasi

9.6 Kremayer gecisindeki izin verilen yuvarlanma olglisii sapmasi

Yuvarlanma o6lgiisii sapmasi [um]
Kremag::;:?odﬂlﬁ Pozisyonlama hassasiyeti ve dingin ¢alisma derecesi
yuksek normal dustk
1,5 10 15 25
2 10 15 30
3 15 20 40
4 15 20 45
5 20 25 45
6 20 25 50
8 20 30 55

Tablo 12: Kremayer gegisindeki iki bitisik dis boslugu arasi icin 6nerilen yuvarlanma 6lglisi sapmasi
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9.7 Eksen boyunca izin verilen yuvarlanma 6lgiisii sapmasi

Yuvarlanma 6lgiisii sapmasi [um]
Kremagrﬁ:?odiilﬁ Pozisyonlama hassasiyeti ve dingin ¢calisma derecesi
yuksek normal dustk
1,5 30 45 80
2 30 45 85
3 35 50 100
4 40 55 110
5 40 60 120
6 40 60 120
8 50 70 130

Tablo 13: Eksen boyunca tavsiye edilen yuvarlanma 6lglisii sapmasi

9.8 Montaj aksesuarlarina genel bakis

Kremayer Montaj mastari igne makara
m[z,dr:]j;u bu?;nguggu Siparis numarasi Cap [mm] Siparis numarasi
1,5 ZMT 150 20064154 2,5 %.,002 20006839
2 ZMT 200 20020582 3,5 %.0,002 20001001
3 ZMT 300 20021966 5,0 %.0,002 20000049
4 ZMT 400 20037466 7,0 %0,002 20038001
5 ZMT 500 20037469 9,0 %.0,002 20038002
6 ZMT 600 20037470 10,0 %.0,002 20038003
8 ZMT 800 20052289 14,0 % 0,002 20052298

Tablo 14: Montaj aksesuarlari

9.9 On yaglama / hava alma / 6n gresleme icin yaglayicilar

Kullanim Versiyon Miktar Yaglayici Adlandirma |Siparis numarasi
Hava alma /| Gres tabancasi| 444 s | g19 LGC 400-05 20058111
on gresleme kartusu
Hava alma /| Gres tabancasi| ;55 os | g1 LGC 400-06 20058112
on gresleme kartusu
Hava alma /| Gres tabancasi| 444 ;3 | g13 LGC 400-07 20058113
on gresleme kartusu
On yaglama Kutu 11 G11/G13 | LUO 1000-11 20074218
On yaglama Bidon 51 G11/G13 | LUO 5000-11 20074219
On yaglama Kutu 11 G12 LUO 1000-12 20074353
On yaglama Bidon 51 G12 LUO 5000-12 20074354
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9.10 Makine imalatinda yaygin olarak kullanilan vida disi olciileri icin sikma tork dedgerleri

Saplamalar ve somunlar icin verilen sikma torklari, hesaplanmis standart degerlerdir ve su
kosullara dayanmaktadir:

- VDI 2230 standardina gore hesaplama (Sayi: Subat 2003)

- Vida disi ve temas yuzeyleri igin strtinme katsayisi p =0,10

- Akma gerilmesi sinirina yaklasma %90

- Tork anahtari Tip Il A ve D siniflari, ISO 6789'a gére
Ayar degerleri piyasada yaygin olarak kullanilan skala dlgeklerine ve ayar olanaklarina goére
yuvarlanmig degerlerdir.
e Bu degerleri skala Uzerinde tam olarak ayarlayin.

Vida disi icin sikma torku [Nm]

Dayanim M3 M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
sinifi
Civata /
Somun

8.8/8 1,1512,64| 52 | 90 |21,56(425|73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625
109/10 [1,68|3,88| 7,6 |{13,2|32,0|62,5| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890

129/12 |1,97|4,55| 9,0 (154 |37,5|73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1040
Tablo 16: Sikma torklari
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Revizyon Tarih Yorum Bolim

01 23.08.01 Yenilendi Tama

02 18.10.05 Siparis kodu 4.5

03 10.11.06 Yeniden dlzenlendi TUmu

04 14.12.06 Teknik veriler Tama

05 28.04.08 Yaglama aparati 11
boluma eklendi

06 22.04.09 Yaglama aparati 11
bolimu ¢ikartildi

07 16.12.10 Teknik veriler TUmu

08 20.07.11 Yeniden dlzenlendi TUmu

09 19.09.13 Yeni glvenlik talimati | 3.3.1

10 21.10.16 Yeniden dizenlendi; TUmu
yeni Urln serisi

11 28.02.17 Yeniden dizenlendi 54.3

12 15.04.2019 INIRA pinning yeniden | Tumu
dizenlendi

13 13.10.2022 Yaglama sistemi 59,9
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