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1 Om denna manual

Denna manual innehaller nédvandig information for att kunna anvanda vaxeln pa ett sakert satt.

Om denna manual har bifogats med kompletterande datablad (t.ex. for specialanvandningar), sa
prioriteras informationen i dessa blad och ar den enda som galler.

WITTENSTEIN alpha GmbH gor denna bruksanvisning tillganglig for alla produktionsanlaggningar
over hela varlden. Produktens tillverkare anges pa typskylten (se kapitel 3.2 "Typskylt")

Operatdren maste garantera att denna manual har blivit Iast och férstadd av alla de personer som
fatt uppdrag att installera, kora eller utféra underhall pa vaxeln.

Forvara manualen inom rackhall i narheten av vaxeln.

Informera era kollegor som arbetar inom maskinens omrade om
sdkerhets- och varningsanvisningarna, sa att ingen kommer till skada.

Denna manual har originalskrivits pa tyska. Alla andra sprakversioner ar éversattningar av den
tyska originaltexten.

1.1 Informationssymboler och korshanvisningar
Foljande informationssymboler anvands:
e uppmanar till handling
< visar pa konsekvensen av en handling
® ger ytterligare information om handlingen

En korshanvisning hanfor sig till kapitelnummer och rubriken pa avsett avsnitt
(t. ex. 2.3 "Andamalsenlig anvandning").

En korshanvisning till en tabell hanfor sig till tabellnumret (t. ex. tabell "Tbl-15").

1.2 Leveransens omfattning
e Kontrollera att leveransen ar komplett mot leveranssedeln.

® Delar som fattas eller skador maste omedelbart meddelas till speditéren, forsakringen eller
till WITTENSTEIN alpha GmbH.
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Sakerhet

Denna manual maste alla som arbetar med vaxeln félja, i synnerhet sdkerhets- och
varningsanvisningarna liksom de regler och foreskrifter som galler pa platsen.

| synnerhet féljande maste iakttas strikt:

e Observera anvisningarna for transport och férvaring.

Anvand vaxeln uteslutande for avsett andamal.

Utfér underhalls- och reparationsarbeten inom de angivna intervallen pa ett fackmassigt satt.

Montera, demontera eller anvand vaxeln alltid pa ett fackmassigt satt

(t.ex. testkdrning enbart med sékrad pamontering).

e Tillverkaren av den 6verordnade maskinen monterar vid behov och utgaende fran sin
riskbeddomning skyddsanordningar som skyddar anvandaren mot restriskerna. Anvand endast
vaxeln endast med felfria skyddsanordningar.

e Kor vaxeln endast med korrekt smérjmedel (sort och mangd).

o Undvik stark nedsmutsning av vaxeln.

e Andringar och ombyggnad far utféras endast om WITTENSTEIN alpha GmbH gett skriftligt
tillstand till detta.
Om person- eller sakskador intraffar eller om andra krav uppstar, pa grund av att minimikraven inte
uppfyllts, ligger hela ansvaret hos operatéren.
Forutom de sakerhetsforeskrifter som namns i denna manual ska aven allmant lagstadgade och
ovriga bestammelser gallande olycksférebyggande atgarder (t.ex. personlig skyddsutrustning) och
miljoskydd féljas.

Produktoverensstammelse
Europeiska unionen (EU)

Maskinsdkerhet

Vaxelladan omfattas av direktiv 2006/42/EG om maskiner. Enligt maskindirektivet ar vaxellddan en
ofullstandig maskin och behdéver darfor ingen CE-markning vad galler maskindirektivet.

Den ofullstandiga maskinen far tas i drift forst nar det har faststallts att den maskin, i vilkken den
ofullstandiga maskinen ska installeras, uppfyller bestammelserna i maskindirektivet.

Forsakran for inbyggnad av vaxelladan finns i kapitel 9 "Bilaga".
Storbritannien (GB)

Maskinsadkerhet

Vaxellddan omfattas av den rattsliga forordningen S.I. 2008 No. 1597, Supply of Machinery (Safety)
Regulations 2008. Enligt maskinférordningen ar vaxellddan en ofullstandig maskin och ar darfor
inte UKCA-markt i enlighet med maskinférordningen.

Den ofullstandiga maskinen far tas i drift forst nar det har faststallts att den maskin, i vilkken den
ofullstdndiga maskinen ska installeras, uppfyller bestdmmelserna i maskinférordningen.

Forsakran for inbyggnad av vaxelladan finns i kapitel 9 "Bilaga".
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Personal

Endast fackutbildad personal som har last och férstatt denna manual far utféra arbeten pa vaxeln.
Fackutbildad personal med utbildning och erfarenhet maste kunna bedéma de arbeten som
tilldelats for att kunna forsta / identifiera och undvika risker.

Andamalsenlig anvandning
Vaxelns syfte ar utvaxling fér vridmoment och varvtal. Den ar gjord for industriella anvandningar.
Vaxeln far inte kdras inom omraden med explosionsrisk.

| omraden med produktkontakt inom livsmedelsbearbetning / I1akemedel / kosmetik far vaxeln
endast monteras bredvid eller under produktomradet.

e Vid direkt anvandning inom livsmedelsomraden, utfor en inkapsling av vaxeln samt en
riskbeddmning av hygienforhallanden (enligt DIN EN 1672-2).

Produktspecifika avvikelser gallande positionering och monteringsposition beskrivs
i kapitel 3 "Beskrivning av vaxel".

Véaxeln ar byggd enligt senaste teknik och sékerhetstekniska regler.

e Anvand vaxeln endast pa andamalsenligt satt och i sakerhetstekniskt felfritt skick, for att
undvika skador pa anvandaren eller pa maskinen.

e Om vaxeln visar forandringar i driftsmonstret, kontrollera den genast enligt
kapitel 8 "Stérningar”.
e Informera dig fore arbetets bérjan om de allmanna sakerhetsanvisningarna
(se kapitel 2.5 "Allmanna sakerhetsanvisningar").
Vaxeln ar avsedd for montering pa motorer som:

- motsvarar konstruktionsform B5
(vid avvikelser, ta kontakt med var Customer Service [teknisk kundtjanst]).

- minst har en axial tolerans och kasttolerans enligt DIN EN 50347.
- har en cylindrisk axelanda med toleransklass h6 till k6.
® Fr.o.m. en motoraxeldiameter pa 55 mm ar dessutom mé tillaten.

Skruvkopplingar mellan vaxel och monterade delar sdsom motorer skall beraknas, dimensioneras,
monteras och kontrolleras enligt senaste teknik. Anvand t.ex. VDI-direktiven VDI 2862 blad 2 och
VDI 2230.

® Av oss rekommenderad atdragningsmoment finns i kapitel 9 "Bilaga".

Brickor far anvandas, i motsatt till rekommendationerna
i kapitel 5 "Montering", om skruvytans material uppvisar for lagt interfacialt tryck.

® Brickans hardhetsgrad maste motsvara skruvens hallfasthetsklass.

® Ta hansyn till brickan nar skruven beraknas
(fogar, sattning, facialt tryck under skruvskallen och under brickan).

Felanviandning som gar att forutse
All anvandning ar férbjuden om
- den strider mot kraven i kapitel 2.3 "Andamalsenlig anvandning",

- som Overskrider tilldtna tekniska data, t.ex. varvtal, kraft- och momentbelastning, temperatur,
livslangd (se ocksa kapitel 3.4 "Matt och teknisk prestanda").
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2.5 Allmanna sakerhetsanvisningar
Risker kvarstar aven nar vaxeln anvands enligt sitt andamal.
Roterande komponenter kan orsaka svara skador:

e Avlagsna foremal, l6sa komponenter (t.ex. kilar) och verktyg fran vaxeln fore idrifttagandet for
att undvika risk for féremal som slungas runt.

o Hall ett tillrackligt avstand till maskinens roérliga delar nar vaxeln kors.

e | samband med monterings- och underhallsarbeten ska den éverordnade maskinen sakras sa
att den inte kan startas eller sattas i rérelse av misstag
(t.ex. att lyftaxlar sanks okontrollerat).

En het vaxel kan orsaka svara brannskador:
e Vidrdr en het vaxel endast med skyddshandskar.

Bulleremissionen kan ge horselskador. Den kontinuerliga ljudnivan kan variera allt efter
produkttyp och vaxelstorlek:

® Uppgifter om din vaxel finns i kundanpassade prestandadata (X093-D...), i katalogen pa
www.wittenstein-alpha.de, eller vand dig till var kundtjanst / férsaljningsavdelning.

e Observera maskinens totala ljudniva vid ljuddampande atgarder.
Losa eller 6verbelastade skruvforband kan orsaka skador pa vaxeln:

e Montera och kontrollera alla skruvférband som har angivna atdragningsmoment med en
kalibrerad momentnyckel.

Losningsmedel eller smorjmedel ar brandfarliga, kan ge hudirritationer eller smutsa ned mark
och vatten:

e Vid eldsvada: Slack inte med vatten.

® Pulver, skum, vattendimma eller koldioxid ar lampliga slackningsmedel. Observera
smorjmedelstillverkarens sékerhetsanvisningar
(se kapitel 3.5 "Information om smdrjmedlen som anvands").

e Anvand skyddshandskar for att undvika att [6sningsmedel och smoérjmedel kommer i
direktkontakt med huden.

e Anvand och avfallshantera I6sningsmedel och smoérjmedel pa ett fackmassigt satt.
En skadad vaxel kan leda till olyckor och skaderisker:

e Stang omedelbart av vaxeln om den blivit dverbelastad p.g.a. felaktig hantering eller
maskinhaveri (se kapitel 2.4 "Felanvandning som gar att forutse").

e Byt ut den skadade vaxeln, aven nar skadan inte syns.

2.6 Uppbyggnad av varningsanvisningarna

A B Varningsanvisningar ar beroende av situationen.
De férekommer just dar de uppgifter beskrivs som
' \ kan innebara risker.

| vy Varningsanvisningaridenna manual ar uppbyggda
A X‘ enligt féljande monster:

Xooexxx xxxxxx XX xx. | A = Sakerhetssymbol
- / R or—. (se kapitel 2.6.1 "Sakerhetssymboler")

B = Signalord (se kapitel 2.6.2 "Signalord")
/ / C = Riskens art och konsekvens
C D D = Riskavvarjning
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2.6.1 Sakerhetssymboler
Foljande signalord anvands for att visa pa risker, férbud och viktig information:

AN 2 A

Allman fara Het yta Hangande last Indragning

Miljoskydd Information

2.6.2 Signalord
Foljande signalord anvands for att visa pa risker, forbud och viktig information:

A FARA

Detta signalord varnar for en omedelbar, narliggande fara som kan ge
svara till dodliga skador.

A VARNING

Detta signalord varnar for en mojlig fara som kan orsaka svara till
dodliga skador.

A OBSERVERA

Detta signalord varnar for en méjlig fara som kan orsaka latta till svara
skador.

Detta signalord varnar for en mojlig fara som kan orsaka sakskador.

En upplysning utan signalord vill visa pa anvandningstips eller
sarskilt viktig information i arbetet med vaxeln.

Revision: 03 2022-D062613
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3 Beskrivning av vaxel

Vaxeln ar en- eller flerstegsvaxel med litet spel, och den kan anvandas i alla montagepositioner.
Den anpassas till olika motorer via en adapterplatta och en bussning vid behov.
Som tillval kan vaxeln utrustas med en koppling for den termiska Iangdutjamningen.

3.1 Oversikt éver vixelns komponenter

Vaxelkomponenter

E Vaxelhus
Q Utgaende flans
B Adapterplatta

Tbl-1: Oversikt éver véxelns komponenter TP* / TPK* / TPC*

Vaxelkomponenter

M Genomgaende hal
(se kapitel 5.3.1 "Montering med genomgaende hal")

Tbl-2: Utférande med genomgaende hal

3.1.1 Vaxelvarianter: Vaxel med ingaende och utgaende axel

Vaxelkomponenter

0] Drivaxel
(se kapitel 5.2 "Motormontage pa
vaxeln")

Tbl-3: Vaxelvarianter: Vaxel med ingadende och utgaende axel

sv-8 2022-D062613 Revision: 03
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3.2 Typskylt
Typskylten fasts eller laseras pa vaxelhuset eller drivflansen.

Beteckning
Orderkod (se kapitel 3.3 "Orderkod")

Utvaxling i

B

A
AN
N\ s

XXXXXXX XXX

{ Mat No.: 23456789
‘h \ SN: 1234567 DMF: 06/20 % -
wirrawaram i/l Lubrication: xxx Made in xxx 3
WlTTENSTE%XXX XXXX XXXX XKXX XXXX x% XXXX XXXX XKXX XXXX /8

D E F

Kundmaterialnummer (tillval)

Serienummer

Smaorjmedel

Tillverkningsdatum

DataMatrix-kod
(atkomst WITTENSTEIN Service
Portal)

H Kod
(Identifierare och intrade
WITTENSTEIN Service Portal)

@M m O Ol W >

Tbl-4: Typskylt (exempelvarden)

3.3 Orderkod

XXXXXXX X = X X X = XXXXX = X X X = X X XXXXX

Produkttyp 4| Tilllval

Karakteristisk Motoranslutning
Véxelvariant — Generation
Véxelmodell Precision

Antal vaxelsteg ——— Diameter pa klamnavet
Utvéxling — Utgangstyp

Ytterligare information finns i var katalog pa www.wittenstein-alpha.de.

3.4 Matt och teknisk prestanda
Dimensioner, maximailt tillatna varvtal och vridmoment samt uppgifter om livslangd finns
- i var katalog,
- pa www.wittenstein-alpha.de,

- i berakningsprogrammet cymex®,

- iresp. kundanpassade prestandadata (X093-D...).

® Ta kontakt med var Customer Service om vaxeln ar aldre an ett ar. Dar far du gallande
prestandadata.

Revision: 03 2022-D062613 sv-9



()
A

WITTENSTEIN  alpha

3.5 Information om smérjmedlen som anvands

. Alla vaxlar har fran fabrik smorts livslangt med syntetisk vaxelolja
(polyglykol) eller med ett hogprestandafett (se typskylt). Alla lager har
smorts livslangt fran fabrik.

3.6 Information om vridvinkel

Den utgaende axeln maste ha en viss vridvinkel for att vaxelladan
ska bli tillrackligt tat och fa tillracklig smarjning.

e Vid vridvinklar som alltid &r mindre &n *45° rekommenderar vi
att en vridvinkeloptimerad version anvands. Mer information
far du fran var forsaljningsavdelning / kundtjanst.

e Vid vridvinklar som alltid &r mindre an £10° maste
applikationen kontrolleras. Mer information far du fran var
forsaljningsavdelning / kundtjanst.

e Om produkten anvands i en vridvinkeloptimerad version
behdver du ta hansyn till markeringen [Qg]. Den anvands for
korrekt placering av utgangsflansen vid installationen.

® Mer information finns i den separata anvisningen
"Installationsinformation — kort slaglangd”
(dok.nr 2022-D078559). Manualen finns att fa pa férfragan
hos var férsaljningsavdelning / Customer Service. Var da
beredd att ange serienummer.

3.7 Anmarkningar om IP-klassning

. Produkter som motsvarar kapslingsklassen i katalogen enligt

EN 60529. De ar, med undantag for specialutféranden, inte
korrosionsskyddade och maste anvidndas i ren, dammfri och torr
omgivning. Fuktinverkan omkring utgangen tillats inte. Vi
rekommenderar har ytterligare forsiktighetsatgarder eller alternativa
produkter.

sv-10 2022-D062613 Revision: 03
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Transport och forvaring

Forpackning
Vaxeln levereras férpackad i folieduk och kartonger.

e Kallsortera forpackningsmaterialet i avsedda avfallsstationer. laktta da vid avfallshanteringen
de nationella foreskrifter som galler.

Transport

A A VARNING

4 Hangande last kan falla ned och orsaka svara till dédliga skador.
a e Uppehall dig inte under hangande last.
e Sakra vaxeln fore transport med en lamplig fastsattning (t.ex. remmar).

Harda stotar kan skada vaxeln, t.ex. om den faller eller satts ned hart.
e Anvand endast lyftdon och lyftmedel med tillracklig barkraft.
e Den hogsta tillatna lyftvikten hos lyftenheten far inte éverskridas.

e Satt ner vaxeln langsamt.

| tabellen "Tbl-5" anges den maximala vikten hos vaxeln. Beroende pa utférande kan den faktiska
vikten aven vara betydligt mindre.

Vixelstorlek 004 | 010 | 025 | 050 | 110 | 300 | 500 | 2000 | 4000
T...

Maximal massa 32 | 64 (112 | 26 | 54 | 87 | 124 | 185 | 380
[kl

Tbl-5: Maximal massa [kg]

Transport av vaxlar upp t.o.m. storlek 050
For att transportera vaxeln finns inget sarskilt transportsatt angivet.

Revision: 03 2022-D062613 sv-11
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4.2.2 Transport av vaxlar upp fr.o.m.storlek 110
Fran vaxelstorlek 110 rekommenderas att anvanda lyftdon.

Foljande tabell visar de vaxlar som har minst ett upptagningshal [R] for en ringskruv
(t.ex. enligt DIN 580). Med hjalp av ringskruvarna kan vaxeln fastas sakert i lyftdonet.

4.3

sv-12

Viaxelstorlek Hjalphal @
TP*
[Rq] [R2]
2000 4 x M12 (90°) 4 x M10
4000 4 x M16 (90°) 4 x M12
Vaxelstorlek Hjalphal @
TPK*
[R4] [R2]
500 3xM10x 18 —
2000 4 x M12 (90°) 4 x M10
4000 4 x M16 (90°) 4 x M12

Forvaring

Tbl-6: Transport

Forvara vaxeln i originalférpackningen i horisontell position och under torra férhallanden vid en
temperatur fran 0 °C till +40 °C. Forvara vaxeln under maximalt 2 ar. Ta kontakt med Customer

Service vid andra forhallanden.

For lagerlogistiken rekommenderar vi "forst in - forst ut"-principen.

2022-D062613
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e Informera dig fére arbetets bérjan om de allmanna sakerhetsanvisningarna

(se kapitel 2.5 "Allmanna sakerhetsanvisningar").

e Vid fragor om korrekt montering vander du dig till var Customer Service.

5.1 Forberedelser

OBS!

Tryckluft kan skada tatningarna hos vaxeln.
e Anvand ingen tryckluft nar vaxeln rengors.

Direkt insprutat rengéringsmedel kan féorandra friktionsvardet hos
klamnavet.

e Spruta bara pa rengéringsmedel pa en duk som du torkar klamnavet
med.

Drift utan adapterplatta kan leda till skador.

e Monteratill eller byt ut en egen adapterplatta endast enligt anvisningarna
i WITTENSTEIN alpha GmbH. For detta finns en
demonteringsanvisning att fa fran var Customer Service.

e Drift utan adapterplatta ar inte tillaten.

| séllsynta fall kan det uppsta ”svettningar” vid drevet

(mindre, ej kontinuerligt utfléde av smoérjmedel). Vaxlar i Hygienic
Design ar undantagsfall.

For optimerad tatning av granssnittet mellan motor och vaxel
rekommenderar vi dig att vid behov tata ytorna mellan

- Adapterplatta och drevhus (vaxel) liksom
- Adapterplatta och motor
tata med ett yttatningslim (t.ex. Loctite® 573 eller 574).

® VYtterligare information finner du i separata bruksanvisningar
"Adapterplattbyte” (Dok.- Nr. 2022—-D063062) och "Adapterplatta med
tatningslim” (Dok.-Nr. 2098-D021746). Manualerna finns att fa pa
forfragan hos var forsaljningsavdelning / Customer Service. Var da
beredd att ange serienummer.

e Siakerstall att motorn motsvarar specifikationerna i kapitel 2.3 "Andamalsenlig anvandning".
e Valj skruvar for fastsattning av motorn pa adapterplattan enligt motortillverkarens

specifikationer. Ta da hansyn till det minsta inskruvningsdjupet i férhallande till
hallfasthetsklassen (se tabell "Tbl-7").

Hallfasthetsklass hos skruvar for motorfastet 8.8 10.9 | Ax-70 | Ax-80

Minsta inskruvningsdjup 1,5xd|1,8xd 1,5xd (%)

d = Skruvdiameter

(*) Anvand endast verktyg som ar l[ampliga for anvandning med rostfritt stal. Galler endast for
produkter i Hygienic Design: Anvand motsvarande skruvtatningar.

Revision: 03
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e Rengor / avfetta och torka av féljande komponenter med en ren och luddfri trasa och ett
fettldsande, icke aggressivt rengéringsmedel:

- alla anlaggningsytor mot narliggande komponenter
- centrering

- motoraxeln

- klamnavets innerdiameter

- bussning inne och ute

e Torka av alla anliggningsytor mot narliggande komponenter for att fa korrekta friktionsvarden
hos skruvférbanden.

e Kontrollera dessutom anliggningsytorna efter skador och frammande féremal.

e Kontrollera om eventuella korrosionsskyddsmedel har avlagsnats fran alla externa
komponenter utan att |lamna rester.

Motormontage pa vaxeln

® Endast for vaxelvarianten "Vaxel med ingaende
och utgaende axel" med drivaxel [O] behdver
ingen motormontering goéras. Drivaxeln ger
mojlighet att driva vaxeln direkt, t.ex. via en
remskiva.

For alla vaxlar med motormontering géaller féljande
information:

e Observera uppgifterna och sakerhetsanvisningarna fran
motortillverkaren.

e Observera sakerhets- och hanteringsanvisningarna for det
skruvsakringslim som ska anvandas.

Gaéller endast for korrosionsbestiandiga vaxlar och vaxlar i Hygienic

Design:

e Jamna ut vaxelns kontaktytor innan motorn monteras.

e Anvand tatningslim (t.ex. Loctite® 573) pa korrosionsbestandiga vaxlar
for att forhindra intrangning av frammande amnen.

e Lagginen tatningsring mellan adapterplattan och motorn for att férhindra
lackage pa vaxlar i Hygienic Design.

® Dessutom tillhandahaller WITTENSTEIN alpha GmbH en passande

tatningsplatta. Ytterligare information finns i den separata anvisningen
"Installation av tatningsplat” (dok.nr. 2098-D038000).

Bruksanvisningen hittar du pa var webbsida
www.wittenstein-alpha.de i Download-sektionen.

2022-D062613 Revision: 03



\
s

WITTENSTEIN  alpha

Vardet for atdragningsmomentet [TA] for
klamskruven [H] finns pa klamnavet [C].

® Vardet for atdragningsmomentet hittar du ocksa i
kapitel 9.1 "Upplysningar for montage pa motor".

e Genomfor om maojligt motormonteringen i en vertikal riktning.
@ e Ta bort I&sskruven / gangstiftet / laspluggen [A] fran
B monteringshalet pa adapterplattan [B].

e Vrid klamnavet [C] tills klamskruven [H] nas via
monteringshalet.

__—D e Skruva loss klamskruven [H] p& klamnavet [C] ett varv.
e Skjut in motoraxeln i vaxelns klamnav [E].

/;N ® Motoraxeln maste vara latt att skjuta in. Om sa inte ar fallet
T~ —\F maste klamskruven lossas ytterligare.

H
E/M A

® Om klamskruven [H4] har lossats for mycket eller om den har avlagsnats, kan klamringen []
vridas snett pa kldmnavet. Justera sa att klamskruven [H4] ligger i klAmnavets spar
(se tabell "Tbl-8").

® Med vissa motoraxeldiametrar och tilldmpningar maste dessutom en skarad bussning
monteras in.

® Om utférandet har klamskruv, excentriskt [H4]:

Skaran i bussningen (om den finns) och klamnavet maste ligga i linje med sparet (om det finns)
och motoraxeln, se tabell "Tbl-8".

Om utférandet har klamskruv, axialt [H]:

Skaran i bussningen (om den finns) och klamnavet maste ligga i linje med sparet (om det finns)
och motoraxeln och vara vriden i 90° vinkel mot skruven, se tabell "TbI-8".

® Det far inte finnas nagon 6ppning mellan motorn [D] och adapterplattan [B].
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Beteckning

H4 Klamskruv, excentrisk
Ho Klamskruv, axial

I Klamring

J Bussning

K Motoraxel med kilspar
L Motoraxel med kil
L Kil

Tbl-8: Uppbyggnad av motoraxel, kldmskruv och bussning

e Stryk pa ett skruvsakringslim (t.ex. Loctite® 243) pa de fyra skruvarna [F].

e Satt fast motorn [D] pa adapterplattan [B] med de fyra skruvarna. Dra fast skruvarna lika och
korsvis med stigande atdragningsmoment.

e Dra at klamskruven [H] pa klamnavet [C].
® Vardet for atdragningsmomentet hittar du ocksa
i kapitel 9.1 "Upplysningar for montage pa motor".
e Om utférandet har
- forslutningsplugg, tryck in den i adapterplattan [B] sa langt det gar.
- lasskruv [A,], skruva in den i adapterplattan [B].
- Lasskruv med skruvhuvudstatning [A,] (endast Hygienic Design), skruva in den i
adapterplattan [B].
- Gangstift [A3], skruva fast den i adapterplattan [B].

® Skruvstorlek och foreskrivet atdragningsmoment i tabell "Tbl-9".

[A] Nyckelvidd Atdragningsmoment [Nm]

[mm] 3568 10]12]13] 17
Ay Lasskruv - |10 | - | 35|50 | 70 | - -
A, Lasskruv med skruvtatning | — - - - 3 - 5 55

(endast Hygienic Design)

Gangstift 15| 3 3 6 - - - -

Tbl-9: Atdragningsmoment fér l&asskruv / gangstift

2022-D062613 Revision: 03




()
A

WITTENSTEIN  alpha

5.3 Montera vaxeln vid en maskin

e Observera sakerhets- och hanteringsanvisningarna for det
skruvsakringslim som ska anvandas.

o Centrera vaxeln i maskinbadden.

e Bestryk fastskruvarna med ett skruvsakringslim (t.ex. Loctite® 243).
® Montera vaxeln sa att typskylten syns.

® De foreskrivna skruvstorlekarna och atdragningsmomenten finns
i kapitel 9.2 "Angivelser for montering vid en maskin".

® Om vaxeln ar utrustad med en vatskekyld adapterplatta galler den separata anvisningen
"Kyld adapterplatta” (dokumentnr 2022—-D063351). Manualen finns att fa pa férfragan hos var
forsaljningsavdelning / Customer Service. Var da beredd att ange serienummer.
® Vi rekommenderar att du anvander 16s passning mellan monteringsflansen och vaxelladans
centreringskrage. Monteringsflansen bér ha minst H7-tolerans.
Endast for Hygienic Design galler:

® Montera vaxeln sa att lasskruven riktas nedat. Det gor det lattare att rengora vaxeln.

® Die WITTENSTEIN alpha GmbH erbjuder passande monteringssatser. For dessa galler de
separata anvisningarna i ”"Informationsblad Hygienic Design, Mounting Kit”
(dok.-nr 2022—-D062618). Manualen finns att fa pa forfragan hos var férsaljningsavdelning /
Customer Service. Var da beredd att ange serienummer.

5.3.1 Montering med genomgaende hal

® Om vaxeln ar utrustad med centrering pa baksidan for
montering pa maskinens motorsida [M], finns ytterligare
M anvisningar i den separata manualen "Centrering pa baksidan
for montering pa motorsidan” (dokumentnr. 2022—-D063062).
Manualen finns att fa pa forfragan hos var
forsaljningsavdelning / Customer Service. Var da beredd att
ange serienummer.

=\ @ Virekommenderar att inte anvanda brickor om skruvytans

M, material uppvisar tillrackligt interfacialt tryck.

e Fast vaxeln med fastskruvarna vid maskinen genom de
genomgaende halen [M].
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5.3.2 Montering med avlanga hal

e Anvand vid fastsattning av vaxeln vid en maskin endast den bricka som fanns med i
leveransen (se kapitel 9.2 "Angivelser fér montering vid en maskin").

Vaxeln kan utrustas med ett kugghjul [P4] som tillval. Kuggspelet
mellan kugghjulet och kuggstangen kan stallas in med de avlanga
halen [M] och sidogejderna. Det behdvs ingen ytterligare
justeringsanordning.

\G
N\ @ Detaljerad information om installtionen av vaxelns granssnitt

‘ (‘ finns pa forfragan.
A\ @ ® For korrekt instdllning av kuggspelet finns ytterligare

anvisningar i manualen "Alpha kugghjuls- och
kuggstangssystem" (dokumentnr. 2022-D001333). Manualen
finns att fa pa forfragan hos var férsaljningsavdelning /
Customer Service. Var da beredd att ange serienummer.

Det ar tillatet att kora vaxeln utan motor (t.ex. med ett handhjul) for att
stélla in / rikta in kugghjulet pa kuggstangen.

e Var noga med att klAmnavet da pa inga villkor far valta / bojas.

e Skjut pa underlaggsbrickorna pa fastskruvarna.

e Fast vaxeln med fastskruvarna pa maskinen
genom de avlanga halen [M].

Fast den monterade och uppriktade vaxeln (tillval) med stift

Som tillval finns tva hal vid vaxelhuset [N] for att satta fast vaxeln med
stift pA maskinen. Vaxeln kan fixeras vid motorn med cylinderstift.

e Borra stifthal i enlighet med halen [N] i vaxelhuset i maskinbadden.
e Gangskar halen ihop, sa att de passar med cylinderstiftens passmatt.

® Uppgifter angaende cylinderstiften,
se kapitel 9.2 "Angivelser for montering vid en maskin".

e Fixera vaxeln med cylinderstiften.
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5.3.3 Montering med ganghal

5.4 Montage pa utgangen
Beroende pa produkttyp finns den utgaende sidan i olika former:

Slat axel

Axel med kil

Splines axel (DIN 5480)

Bottnad halaxel / halaxel / halaxelgranssnitt / flanshalaxel
Flans

Med monterat kugghjul

Observera vid montering vid bottnad halaxel / halaxel / halaxelgranssnitt de ytterligare
anvisningarna i kapitel 5.4.1 "Montage med spannelement”.

Observera vid montering vid flans / flinshalaxel / halaxel med kilspar de ytterligare
anvisningarna i kapitel 9.3 "Angivelser for montering vid utmatningssidan".

Endast for korrosionsbestiandiga vaxlar med halaxel galler: Observera ytterligare
information for tatning i kapitel 9.3 "Angivelser fér montering vid utmatningssidan”.

OBS!

For mycket spanning vid monteringen kan skada vaxein.

e Montera komponentdelarna utan att tvinga dem pa den utgaende axeln
/ utgaende flansen.

e Montera aldrig genom att lyfta upp eller sla pa den!

e Anvand vid monteringen endast avsedda verktyg och utrustning.

e Om du lyfter upp eller minskar ned en komponentdel pa utmatningssidan
maste du sakerstalla att de maximalt tillatna axialkrafterna vid det
utgaende lagret inte dverskrids
(enligt kapitel 9.3 "Angivelser for montering vid utmatningssidan").

For vaxlar i Hygienic Design tillhandahaller WITTENSTEIN alpha GmbH passande
monteringssatser. FOr dessa galler de separata anvisningarna i "Informationsblad Hygienic Design,
Mounting Kit” (dok.-Nr. 2022-D062618). Manualen finns att fa pa forfragan hos var
forsaljningsavdelning / Customer Service. Var da beredd att ange serienummer.

Revision: 03
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5.4.1 Montage med spannelement

Den axiala sakringen foér en bottnad halaxel / halaxel / ett halaxel
interface [Q] pa lastaxeln gérs genom krympférband. Om du har bestallt
en vaxel med krympskiva [P] &r denna redan monterad.

e Observera anvisningarna fran tillverkaren om du anvander ett annat
spannelement.

® Med det rekommenderade passmattet h6 for lastaxeln maste denna
kunna skjutas pa utan anstrangning, men ocksa utan markbart spel.
Matten som kravs for bottnad halaxel / halaxel / halaxelgranssnitt finns
i katalogen (se aven kapitel 3.4 "Matt och teknisk prestanda").

® Ytterligare viktiga anvisningar vid hantering av spannelementet finns i
den separata manualen "Spannelement”
(dokumentnr. 2022—-D063039). Manualen finns att fa pa férfragan hos
var forsaljningsavdelning / Customer Service. Var da beredd att ange
serienummer.
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6 Idrifttagande och drift

e Informera dig fére arbetets bérjan om de allmanna sakerhetsanvisningarna
(se kapitel 2.5 "Allmanna sakerhetsanvisningar").

En felaktig anvdndning kan leda till skador pa vaxeln.
o Sakerstall att

- den omgivande temperaturen i det tillatna omradet ligger
(se kapitel 9.4 "Angivelser for idrifttagande och drift") och

- driftstemperaturen +90 °C inte 6verskrids.
e Undvik isbildning eftersom det kan medféra att tatningar skadas.

e Anvand vaxeln enbart i ren, dammfri och torr miljé. Sarskilt fuktinverkan omkring utgangen
tillats inte. Vi rekommenderar har ytterligare forsiktighetsatgarder eller alternativa produkter.

e Anvand vaxeln endast upp till dess maximala gransvarden,
se kapitel 3.4 "Matt och teknisk prestanda". Ta kontakt med var Customer Service vid andra
anvandningsfoérhallanden.

For anvandning av spannférband, aven rostfria, galler:
e Vid rengdring anvand enbart halogenfritt (i synnerhet kloridfritt) rengéringsmedel.
Endast for korrosionsbestandiga vaxlar galler:

- Nar vaxeln ar igadng kan dess pumpverkan gora att rengoéringsmedel sugs in i den. Vaxeln far
bara rengdras i avstangt och monterat lage.

- For att undvika korrosion far endast vanliga, fettldsande och icke-aggressiva rengéringsmedel
anvandas.

- En hogtrycksvattenstrale kan skada vaxelns tatningar och pa sa satt orsaka lackage.
e Rikta aldrig vattenstralen direkt mot tatningarna.
o Montera en baffelplat framfor tatningarna om det kravs.
Galler endast for vaxlar i Hygienic Design:

- Nar vaxeln ar igang kan dess pumpverkan goéra att rengéringsmedel sugs in i den. Vaxeln far
bara rengdras i avstangt och monterat lage.

- En hogtrycksvattenstrale kan skada vaxelns tatningar och pa sa satt orsaka lackage.
e Anvand en vattenstrale med ett tryck pa max 28 bar.

- En skrovlig yta kan inte rengéras effektivt.
e Se till att vaxeln inte repas.
e Avlagsna kvarstaende medel fran vaxelns tatning inom 30 minuter.

Rengor vaxelladan éver hela omkretsen och pa alla stallen.

Rengor vaxeln vid en vattentemperatur pa max 80 °C.

Anvand endast rengdringsmetoder som beskrivs
i kapitel 9.4 "Angivelser for idrifttagande och drift".

Bara for servosnackviéxeln galler:

e Observera vid anvandning av vaxeln i kontinuerlig drift de ytterligare anvisningarna i
kapitel 9.4 "Angivelser for idrifttagande och drift".
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Underhall och avfallshantering

e Informera dig fére arbetets bérjan om de allmanna sakerhetsanvisningarna (se kapitel 2.5
"Allmanna sakerhetsanvisningar").

Underhallsplan

Underhallsarbeten | Vid idrifttagande Forsta gangen efter Var 3:e manad
500 drifttimmar eller 3 manader
Okular besiktning X X X
Kontroll av X
atdragningsmoment

Tbl-10: Underhallsplan

Underhallsarbeten

Okuléar besiktning
e Kontrollera hela vaxeln om det finns yttre skador.
e Tatningarna ar forslitningsdelar. Kontrollera darfér vaxeln vid varje okular besiktning aven
betraffande lackage.
® Rengor / avfetta och torka av tatningar endast med en ren och luddfri trasa och ett
fettldsande, icke aggressivt rengdringsmedel. Minska mekanisk paverkan.
® Kontrollera montagepositionen sa att inga frammande amnen (t.ex. olja) eller partiklar
(t.ex. span) ansamlas vid utgaende axel / utgangsflans.
e Endast for korrosionsbestandiga vaxlar galler: Kontrollera lackskiktet och de fornicklade
ytorna betraffande eventuella skador och korrosion.

e Galler endast for vaxlar i Hygienic Design: Se till att alla ytor ar fria fran skador / ojamnheter
och korrosion.

Kontroll av atdragningsmoment

e Kontrollera klamskruvens atdragningsmoment [H] vid
motormonteringen. Dra at klamskruven med foreskrivet
atdragningsmoment om det gar att vrida den annu mer nar
atdragningsmomentet kontrolleras.

® Vardet for atdragningsmomentet hittar du ocksa
i kapitel 9.1 "Upplysningar for montage pa motor".

Skruvkopplingar mellan vaxel och monterade delar sasom motorer skall beraknas, dimensioneras,
monteras och kontrolleras enligt senaste teknik. Anvand t.ex. VDI-direktiven VDI 2862 blad
2 och VDI 2230.

® Av oss rekommenderad atdragningsmoment finns i kapitel 9 "Bilaga".
Brickor far anvandas, i motsatt till rekommendationerna i kapitel 5 "Montering", om skruvytans
material uppvisar for lagt interfacialt tryck.

® Brickans hardhetsgrad maste motsvara skruvens hallfasthetsklass.

® Ta hansyn till brickan nar skruven beraknas
(fogar, sattning, facialt tryck under skruvskallen och under brickan).
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7.3 Idrifttagande efter ett underhallstillfalle

o Rengor vaxeln pa utsidan. For anvandning av spannférband, aven rostfria, galler: Vid
rengo6ring anvand enbart halogenfritt (i synnerhet kloridfritt) rengdringsmedel.

e Montera pa alla sékerhetsanordningar.
e GOr en testkdrning innan vaxeln ater tas i drift.

7.4  Avfallshantering

Kompletterande information fér demontering och avfallshantering av vaxeln finns hos var Customer
Service.

e Avfallshantera vaxeln pa den avsedda avfallsstationen.
@ laktta da vid avfallshanteringen de nationella féreskrifter som galler.
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OBS!

Om viéxeln visar forandringar i driftsmonstret kan detta vara ett tecken
pa en redan befintlig skada, alternativt orsaka en skada pa vaxeln.

e Ta vaxeln i drift igen forst nar felets orsak avhjalpts.

Felavhjalpning far enbart utforas av fackmassigt utbildad personal.

Fel Moijlig orsak Avhjalpning
Forhojd Véxeln ar inte lamplig for Kontrollera tekniska data.
driftstemperatur detta syfte.
Motorn hettar upp vaxeln. Kontrollera motorns kopplingssystem.
Se till att det finns tillracklig kylning.
Byt ut motorn.
Omgivande temperatur Se till att det finns tillracklig kylning.
ar for hog.
Forhaojt driftsljud En alltfor hart spand Kontakta var kundtjanst.
motormontering
Lagerskador
Skador pa kuggar
Forlust av Svettning Torka av smorjmedel som rinner ut och fortsatt
smorjmedel att observera vaxeln. Smérjmedel som rinner ut
maste upphodra snart.
Otatheter Kontakta var kundtjanst.

Tbl-11: Stérningar
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9 Bilaga

9.1 Upplysningar for montage pa motor

Beteckning

H4 Klamskruv, excentrisk

s

N

Tbl-12: Uppbyggnad av motoraxel, klamskruv och bussning

Atdragningsmoment fér klamskruv (H,)
Orderkod: xXxXXXXXxXX-XXX-XXXXX-X(.)*x-xx (se kapitel 3.2 "Typskylt")
Klimnav-@ ") (.)* Nyckelvidd Atdragningsmoment [Nm]
[mm] Identifikations- [mm] Koaxial Vinkel
bokstav
Koppling Klamférband
K 2) «g 2)
y4 2,5 2 — —
A 2,5 2 — —
11 B 3 4.1 — 4.1
14 C 4 9,5 8,5 9,5
16 D 5 14 14 —
19 E 5 14 14 14
24 G 6 35 35 35
283) H 5 14 — —
28 4) H 6 — 35 —
32 I 8 79 69 —
38 K 8 79 69 79
48 M 10 135 86 135
55 N 10 135 — —
60 O 14 330 — —
1) Tillgangligheten for en viss diameter pa klamnavet hittar du i katalogen.
2) Orderkod: ....XXXX-XXX-XXXXX-XXX-X(.); Motoranslutning
3) galler endast for koaxialvaxiar
4) géaller endast for vinkelvaxlar

Tbl-13: Angivelser for klamskruv, excentrisk [H1]
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Angivelser for montering vid en maskin

Angivelser for montering med genomgaende hal

alpha

Orderkod: T...xxxx-xFx-xxxxx-xxx-xx; Standard

Vixelstorlek | Halcirkel @ | Antal x | Skruvstorlek / | Atdragnings-

T.. [mm] diameter | Hallfasthets- moment
[1x [mm] ALER [Nm]

004 79 8x4,5 M4/12.9 4,55

010 109 8x5,5 M5/12.9 9

025 135 8x5,5 M5/12.9 9

050 168 12x6,6 M6 /12.9 15,4

110 233 12x9 M8/12.9 37,5

300 280 16 x 13,5 M12/12.9 126

500 310 16 x 13,5 M12/12.9 126

Orderkod: TP..xXXX=-XAX=XXXXX

-xxx-xx; HIGH TORQUE

Viéxelstorlek | Halcirkel @ | Antal x | Skruvstorlek / | Atdragnings-
T.. [mm] diameter | Hallfasthets- moment
[1x [mm] LD [Nm]
010 109 16 x 5,5 M5/12.9 9
025 135 16 x 5,5 M5/12.9 9
050 168 24 x 6,6 M6 /12.9 15,4
‘:J 110 233 24 x9 M8 /12.9 37,5
| 300 280 | 32x135| M12/129 126
500 310 32x13,5 M12/12.9 126
2000 395 32x17,5 M16/10.9 264
4000 490 32x22 M20/10.9 520
Tbl-14: Angivelser fér montering vid en maskin TP* / TK* / TPK* / TPC*
2022-D062613 Revision: 03



9.3

Angivelser for montering vid utmatningssidan

Orderkod: T...xxxx-xFx-xxxxx-xxx-xx; standard

Utgaende flans Vixelstorlek | Halcirkel @ | Antal x géngor x | Atdragningsmoment
T.. [mm] inskruvningsdjup [Nm]
[1x [mm] x [mm] Hallfasthetsklass
12.9
- 004 31,5 8xM5x7 9
; 010 50 8 x M6 x 10 15,4
025 63 12 x M6 x 12 15,4
1 050 80 12x M8 x 15 37,5
110 125 12 x M10 x 20 73,5
300 140 12 x M16 x 31 310
) 500 160 12 x M20 x 31 605

Orderkod: TP..xxxx-xAx-xxxxx-xxx-xx; HHGH TORQUE

Utgaende flans Vixelstorlek | Halcirkel @ | Antal x géngor x | Atdragningsmoment

TP.. [mm] inskruvningsdjup [Nm]
[1x [mm] x [mm] Hallfasthetsklass

12.9
== 010 50 12x M6 x 10 15,4
025 63 12 x M8 x 12 37,5
050 80 12xM10x 15 73,5
i ‘ 110 125 12xM12x 19 126
N ‘ 300 145 12 x M20 x 31 605
500 166 12 x M24 x 37 1040
) 2000 200 16 x M24 x 39 1040
4000 260 16 x M30 x 44 2080

Tbl-15: Gangor i utgdende flans TP* / TK* / TPK* / TPC*

Maximalt tillatna statiska axialkrafter

For denna produkttyp ar ingen montering medelst lyft eller minskning férberedd.

Tbl-16: Angivelser for montering vid utmatningssidan

Ytterligare viktiga anvisningar vid hantering av spannelementet finns i den separata manualen
"Spannelement" (dokumentnr. 2022-D063039). Manualen finns att fa pa forfragan hos var
forsaljningsavdelning / Customer Service. Var da beredd att ange serienummer.

Revision: 03

2022-D062613

sv-27




9.4

sv-28

Endast for korrosionsbestandiga vaxlar galler:

I halaxeln / halaxeln interface maste oskyddade
delar [Q3] skyddas mot aggressiva medel.

® Virekommenderar tatningar pa bada sidor
med O-ringar av lampligt material runt

(axeldimensioner TK* se tabell "Tbl-17").
e Kontrollera att lastaxeln ar fast runt

+ L1
- L3 3 L2
o ﬁ% ]7 Q4
Q ‘ i passhalet [Q4]
f[ ﬁ 2 O-ringens instick.
Q4 i (@)
il Q
Vaxelstorlek @D1 x L1* L2 2D2 x L3*
TK* [mm] x [mm] | [mm] | [mm] x [mm]
004 @19x 8 9 @17 x 11
010 @25 x 10 14 @25 x 15,5
025 @36 x 12 12 @35 x 16
050 @50 x 25 7 @50 x 20
110 72 x 10 20 @70 x 23

* L1, L3 = Passlangd

Tbl-17: axeldimensioner TK*

Angivelser for idrifttagande och drift

Omgivande temperatur

Produkttyp Minimaltemperatur Maximaltemperatur
[°C] [°C]
TP* -15 +40
TK*, TPK*, TPC* 0 +40

Tbl-18: Omgivande temperatur

2022-D062613

Revision: 03



9.5 Atdragningsmoment for vanliga gangstorlekar i allman maskinbyggnad
De angivna atdragningsmomenten for skaftskruvar och muttrar ar framraknade varden och baseras
pa féljande forutsattningar:

- Beréakning enligt VDI 2230 (utgava 11/2015)

- Friktionstal for gangor och kontaktytor y=0,10

- Utnyttjande av strackgransen 90 %

- Vridmomentverktyg typ Il klasserna A och D enligt ISO 6789

Installningsvardena ar avrundade varden enligt gangse skalindelningar eller
installningsmajligheter.

e Stall in dessa varden exakt pa skalan.

Atdragningsmoment [Nm] fér foljande gingor
Hallfasthets- | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
klass
Skruv / mutter
8.8/8 1,15(12,64| 5,2 | 9,0 {21,5(42,5|73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625
10.9/10 1,68(3,88| 7,6 |13,2(32,0/62,5| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890
12.9/12 1,97 (4,55| 9,0 154 |37,5|73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1 040
Tbl-19: Atdragningsmoment fér skaftskruvar och muttrar
Revision: 03 2022-D062613 sv-29



9.6

sv-30

A

WITTENSTEIN  alpha

Forsdkran om dverensstammelse

)
A

WITTENSTEIN  alpha

Einbauerklarung
(Originaltext)

Wir WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralte 1
47984 |gersheim
GERMANY

erklaren als Herstellar, dass die unten bezeichnete unvollsténdige Maschine den nachfolgend aufgefiihrien
Sicherheitzs- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richtlinie 2006/42/EG Anhang | entspricht (siehe
Anhang zur Einbauerklarung®).

Bezeichnung: Getriebe

Ausfiihrung:  CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+,
LPE, LPB+, LFBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+,
RPK+, SC+, SK, SK+, SP, 5P+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+,
VDT+, VH+, V5+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Seriennummer; SM: 7386950, T-Bstellig fortlaufend

Einschiagige EG-Richtlinie: 2006/42/EG (Maschinen)

Angewandte harmonisierie Normen: EM 60528:1291 + A1:2000 + AZ2:2013
EM 150 12100:2010

Bevollmachtigter fir die Zusammen- WITTENSTEIN alpha GmbH

stellung der technischen Unterlagen: {Adresse slehe oben)

Die speziellen lechnischen Unterlagen gemal Anhang VIl Teill B der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
wurden erstelll. Wir verpflichten uns, die speziellen technischen Unterlagen den einzelstaatlichen Stellen
auf begriindetes Verlangen innerhalb einer angemessenen Zeit in elektronischer Form zu Obermitteln,

Die unvolistandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls festgestalll
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdndige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen
der Maschinenrichtfinie entspricht.

e

-

lgersheim, den 06.12.2022 ™ s b R
Ot und Datum der Ausstellung MNorbert Pastoors, Geschaftsfihrer

Document Mo.: 1000117477 Rev.:01
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Anhang zur Einbauerkldrung

alpha

Liste der fir das in der Einbauerklrung angegebene Produkt angewandten und eingehaltenan
grundiegenden Sicherheits- und Gesundheilsschutzanforderungen fiir Konstruktion und Bau wvon

Maschinen.
Kapitel Bezeichnu Nicht e ehalten | Bemerku
ng anwendbar guha ng
m.A,
1.1.1.  Begriffisbestimmungen
.12, Grundsatza fir die integration der Sicherheit
1.1.3, Materalen und Produkte
114,  Baleuchtung x
1.1.5. Kenstruktion der Maschine in Hinblick auf die Handhabung X
116 Ergonomis X
11.7.  Bedienungsplitze x
11.8. Bize X
.2, Steuerungen und Befehlseinrchiungen
1,21, Sicherhait und Zuveridssigkeit von Steusrungen X
1,22, Steditedle X
1.2.3, Irgangsetzen X
124,  Stilsetzen x
1241, Mormales Stillsetzen X
1.2.42. Betriebsbedingles Stillsetzan X
1243 Stitsetzen im Notfal x
1.2.44. Gesamthelt von Maschinen X
1.2.5. Wahl der Steusrungs- oder Belriebsarten %
126,  Storung der Ensrgleversorgung x
n.3. Bchutzmassnahmen gegen mechanische Gefihrdungen
.31, Varlust Standsicherhelt
.32 Bruchrisiko beim Betrieb
1.3.3. Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderie %
Gegenstinde
1.3.4. Fisiken durch Oberfiichen, Ecken, Kanten X
1.3.5. Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen ®
1.3.6, durch Anderung der Verwendungsbedingungan %
13T Risiken durch bewegliche Teila x
1.3.8. ahl der Schutzeinrchiungen gegen Risiken durch b
bewegliche Teile
1.3.81. Bewegliche Teila dar Krafilberiragung x ]
Document No.: 1000117477 Rev.:01

Revize: 03
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Kapitel Bezeichnung A 4 | Eingehalten | Bemerkung
1.382. Bewegliche Teile dis am Arbeitsprozess betefligl sind x
1.39.  Risiko unkontrollierter Bewegungen %
14, |anforderungen an Schutzeinfichtungen
144, |Algemeine Anforderungen an Schutzeinrichtungen :
r.4.2. Anforderungen an trennende X
utzginrichiungen
421 Festsiehende rennende Schutzeinrichiungen x
1.4.22. Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Vemegelung x
1423, Pugangsbeschrinkte verstelibare Schutzeinrichtungen x
1.4.3. Anforderungen an nichttrennande x
inrichtungen
1.5. Fisiken durch sonstige GefShrdungen
151,  [Elekiische Energieversorgung %
152  Statische Elekrizilal ®
1.5.3. Michtelektrische Energieversorgung S
154,  Montagefehler
155  Extreme Temperaturen
156, Prand
157  Explosion
158  Lam
1.5.9, Vibration
1.5.40.  Strahlung
1541, Strahlung von aulten
1.5.12. |Laserstrahlung
1.5.13. Emission gefahricher Werkstoffe und Substanzen X
1514, Risiko, in einer Maschine eingeschiossen zu werden %
1.5.15.  Ausrutsch, Stolper, Sturzrisiko x
1.5.16. Blitzschlag x
1.6, nstandhaltung
1.6.1.  Wartung der Maschine x
1.6.2. ng zu Bedienstandan und den Eingritfspunkten fir die x
nstandhaliung
1.6.3 Trennung von Energiequellen
164.  Eingrifie des Badienpersonals
165  Reinigung inneniiegender Maschinenteile
1.7, Informationen
1.7.1.  Informationen und Warnhinweise an der Maschine x
Document No.: 1000117477 Rev.:.01

sv-32

2022-D062613

Revize: 03



A

WITTENSTEIN  alpha

A

wITTENSTEIN  alpha
r Micht
Kapitel | Bezeichnung anwendbar | Eingehalten | Bomerkung

1.7.1.1.  Informaticnen und Informationseindchiungen

1.7.1.2.  Wameinrichtungen

1.7.2. \Warmung vor Restrisiken %
1.7.3. Kennzeichnung der Maschine %
1.74.  PBetriebsanleitung x
n.7.4.1. Igemaine Grundsilze fir dia Abfassung einor ®

sanbaitung
1.7.4.2.  Inhall der Montageanleitung x
1.7.4.3. k3
Document Mo.: 1000117477 Rev.:01

Revize: 03
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Declaration of Incorporation
(Transiation of original text)

We, WITTEMSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralie 1
97999 |gersheim
GERMANY

hereby declare that the partly completed machinery designated below is in conformity with the safety and
health pretection requirements of Directive 2006/42/EC, Annex | (refer to "Appendix regarding the
Declaralion of Incorporation”).

Description: Gearbox

Model: CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+, LPB, LPB+,
LPBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+, RPK+, SC+,
SK, SK+, SP, SP+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+, VDT+, VH¢,
VS+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Serial number: SN: 7386950, consecutive number (7-8 digits)
Relevant EC Directive: 2006/42/EC (Machinery)
Applied harmonized standards: EN IS0 12100:2010

EN 60520:1991 + A1:2000 + AZ2:2013

The person authorized to compile technical WITTENSTEIN alpha GmbH
documents: (address see above)

The special technical documentation in accordance with appendix VIl part B of directive 2006/42/EG have
been created. We undertake to forward the special technical documentation to a reasoned request to the
national authorifies. We shall submit them by means of electronic data carrier,

The designated partly completed machinery must not be put info service until the final machinery into which
it is to be incorporated has been declared in conformity with the provisions of this Directive.

2
lgersheim, 06.12.2022 (s I?\

City and date Merbert Pasioors, Managing Director

Document No.: 1000117477 Rev.: 01
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Appendix regarding the Declaration of Incorporation

List of the essential health and safety requirements applied and fulllled for the product named in the
Declaration of Incorporation.

not

|Chu|pur ) Designation applicable | Tulfilled remark
i General Remarks

1.1.1.  pefinitions

1.1.2.  [Principles of safety integration

1.1.3.  Matedals and products

114, Lighting x
1.1.5.  Design of machinery to faciiitae its handling %
1.16.  Ergonomics %
1.1.7.  Operating positions %
118 Seating x
12 Control systems

H.21.  Safety and reliability of control systems X
122, Control devices %
123 [Staring x
h24.  Stopping X
1.2.4.1. MNormal stop %
1242 [Operationsl stop M
1.2.43. Emergency slop %
1.2.44. |Assembly of machinery b3
125 Salection of control of operating modes X
1.2.6. Fadlure of the power supply X
1.3, Protection against mechanical hazards

1.3.1.  Riskof loss of stability

.32 Fisk of break-up during operation

1.3.2  [isks due to falling or ejected objects P
1.3.4. Fisks due lo surfaces, edges or angles X
1.3.5  [isks related to combined machinery x
n.3.6. Risxs related o varations in operating conditions x
1.3.7.  Risks related to moving parts P
n.38 Choice of protection against fisks ansing from moving pans P
1.3.81.  Moving transmission parts x
1.3.82.  Moving parts involved in the process %
M.3.9, Risks of unconirolied movemeanls X
Document No.: 1000117477 Rav.: 01

Revize: 03
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Chapter Designation aoinble | fulfilled
14.  Required characteristics of guards and protective devices h
1.4.1. Ganaral requirements X
1.4.2. Speclal requirements for guands *®
1.42.1. Flxed guards x
1422 Intedocking movable guards x
1423 |adjustable guards restricting access *
1.43.  Special requirements for protactive devices x
15. Fisks due to other hazards
1.5.1.  Electricity supply x
1.52.  [Static electricity x
11.5.3.  Energy supply other than electricity X
#1.54.  [Errorsof fiting
1.56. Fire

5.7, Explosion
1.5.8. Moise
158,  |ibrations
1.5.10, Radiation
H.5.41. External radiation
1512, Laser radiation
1.5.13. [Emissions of hazardous materials and substances ¥
1.5.44. [Risk of being trapped in a machine %
1.5.15.  Risk of slipping, tripping or falling x
1.5.16. Lightning x
1.6, Maintanance
1.6.1.  Machinery maintenance %
162, ficoess to operating positions and servicing points x
1.6.3. Isolation of energy sources x
164,  Operator intervention x
165  (Cleaning of intemal parts x
1.7, Information
n.7.1. nformation and wamings on the machinery x
1.7.1.1. Informatien and information devices
1.7.1.2. Warming devices
1.72.  Warming of residual risks x
1.7.3.  Marking of machinery %
Document Mo.: 1000117477 Rev.: 01
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Chapter Designation ap;;‘mh fulfilled remark
1.74. |nstructions X
1.7.4.1. Ganeral principles for the drafting of instructions x
1.7.42.  (Contents of the instructions %
1.7.4.3. Eales litaralure X

Document No.: 1000117477
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Declaration of Incorporation
(Translation of criginal tex)

We, WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralle 1
47959 [gersheim
GERMANY

with our authorized WITTENSTEIN Ltd.
representative for GB, Unit 3 The Glades, Festival Way
&T1 550 Stoke on Trent, Staffordshire, GB

hereby declare that the partly completed machinery designated below is in conformity with the safety and
health protection requirements of 5.1, 2008:1597, Annex | (refer to "Appendix regarding the Declaration of
Incorporation”).

Description: Gearbox

Medel: CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+, LFB, LPB+,
LPBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+, RPK+, SC+,
SK, SK+, SP, SP+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+, VDT+, VH+,
VS+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Serial number: SN: 7386950, consecutive number (7-8 digits)

Relevan! statutory instrument: S.1. 2008:1597 Supply of Machinery (Safety) Regulations
Applied designated standard; EN IS0 12100:2010

Additionally applied standard: EN 60529:1991 + A1,2000 + A2:2013

The person authorized to compile technical WITTENSTEIN alpha GrmbH
documents: (address see above)

The relevant technical documentation in accordance with the requirements of Annex VIl (Part 7 of Schedule
2), part B have been created. We undertake to forward the special technical documentation to a reasoned
request to the national authorities. We shall submit them by means of electronic data carrier.

The designated partly completed machinery must not be put into service until the final machinery into which
it is to be incorporated has been declared in conformity with the provisions of this Directive.

—

Igersheim, 06.12.2022 =2 0%
City and date Morbert Pastoors, Managing Direchor
Document No.; 1000117479 Rev.: 01
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Appendix regarding the Declaration of Incorporation
List of the essential health and safety requirements applied and fulfiled for the product named in the

Declaration of Incorporation.

Chapter Designation -pp?:-m fulfilled remark
n.1. Ganaral Remarks

1.1.1. Dafiniticns

1.1.2. Principles of saloty integration

n.1.3 Materials and products

1.1.4. Lighting X

n.1.5. Design of machinery to facilitate its handling x
n.1.8, Ergonomics %

1.1.7. Cparaling positions b

1.1.8. [Seating x

1.2 Caontrol systems

1.2.1.  [Safely and raliability of control systems x

.22, Cantrol devices %

n.2.3. Starting X

n.2.4, Stopping %

1.2.4.1. MNomal stop X

1.2.4.2. |Operalional stop %

1.2.43. Emergency stop x

1.2.44. |Assembly of machinery X

1.2.5. Sedaction of control or operating modes X

1.2.6, Fallure of the power supply x

n.3. Protection against mechanical hazards

n.3.1.  [Risk of loss of stability *
1.3.2. Risk of break-up during operation x
1.3.3.  [Risks due to falling or ejected objects %

1.3.4, Riske due o surlaces, edgas or angles x
.35 Risks ralated to combined machinary x

1.36.  Risks related to varafions In operating conditions x

1.3.7.  [isks related to moving parts %

1.3.8.  [Cholce of protection against risks arising from moving parts ®

1.3.8.1. Moving transmission parts x

1.3.8.2. Moving parts involved in the process ®

1.3.9.  Risks of uncontrolied movements x

Document No.: 1000117479
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Designation applicable | Tulfilled
1.4, Required characteristics of guards and protective devices
141.  [General requirements x
14.2. Bpu:ld requirements for guards. %
1421. Fixed guards x
1.4.22 ircl.ll‘ladl:h'u movable guards ®
1.4.2.3. Adjustable guards restricting access x
1.43.  Special requirements for proteclive devices x
1.5. Risks dua to other hazards
1.5.1. Electricity supply x
152.  Stalic electricity X
1.53.  Energy supply other than electricity x
1.5.4. of fitting
155  Extreme temperatures
1.56. Fire b
157,  Explosion x
158  Moise
1.59.  Mbrations
1.5.10. Radiation %
1511,  Extemal radiation x
1.5.12.  Laser radiation %
1513, Emissions of hazardous materials and substances x
1.6.14. Risk of being trappad in a machine x
1.5.15.  Fisk of siipping, tripping or falling x
1.5.16. Lightning x
1.6. Iv:3
1.6.1. Machinery mainlenance %
1.6.2.  Access lo operating positions and servicing points x
1.6.3. of energy sources x
1.6.4, Operator intervention X
165  Cleaning of internal parts x
.7, n
1.7.1,  Information and wamnings on the machinery X
1741, Information and information devices x
1.7.1.2. Waming devices x
172 \Waming of residual risks
173 Marking of machinery
Document No.: 1000117479 Rev.: 01
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Chapter Designation | anslicaiile fulfilled
n.7.4. Instructions | x
1.7.41. Genaeral principhes for the drafting of instructions | b
1.7.4.2. Contents of the instructions | x
1.7.43 Sales literature | b
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